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Rossi for You

Inovagao

A Rossi S.p.A. oferece uma ampla gama de solugdes para uma industria em evolugdo, redutores flexiveis
\\/ e inovadores e motorredutores para soluges personalizadas do cliente para maximizar o desempenho e

minimizar o Custo Total de Propriedade (TCO).

Alta qualidade, 3 anos de garantia

Nosso objetivo é inovar e melhorar a produtividade com produtos de alto desempenho, precisos, confiaveis e
de alta qualidade, em todo 0o mundo. Estamos sempre um passo a frente em oferecer e desenvolver solugdes
para atender as infinitas necessidades de aplicagdo, mesmo nas condigdes mais severas.

S processos, por isso nossa equipe de especialistas altame
€ a encontrar a melhor solucdo adequada
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1.1

Presenca global
servico local

Assisténcia local
Venda, atendimento ao cliente,
suporte técnico, pegas de reposicao

@ 15 filiais’
@ Rede de distribuigdo mundial *

Uma extensa rede de filiais e distribuidores a nivel
internacional.

Desde o projeto e execugédo até o atendimento pds-venda.
A Rossi S.p.A. esta sempre perto de vocé, um parceiro
local confiavel e flexivel.

Juntamente com o nosso portal Rossi for You 24 horas
por dia, 7 dias por semana, vocé tem um conjunto de
ferramentas de suporte digital que permitem o acesso
em tempo real ao seu rastreamento de pedidos, faturas,
download de tabelas de pegas de reposigdo e contato
€COM NOSSO Servico.

*Todos os contatos disponiveis no www.rossi.com
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2.1

Caracteristicas
& Vantagens




Impulsionamos as aplicagdes mais
pesadas em todo o mundo

Estamos constantemente pensando
em solugdes para uma industria em
evolucao

Preocupamo-nos
com o ambiente

Rossi for You esta sempre a sua
disposigao para qualquer informacgao

Solugdes econémicas a partir de
produtos padréo

O
!
-0

Para uma boa relagao custo-beneficio
e solucdes de alta qualidade

Apoiamos vocé através de know-how
interdisciplinar



2.2

Reciclagem
de plastico e
borracha

Hoje em dia a reciclagem torna-se cada vez mais Gragas a sua tecnologia de ponta, os produtos Rossi
importante para varios campos industriais: o plastico - redutores e motores elétricos - garantem o melhor
e a borracha estdo entre os lideres no processo de desempenho em termos de eficiéncia e ajudam a reduzir
reciclagem. as emissbes de CO, , mantendo o meio ambiente

A Rossi, com seu extenso programa de fabricagéo, mundial mais seguro e ecoldgico.
oferece uma solugdo completa de acionamento
conectada com todo o processo de reciclagem.

Redutores com eixos paralelos e ortogonais em execugao de extrusora sobre extrusdo de plastico ou borracha
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2.3

Shredders

Hoje em dia a reciclagem torna-se cada vez mais
importante para varios campos industriais: o plastico
e a borracha estdo entre os lideres no processo de
reciclagem.

A Rossi, com seu extenso programa de fabricagéo,
oferece uma solugdo completa de acionamento
conectada com todo o processo de reciclagem.

Gragas a sua tecnologia de ponta, a Rossi oferece
redutores com eixos paralelos e ortogonais, com eixo oco
lento com chaveiro ou casquilho de bloqueio ou estriado.
Os produtos garantem os melhores desempenhos em
termos de eficiéncia e ajudam a reduzir as emissoes
de CO, , mantendo o ambiente mundial mais seguro e
ecoldgico.

Redutores com eixos paralelos e ortogonais
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Suportes para
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Suportes para extrusora - Projetos e dimensoes 3
3.1

Suporte para extrusora N

140 ... 321
5)
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Execugao N
Tamanho Rolamento D™ |E"¥| B |d| d, d, d,|d,|e.] FP2 |G |H, |M>| N |p?|Q|Q, | ¢t |V,
@ 2| @ ) o | o 2 ) @
X Cc
0
Kn | H7 = H7 +0,5 =
140 29417E | 633| 40|103|12|34|110 /M50 x1,5/110| 74|30|M16® |1 |131|208|180,5|240| 8| 8 | 43,3|165
160 294 17E | 633| 50(118[14|34|110|M65 x2,0|110| 84|40/ M16°® (1 |131|208|180,5|240| 8| 8 | 53,8| 191
180 294 20E | 863| 60|133|18|34|120|M65 x2,0/180| 93|40| M16™ |1 [150|243|215 |275|10| 6,5| 64,4| 190
200 294 22E |1 010| 70|133|20|43|130|M85 x2,0/200|113|45| M20® |1 |164|278|243 |318|10| 8,5| 74,9|212
225 294 26E |1380| 80|158|22|43|160|M85 x2,0|250(113|45|M20™ |1 |182|318|283 |358 10| 55| 854|224
250 294 30E | 1610| 90|158|25|43|200| M85 x2,0|319|143|45| M24'2 |1,5/222|400 | 358 |450|12|10,5| 95,4251
280 294 34E |2 020|100| 188 |28 |43|200|M90 x2,0/319|143|45| M24'2 |1,5/222|400 | 358 |450|12|10,5|106,4| 267
320, 321| 294 40E |2 760| 110|188 |28 |72|240|M120%2,0 361|173 |45| M30™ |1,5/277|535| 483 |595|12| 8 |116,4|306

1) Outros valores DxE disponiveis sob consulta: consulte-nos.

2) Outros flanges disponiveis a pedido: consulte-nos.

3) Comprimento de trabalho da linha 2 - F.

4) A dimenséao E inclui o alivio de usinagem e é muitas vezes maior do que o comprimento da haste, quando o ombro do parafuso deve estar
no fundo do furo — mediante aprovacéao técnica; consulte-nos —, indique-o na integra na designagao (ver cap. 3 no catalogo GX).

5) Para a dimenséo H, , ver pag. 20 ... 22 no catalogo GX.

Diferentes tipos de rolamentos autocompensadores (294 ...) poderiam estar disponiveis, além dos indicados anterior. Caso
estes possam ser solicitados, entre em contato com a Rossi S.p.A.
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Suportes para extrusora - Projetos e dimensoes

3.2

Suporte da extrusora H
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Execucgéo H
Tamanho Rolamento D™ |EY¥| B|d]| d, d,. d,|d,|e.] F?9 |G| H |M2| N2 | p?|Q| Q | t |Y,
%) %) 2 | o %) %) @
X C
0
Kn H7 = H7 +0,5 =
100 294 12E 345| 30| 78| 8|18| 95|M35 x1,5| 95| 59|25|M12¢ |5 |100(160| 140 |180(7 |7 33,3| 128
125 294 16E 575 | 40|103({12|27|110|M50 x1,5/110| 69|30|M148 |1 [120(208| 180,5|240 (8 |8 43,3| 148
140 294 18E 702 | 50|118(14|34[120| M50 x1,5/180| 74|30|M16% |1 [150(243|215 |300|8 |6,5 53,8| 165
160 294 20E 863 | 60 |133|18|34|120|M65 x2,0|180| 84 (40| M16' |1 [150|243| 215 |300(8 |6,5 64,4 191
180 294 22E | 1010 | 70 [133]20|34|130|M65 x2,0(200| 93|40|M20® |1 |164|278| 243 |350(10|8,5 74,9 190
200 294 26E | 1380 | 80 |158(22|43|160|M85 x2,0(250|113 |45| M202 |1 |182|318| 283 |380 (10 |5,5 85,4| 212
225 294 30E | 1610 | 90 |158|25|43|200| M85 x2,0(272|113 |45| M24'2 |1 |202(350| 308 |400 (12 10,5 | 95,4/ 224
250 294 34E | 2 020 | 100 (188 (28|43 |200| M85 x2,0|319|143|45| M24'2 |1,5/222|400| 358 |450 (12 |10,5 | 106,4 251
280 294 38E | 2480 | 110 |188(28|43|240|M90 x2,0 (344|143 |45| M30' |1,5|242(435| 383 |510 (12 |10,5 | 116,4| 267
320, 321 294 48E | 2990 | 125 |203|32|72|280|M120%2,0 361|173 45| M30" |1,5|277|535| 483 |595 (12 |8 132,4| 306
360 294 52E | 3510 | 140 |203|36|72|280|M120%2,0 361|173 45| M30'® |1,5|277|535| 483 |595 (12 |8 148,4| 325
4000, 4001( 294 56E | 4 310 | 135 |393|36|72|320 - 563|295| — [M36 16/2 [335(/680| 620 | 750 (16 | 11,5 | 143,4| 352
4500, 4501( 294 64E | 4 950 | 145 |393|36|72|360 - 563 |315| — |[M36 16/2 [335|680| 620 |750 |16 |11,5 | 153,4| 352
Veja as notas na pagina anterior.
P ~
2632-21.09-01 Extrusoras para plastico e borracha < Rossi 19



4

Caracteristicas
tecnicas



indice de segdo

4.1 Informacdes gerais 20
4.2 indice térmico de suporte da extrusora 20
4.3 Execugdes, dimensdes, formas construtivas, peso e quantidade de dleo 21
4.4 Cargas radiais na extremidade do eixo r e no lado de entrada do redutor 21
4.5 Lado de entrada do motorredutor 21
4.6 Lubrificagéo 22
4.7 Posicédo e dimens&o do tampéao 23
4.8 Sistemas de refrigeragéo 24
4.9 Trocador de calor a placas com bomba acionada 26
4.10 Extragédo traseira do eixo da extrusora 30
4.11 Fdrmulas técnicas 31
4.12 Formulario de selegao 32
2632-21.09-0 Extrusoras para plastico e borracha 2 Rossi 21



Caracteristicas técnicas 4
4.1

Informacoes gerais

Para todos os dados técnicos, fator de servigo, nivel de som, poténcia térmica, velocidade maxima de entrada em redutores
/ motorredutores, desempenhos de redutores / motorredutores em diferentes velocidades de entrada, pedimos a gentileza de
consultar o que consta no catalogo G.

Para selecionar o fator de servigo mais correto, conforme indicado no catalogo G, chamamos sua atencao para esta tabela
adicional com coeficiente a ser usado de acordo com a velocidade de saida solicitada dos redutores / motorredutores.

Estes valores tém de ser multiplicados pelo factor de servigo indicado no catalogo G.

n
.2
min-1

560 + 355 1,25
355 + 224 1,18
224 + 140 1,12

140 + 90 1,06
<90 1,00

4.2

indice térmico de suporte da extrusora

Sendo agora a lubrificagdo em comum entre redutor e suporte de extrusora para todos os tamanhos, exceto de 400 a 451, a
verificagdo do indice térmico de suporte da extrusora ndo é mais tdo importante quanto antes, mas é sempre recomendavel
leva-la adiante.

Caso esta verificagdo ndo seja satisfeita, aplicaremos um dispositivo de resfriamento.

Caso isso ocorra, entre em contato conosco para decidir o dispositivo de resfriamento mais adequado.

Para uma selecdo adequada é necessario avaliar tanto o suporte da extrusora quanto a poténcia térmica do redutor conforme
indicado abaixo.

Suporte para extrusora

E necessario avaliar a poténcia térmica do suporte da extrusora verificando se o indice térmico indicado na tabela satisfaz a
seguinte condicao:

n,"2.F_- (D + d)

indice térmico =
40 000 000

onde:

n, [min-1] velocidade do eixo de baixa rotag&o;
D, d [mm] didametros externo e interno do rolamento de empuxo (ver tabela a seguir);
F., [N]forga dindmica axial.

indice térmico

execugao N execugao H
amb.
o tamanho tamanho
[°C]
rolamento 294... rolamento 294...
D+D D+D
140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320, | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320, | 360 | 400, | 450,
321 321 401 | 451

w470 | 170 | .. 20° (.. 22°E|... 26°E ... 30° | ... 34° | ... 40° | ...12° | ...16° | ...18° | ... 20° |.. 22° E|... 26°E| ... 30° | ... 34° | ... 38° | ... 48° |... 52°E|... 56°E|... 64°E
265 | 265 | 310 | 340 | 400 | 450 | 510 | 600 | 190 | 250 | 280 | 310 | 340 | 400 | 450 | 510 | 570 | 680 | 740 | 800 | 900
10 | 300 | 300 | 400 | 500 | 630 | 950 | 950 1500 150 | 236 | 355 | 355 | 450 | 560 | 710 | 950 |[1060|1500(1500(2120(2 120

20 | 265 | 265 | 355 | 450 | 560 | 850 | 850 (1320| 132 | 212 | 315 | 315 | 400 | 500 | 630 | 850 | 9501 320|1 320(1 900|1 900
30 | 236 | 236 | 315 | 400 | 500 | 750 | 750 {1180| 118 | 190 | 280 | 280 | 355 | 450 | 560 | 750 | 850|1180(1180(1700[1 700

40 | 200 | 200 | 265 | 335 | 425 | 630 | 630 [1000| 100 | 160 | 236 | 236 | 300 | 375 | 475 | 630 | 710|1000|1000|1400|1 400
50 | 160 | 160 | 212 | 265 | 335 | 500 | 500 | 800| 80 | 125 | 190 | 190 | 236 | 300 | 375 | 500 | 560| 800| 800({1120(1 120

Sempre que a verificagao nao for satisfatéria, utilizar refrigeragao a agua, com bobina (consulte-nos) ou unidade de arrefecimento indepen-
dente com permutador de calor éleo/agua (ver cap. 12).

Sob consulta, o produto é fornecido com o calculo da vida util do rolamento de empuxo, de acordo com a ISO 281, considerando as
condigoes de carga (dindmica axial F, n2 Cliente.

) de aplicagéo do

22 2 [Rossi Extrusoras para plastico e borracha 2632-21.09-01



Caracteristicas técnicas 4
4.3

Execucgoes, dimensoes, formas construtivas, pesos e quantidades de 6leo

Consulte o catélogo G, cap. 8, 10, 12 e 14.
Consulte o catalogo H, cap. 8 e 10 para os tamanhos 4000 ... 4501.

44

Cargas radiais Fr1 [N] na extremidade do eixo de alta velocidade e na face de entrada do redutor

Consulte o catalogo G, cap. 16.1.
Consulte o catélogo H, cap. 11.1.

4.5

Lado de entrada do motorredutor

A face de entrada do motorredutor tem um flange de montagem do motor (veja na pagina 48 do catalogo G para valores
maximos permitidos de momento fletor M, _, ) parafusos para motor padronizado e um eixo oco rapido fornecido para d> 38,
com cortes axiais e colar de bloqueio.

O sistema de chaveamento com chaveta e colar de bloqueio do cubo garante uma alta estabilidade de conexao,
instalagao e remogao mais faceis (auséncia de corrosao por trastes), melhor alinhamento e compacidade.

Importante: verifique sempre se

B Mb
onde:
&U " M, =G - (X+HF)/1000 [N m]

<
M~ bmax

G [N] peso do motor

Distancia X [mm] entre o centro de gravidade do motor e a superficie
do flange

HF [mm] indicado na tabela

e

Eixo oco rapido com chaveiro, bracadeira de cubo
(dinamicamente balanceada) e cortes axiais.

Consulte o catalogo G onde M, ja esta verificado (ver tabela na pagina 48).

2632-21.09-01 Extrusoras para plastico e borracha 2 [Rossi 23



Caracteristicas técnicas

ol
== Furo Colar de fixagao Chaveta paralela Chaveta
. a0 | e [AUSd yo B x hox | B |t]t
™ » =—=F, S %) 2) | Nm +0,1
R # 24 53 | - - 8 x 7 x 40| 8 |4 [273
T ; I 28 63 | - - 8 x 7 x5 | 8 (4 [313
£ 38 83 | w8 25 |10 x 8 x 70| 10 |5 [40,20
| 42 | 113 | M12 | 143 |12 x 8 x 90| 12 |5 [453
t | 48 | 113 | M12 | 143 |14 x 9 x 90| 14 |55]51.8
| 55 | 113 | M12 | 143 |16 x 10 x 90| 16 |6 [59,3
! 60 | 143 | M12 | 143 |18 x 11 x 125 18 |7 |644
65 | 143 | M12 | 143 |18 x 11 x 125 18 |7 |694
] 75 | 143 | M12 | 143 |20 x 129 x 125| 20 |75|79,9"
80 | 173 | M14 | 135 |22 x 14 x 125| 22 |9 (854
7 | . ; lunghezza 1
Ay ! length *I*
§ [H= ) ==b
1 Ty
3 I.1
L
5 -
* Comprimento recomendado.
1) Tolerancia: G6 para d 28, F6 parad < = 38.
2) UNI 5931-84 classe 8.8 (12.9 para M12).
3) Momento de aperto.
4) 10x7x70 para os tamanhos. 100, 125 e 140.
5) 20x11x125 para os tamanhos. 200 e 225.
6) Valor nao padronizado.
7) Para os tamanhos 200 e 225 dimensao t, = 78,8 (valor ndo padréo).
Tamanho do redutor
Furo Flange
100 125 140 160, 180 200, 225 250, 2807 320 ... 3602
> P, [m | N [Q|F |F |r|s|HF[F |F, |r|S|HF|F |F |r|S|HF|F |F |r|s|uF[F |F, |r|S|HF|F |F, | r |[S|HF|F |F, | r |S|HF
o @ |@|0H? o| @ oo 2| @ o | o o | @ o | @ o | @
24 200 |165| 130 | 4 |11,5|m10] - |14 45
28 250 (215 180 | 5 [ 14| 14 | - [14]45] 14 [M12] - [16] 55
38 250 (215 180 | 5 |14 | 14 [15]16] 65| 14 [M12]| 15 [16] 55 | 12 |M12|14|16] 55
300 [265| 230 | 5 | 14| 14 [15]16|65 [ 14 | 14 |185]16]605|M12[mM12]15]16] 55
42 350 |300| 250 | 6 18| 18 |20 (18] 75 [Mm16| 18 |20[18] 75 | M16|M16[20| 18| 75 [Mm14 | m14| 10| 18] 67
48 350 |300| 250 | 6 18| 18 |20 (18] 75 [Mm16| 18 |20[18] 75 | M16|M16 | 20|18 | 75 [Mm14 | m14| 10| 18] 67
55 400 [350| 300 | 6 M16| 18 | 8 [18] 65 | M16|M16| 8 |18| 67 | M16|M16| 65 [ 18] 65
60 400 [350| 300 | 6 M16 | M16 [34,5( 20 | 97 | M16 | M16 | 32 |20 95
450 [400| 350 | 6 18 | 18 [35]20| 95| 18 | 18 [355|20| 97 | 18 | 18 |345|20| 95
65 400 [350| 300 | 6 M16 | M16 | 22 [ 20| 97 | M16 | M16 | 22,5|20| 95 | M16 | M16| 17 |20 85
450 [400| 350 | 6 18 | 18 [26|20| 97| 18 | 18 [235]|20] 95 | M16|M16| 17 |20 85
550 [500] 450 | 6 18 | 18 [22|22| 97| 18 | 18 [235]|22] 95
75 450 [400| 350 | 6 18 | 18 [26[20| 97| 18 | 18 [235]|20] 95 | M16|M16| 17 |20 85
550 [500| 450 | 6 18 | 18 [22|22| 97| 18 | 18 [235]|22| 95| 18 | 18 [235|22| 95
80 660 [600| 550 | 7 2| 22|27 |25\115] 22 | 22 | 28 | 25| 115

Nota: a = 90 para P1,,,<; a = 45para P, =450.
1) Toleréncia: G6 para d 28, F6 para d < = 38.
2) Para EN4U e EH4U consulte-nos.

4.6

Lubrificagao

Sobre posigbes de tampao e quantidade de 6leo, de acordo com diferentes formas construtivas, consulte cat. G, cap. 8, 10,
12 e 14.
Para os tamanhos 4000 ... 4501, ver cat. H, cap. 8 e 10.

Para uma descrigdo completa das opgdes do motor, consulte cat. Motores TX da série HB.

24 2 [Rossi Extrusoras para plastico e borracha 2632-21.09-01



Caracteristicas técnicas

4

4.7

Posicao e dimensao do tampao

O esquema mostra tipos de tampéao e posi¢bes para redutores padréo. Para execugdes especiais, consulte-nos.
Para tamanhos. 4000 ... 4501, consulte-nos.

B3

EH2...

100, 125
IApenas tamanho 100
7
EHA4...
Para
MR
E... 2...
140 ... 360

¥ Enchimento
@ Nivel

W Drenar

@ Verlado

@ Lado oposto

UTC 14324

F d Tamanho
uros roscados 100 125 140 160 ... 225 250 ... 280 320 ... 360
redutor 12" G 12" G 12" G 3/4" G 304" G 1"G
Suporte para extrusora M16x1,5 M16x1,5 12" G 1/2" G 3/4" G 3/4" G

2632-21.09-01
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Caracteristicas técnicas 4
4.8

Sistemas de refrigeragao

4.8.1 Resfriamento a agua por bobina (tamanhos 125 ... 360°)

Redutores e motorredutores de tamanhos 125 ... 360, com exclusdo do trem de engrenagens ICl| e das formas construtivas V...
com ranhura lateral em direg&do ao fundo, pode ser fornecido com bobina de liga de cobre para resfriamento a agua.

Sob consulta, disponivel também bobina de aco inoxidavel (AlSI 316) ou cuproniquel; consulte-nos.

Especificagbes da agua de resfriamento:

«  né&o ser muito duro < 12 °F (graus franceses) ;

+ temperatura maxima 20 °C;

» capacidade 10 + 20 dm3/min;

* pressado 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar).

Um tubo metalico liso (com didametro externo d indicado na tabela) é suficiente para a conexao.

A perda de carga na bobina, de acordo com o fluxo e a presséo de agua, € de 0,6 + 0,8 bar para diametro @ d16 e 0,8 + 1 bar
para didmetro @ d 12.

Valvula termostatica sob encomenda que, automaticamente e sem necessidade de alimentacao auxiliar, permite a circulagédo
de agua quando o 6leo do redutor atinge a temperatura ajustada, o sensor da valvula é equipado com lampada de imerséo. A
montagem e a configuragéo, ajustaveis dentro de 50 + 90 °C, sdo de responsabilidade do Comprador.

Para temperatura ambiente inferior a 0 °C consulte-nos.

Descrigao adicional a designagéo para o pedido : resfriamento a agua por bobina ou resfriamento a agua por bobina e valvula
termostatica.

Tamanho ‘ a ‘ B ‘ d ‘ M [Nm]
125 ... 180 40 40 10 30 = 3
200 ... 280 50 40 12 30
320 ... 360 60 45 16 35 7

1) Valores validos para forma construtiva B3 e U ... Execugéo A.
Para outras formas construtivas e/ou execugdes: consulte-nos. At

uTC 1199

4.8.2 Refrigeragcao a agua

Redutores e motorredutores podem ser fornecidos com oleo de Trocador de calor
lubrificago refrigerado por agua. interno montado na
Tamanhos 140 ... 360: Trocador de calor interno e removivel com tampa de inspeg&o do
aletas de aluminio (para facilitar as operagdes de manutengéo) redutor.

montado na tampa de inspec¢éao do redutor.

Tamanhos 4000 ... 4501: bobina de cobre fixa montada na
carcaga do redutor.

uTC 1434

N
py

-

©®
-,
i

4000 ... 4501
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Trocador de calor interno removivel

4.8.3 Unidade de refrigeragao independente

Um sistema de arrefecimento do 6leo quando o arrefecimento da bobina ja ndo é suficiente (para verificagdo da poténcia
térmica, ver cap. 4).

Composto por trocador de calor éleo/agua, motobomba, mandmetro analdgico, interruptor de baixa pressao e controlador
remoto de temperatura do dleo (composto por uma sonda Pt100 e por um dispositivo de sinalizagdo de 2 pontos de ajuste)
permitindo a partida da bomba.

As ligagdes realizadas por um tubo flexivel (tipo SAE 100 R1, comprimento maximo de 4 m) entre o redutor e a unidade de
arrefecimento e a montagem de um dispositivo de sinalizagdo de ponto fixo 2 (fornecido separadamente para a montagem no
carril DIN EN 50022) sdo da responsabilidade do Comprador.

A pedido, varios acessorios estdo a disposicado (termdmetros, interruptores de fluxo, filtros, etc., fornecidos separadamente; a
montagem é de responsabilidade do comprador), a fim de satisfazer todas as necessidades de funcionalidade e seguranca.

Sobre fatores térmicos, consulte o catalogo G.

Pressostato di minima

Motopompa
Viotor pump

Manometro

. Termometro
Rolamento da extrusora com lubrifi- Thermometer i i
Scambiatore di calore O/W

cagao for¢ada por unidade de resfria- Heat exchanger O/W
mento externa
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4.9

Trocador de calor a placas com bomba acionada

Para todos os outros acessorios disponiveis, consulte o catalogo G.

O sistema é composto por:

«  Trocador de calor 6leo/agua com placas de ago inoxidavel, placas brasadas a vacuo com aliado de cobre, trocador de
calor instalado a bordo do redutor.

+  Bomba volumétrica

+  TermOmetro, mandmetro, pressostato

+ Sonda de temperatura do 6leo Pt100

Acessorios sob consulta:

+  Termostato tipo bimetalico
* Interruptor de fluxo

* Filtro

A bomba accionada deve ser montada no lugar do dispositivo antirrecuo.

N&o é possivel montar o dispositivo antirrecuo ao mesmo tempo com a bomba acionada.

* Apressao maxima de operagéo do trocador € de 30 bar.

* Atemperatura de funcionamento do permutador de calor situa-se entre 0 °C e + 125 °C.
+ Adiferenca maxima entre as temperaturas dos dois fluidos é de 100 °C.

*  Fluxo nominal de agua: 10 - 20 dm3/min

*  Fluxo maximo de agua: 50 dm3/min
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Resfriamento externo a agua por bomba acionada pelo eixo redutor e pelo trocador de calor a placas

Quando a maquina na qual ele esta instalado esta funcionando na velocidade nominal, € necessario verificar a vazao do
excantador.

Isso pode ser feito faciimente controlando seu salto térmico que ndo deve ser muito baixo (taxa de fluxo muito alta), nem muito alto (taxa de
fluxo baixa).

E uma boa regra considerar um salto térmico de agua de resfriamento de 10 °C quando a temperatura da 4gua de entrada é
de 20 °C e um salto térmico de 5 °C com temperaturas de agua mais altas.

O caudal maximo de agua é de 50 litros/min.

Para obter a maxima eficiéncia do trocador, o fluxo de agua deve ser em contracorrente com o fluxo de 6leo.

Descri¢ado adicional a designagéo 2) para o pedido:

unidade de refrigeragao 6leo-agua UR O/W ..., possivelmente integrada, quando exigido pela aplicagdo, com descrigao:
"Lubrificagéo forgada ..." e a indicagado dos rolamentos e/ou pares de engrenagens a serem lubrificados. Para as dimensoes,
0s acessorios e outros detalhes técnicos, ver a documentagao especifica.
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Poténcia de troca necessaria para a unidade autbnoma de arrefecimento:

Ps(P1-P=tN ft4-15)-(1-n K1

ft1-ft2-ft3

onde:

Ps poténcia nominal da unidade [kW], ou seja, a poténcia dissipavel com 6leo quente a aprox. 80 °C e ar de arrefecimen-
to a 40 °C (O/A) ou agua de arrefecimento a 20 °C (O/W) com capacidade declarada (ver quadro seguinte);

P,poténcia na entrada do redutor [KW] (considere a poténcia instalada quando n&o tiver certeza sobre a poténcia absorvida).

Poténciatérmica nominal do redutor [kW] (ver cap. 4 de G e H cat.);

ft factor térmico em fungéo da velocidade de entrada (ver cap. 4 de G e H cat.);

ft factor térmico em fungédo da temperatura ambiente (ver cap. 4 de G e H cat.);

ftfactor térmico de acordo com a forma construtiva (ver cap. 4 de G e H cat.);

R, tactor térmico em fungao da alitude (ver cap. 4) para UR O/A depreciar também a poténcia do trocador: multiplicar Ps por 0,85 (para 1 000 + 2
500 m s.n.m.) ou por 0,71 (para 2 500 + 5 000 m s.n.m.);

fs fator térmico de acordo com a velocidade do ar na carcaga (ver cap. 4 de G e H cat.);

n eficiéncia do redutor (ver cap. 6 de G e H cat.);

K, _, 1 leva em consideragéo a diminuigéo da eficiéncia do trocador devido a sujeira na superficie externa.
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Dados técnicos

Bomba
Ps n Distribuidor do Trocador
fluxo
[kW] [min-1] [DM3/min]
URO/WP 5 1000 10
7 1200 13
8 1500 16
10 1800 19
M18-10
7 1000 14
BA 9 1200 17
WA 11 1500 21
14 1800 25
22 1000 16
27 1200 18
M18-10
34 1500 21
41 1800 24
7 1000 14
9 1200 17
1 1500 21
14 1800 25
M18-10
8 1000 16
10 1200 19
BI
13 1500 24
15 1800 28
13 1000 16
14 1200 19
M18-20
16 1500 24
19 1800 28

Para todos os outros acessorios disponiveis, consulte o catalogo G.

A velocidade nominal, o caudal da bomba em dm3/min deve ser sempre inferior a 1,2 vezes a quantidade de 6leo no redutor:
vazao da bomba [dm 3/min] 1,2 *quantidade de éleo no redutor< [dm3]

Direcoes de rotagdo da bomba

BA seta preta sentido da rotacao
WA seta branca sentido da rotagéo
Bl direcao bidirecional de rotacao
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4.10

Extracao traseira do eixo da extrusora

Note que este tipo particular de extragdo s6 & possivel com o suporte da extrusora H e com este projeto em particular a lubrifi-

cagéo entre o redutor e o suporte da extrusora sera separada e ndo mais em comum. Para isso torna-se muito importante verifi-
car a capacidade térmica de suporte da extrusora.

Consulte a tabela relativa ao indice térmico.

Execugdo HA: encaixe do parafuso da extrusora usando

chave
Aot B —=
F W b 4.2
w
i lt‘:t-_ ¢ '."'.' “L N
® S ' e -
- SN N
¥ NPT i S b
|
s E - - E -
K Cw= Y — Z -

Execucgéo HA: extragédo de parafuso
(com chaveiro) no lado oposto a
extrusora

Ombro de parafuso na face frontal
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Execugédo HB: encaixe de parafuso extrusor com perfil es-

triado

* Lado do sulco de referéncia (ver cat.

Towmma E, =

G).

Execugédo HB: parafuso

Fundo de terra para suporte de

(estriado) extragdo no lado oposto a parafuso
extrusora
Casquilho roscado Eixo oco/torneira do parafuso da extrusora
redutor |a | B |C F K" X w D®» | E | D, |E |Y | L, S d>2 S2 t (V.| Z
tamanho @ (%] [ maximo| max. | maximo max. max. (%] max.
H7 H7 DIN 5480 DIN 5480 H7
125 15| 38|3|[M24x2 | 6 x 8| 68/M55 x1,5| 52 |105| 35 | 40|110({253,5|13 | 50 x2 | 46| 35x2| 6 | 52(224,5
140 15| 42|3|M24x2 | 6 x 8| 78/M62 x1,5| 60 [105| 40 | 48|125(285,5(15 | 60 x2| 52| 40x2 | 6 | 60(254,5
160 18| 48|3M24x2 | 6 x 8| 88|M70 x1,5| 67 |130| 45 | 52|136(312,5|17 | 65 x3 | 59| 45x2| 6 | 67(279,5
180 18| 53|3[M24x2 | 6 x 8|100[M80 x1,5| 75 |130| 52 | 60(150({327,5|19 | 75 x3 | 69| 55x2| 6 | 75(293,5
200 24| 64|4 |M36x3 | 8 x 11|118|M95 x2 | 90 |150| 63 | 72|167(368 |22 | 90 x3 | 84| 65%x3 | 8 | 90|341
225 24| 74|14 M36x3 | 8 x 11|140)M110x2 |105 (180| 75 | 85(180(378 |26 105 x4 | 97| 75x3 | 8 [105 361
250 24| 86(6 M36x3 | 8 x 11|155|M125x3 |120 (210| 85 | 95|206|438,5|30 | 120 x4 |112| 90 x 3 (11 [120 (418,5
280 30| 96(6 |M36 x3 [10 x 14({175|M 140x 3 (135 [230| 95 [108|222|451,5|34 | 135 x 4 (127|100 x 3 {11 |135 |438,5
320, 321|30(108|8 [IM56 x4 {10 x 14|{190|M 155x 4 [150 |260|110 |120|254|540 |38 |150 x5 (140|110 x 4 {13,5|150 |519,5
360 30(126(8 M 56 x4 |10 x 14|225|M 185x 4 (170 |300| 125 [150(273|511 |45 (180 x5 [170(135% 5 |13,5[180|519,5
1) N. 4 furos para tamanhos. 125 ... 250, n. 6 furos para tamanhos. 280 ... 360.
2) d dimensbesnéo devem ser superiores a (0,94 + 0,97) - D ou (0,94 + 0,97) - d2a.
* Objetos cinzas estdo sob os cuidados do comprador.
2632-21.09-01 Extrusoras para plastico e borracha 2 [Rossi 33



Extrusoras para plastico e borracha

2632-21.09-01



Caracteristicas técnicas

4

TAMANHO

tempo de arranque ou
paragem em fungdo de uma
aceleragdo ou desaceleracéo,
de um binario de arranque ou
de travagem

Com unidade Sistema Técnico

t =——[s]

4.1

Formulas técnicas

Com unidade SI

Jw
t="y [s]

velocidade em movimento
rotativo

m-d-n__d-n
60 19,1

v =w - rm/s]

velocidade angular

60 - v 19,1 - v .
n= =——[min]
m-d d

4

w = [rad/s]

r

aceleracdo ou desaceleragédo
em fungéo do tempo de partida
ou parada

[m/s?]

aceleragdo ou desaceleragao
angular em fungdo de um
tempo de arranque ou de
paragem, de um binario de
arranque ou de travagem

a=—2"0__ [rad/s?]
9,55 - t

__392-M "
0—760,2 [rad/s?]

w
q=

[rad/s?]

[rad/s?]

distdncia de partida ou
paragem em fungdo de uma
aceleragdo ou desaceleragao,
de uma velocidade final ou
inicial

2

[rad]

angulo de partida ou de paragem
em fungao de uma aceleragao ou
desaceleracao angular, de uma
velocidade angular final ou inicial

_ n-t
® =" g [lred

w -t

¢ = [rad]

Massa

G kofst,
g9 m

m & l'unita di massa [kg]

peso (forga de peso )

G e l'unita di peso (forza peso) [kgf]

G=m-g|N]

forca em movimento vertical
(elevagéo), horizontal, inclinado
de translacdo

(1 = coeficiente de atrito; ¢ =
angulo de inclinagao)

F=G [kl
F=p - Gl

F=G (u - cos ¢ + sen @) [kdf]

F=m - g|N]
F=p-m-gIN]

F=m-g(u - cosg+senq)[N]

momento dinamico Gd?, 365 - G - v m-v
momento de inércia Jdevido G =——— [kgfm’] J = 5 [kg m?]
a um movimento de tradugao n w
(numeralmente J =Td2)
torque em funcéo de uma forga, M= _F-d kgf m] M=F-r[Nm]
de um momento dindmico ou 2
de um momento de inércia, de
uma poténcia " Gd - n . " J-w "
=375 lkofml =7 Nm
716 - P P
M=——"——"[kgf m] M= [N m]
n w
trabalho, energia em G-V m- v
movimento de translagdo, em w= 196 [kgf m] w= 2 ]
movimento rotativo ’
w=—S8L "o w=—L2
= m =
160 Lot ml 5 M
poténcia em movimento de F-v
translagdo, em movimento P= 75 [CV] P=F - v[W]
rotativo
po—M.n_ Py
=" VI =M wW]

Poténcia disponivel no eixo de
um motor monofasico

U-1-n-cose

P=—"—"—" " —[CV] P=U-1-n-cose[W]
A 736
(cos ¢ = fator de poténcia)
Poténcia disponivel no eixo de
um motor trifasico U-1-n-cos¢
P = [CV] P=173-U"-I-n-cose¢[W

425

Nota. A aceleragéo ou desaceleragao sao consideradas constantes; os movimentos de translagao e rotagdo sao
considerados retilineo e circular, respectivamente.
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4.12

Formulario de selegao

Data Agente

Nome do cliente

Referéncia do cliente

Quantidade comprada anualmente

PARAFUSO
Diametro do parafuso DS [mm]
Pressao de trabalho [bar]
Cilindrico (pa- i
Canela dréo) (P didametro [mm] :
(incluir desenho se incomum) -
Estriado
Comprimento da haste E [mm]
Tipo de area de contato (ver desenho OPCAO A OPCAO B
em anexo)
motor

Poténcia nominal kW]

Velocidade nominal [min-1]

Temperatura ambiente [°C]

Velocidade méaxima (poténcia constante) [min-1]

Posigao do motor (lado de apoio "U" / lado oposto "Z")

CONEXAO COM REDUTOR

Acoplamento (nenhuma outra informagéo necessaria)

Didmetro do eixo [mm]

motorredutor Comprimento do eixo [mm]

(dados necessarios também Diadmetro da flange [mm]
para carcaga de sinos
& acoplamento)

Peso [kg]

Comprimento total (sem eixo)
[mm]

Tipo e numero de correias

. . didmetro da polia do motor [mm]
Correias e polias

didmetro da polia do redutor de
engrenagens [mm]

REDUTOR

Helicoidal Eixos ortogon=ie = ‘

Relagao de transmissao .,

FORMA CONSTRUTIVA % %

Torque solicitado pelo aplicativo [Nm]

Lh= ... [h] Vida util solicitada do rolamento de empuxo -——‘ ¥ P

Diregéo Sentido de rotagao, sentido horério - sentido anti-horario - ou N
ambos

Direcao Direg&o da forga axial, contra o redutor de engrenagens ou
puxando

CARACTERISTICAS NAO-PADRAO (por favor, fornega-nos um desenho)

Flange de suporte da extrusora (ver P= M= N= G=
desenho em anexo)

Fixagdo de furos roscados n. M... X.....

Execugdo de extragdo de parafuso
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