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Die hochqualifizierten Techniker sorgen weltweit fiir einen schnellen und effizienten
Kundendienst und stehen den Kunden in jeder Phase des Projekts unterstiitzend zur Seite.
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2.1

Eigenschaften
& Vortelile




Wir bewegen die schwersten Wir kimmern uns um die Umwelt
Anwendungen weltweit

Wir denken sténdig voraus, Ldsungen Rossi for You steht Ihnen jederzeit fur
fur eine sich entwickelnde Industrie alle Informationen zur Verfligung

Kostenglinstige Lésungen ausgehend
von Standardprodukten

O
!
-0

Fur kostengunstige und qualitativ
hochwertige Lésungen

Wir unterstiitzen Sie mit
interdisziplindrem Know-how



2.2

Kunststoff- und
Gummirecycling

Heutzutage wird das Recycling fiir verschiedene Die Produkte von Rossi - Getriebe und Elektromotoren
Industriezweige immer wichtiger: Kunststoff und Gummi - gewahrleisten dank ihrer Spitzentechnologie
gehodren zu den Spitzenreitern im Recyclingprozess. Spitzenleistungen im Hinblick auf den Wirkungsgrad und
Rossi bietet ~mit  seinem umfangreichen tragen dazu bei, die CO,-Emissionen zu reduzieren und
Produktionsprogramm eine komplette Antriebsldsung, die Umwelt sicherer und griner zu machen.

die mit dem gesamten Recyclingprozess verbunden ist.

Stirnrad- und Kegelstirnradgetriebe in Extruderausfiihrung fiir die Kunststoff- und Gummiextrusion

12 2 [Rossi Extruder fiir Kunststoff & Gummi 2632-21.09-01






2.3

Shredders

Heutzutage wird das Recycling fir verschiedene
Industriezweige immer wichtiger: Kunststoff und Gummi
gehoérenzuden Spitzenreiternim Recyclingprozess. Rossi
bietet mit seinem umfangreichen Produktionsprogramm
eine komplette Antriebslésung, die mit dem gesamten
Recyclingprozess verbunden ist.

Die Produkte von Rossi -Getriebe Elektromotoren-
gewabhrleisten dank ihrer Spitzentechnologie
Spitzenleistungen im Hinblick auf den Wirkungsgrad und
tragen dazu bei, die CO,-Emissionen zu reduzieren und
die Umwelt sicherer und griiner zu machen.

Stirnrad- und Kegelstirnradgetriebe in Shredderausfiihrung

Extruder fir Kunststoff & Gummi 2632-21.09-01
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Extruderlagerungen - Ausfuhrungen und Abmessungen 3

3.1

Extruderlagerung N

140 ... 321
5)
D D DL Sicht aus A %
X <7/3\ View from A
\
@§ Y
O O T
d} A
| b
d
1 — N '
da(vjq - ’i - I:v) dodzN M P T'\
Y = |

ew
Q,»=
Ausfiihrung N
GroRe Lager DV |[E"¥| b | d | d, d, d, | d, |[e,| FP2 |G |H, |M>| N |P?|Q| Q]| t Y,
%] 2| o 2 2| o 2 @ %]
X (]
0
kN | H7 = H7 +0,5 =
140 294 17E | 633| 40|103|12(34|110|M50 x1,5|110| 74|30| M168 |1 |131|208|180,5|240| 8| 8 43,3165
160 294 17E | 633| 50|118|14(34|/110|M65 x2 |110| 84|40|M168 |1 |131/208|180,5|240| 8| 8 53,8| 191
180 294 20E | 863| 60|133(18(34|120|M65 x2 |180| 93|40| M16'2|1 |150(243|215 |275|10| 6,5| 64,4| 190
200 294 22E |1 010| 70|133|20({43|130|M85 x2 |200|113|45| M208 |1 |164|278|243 |318|10| 8,5| 74,9|212
225 294 26E |1 380| 80(158|22(43|160|M85 x2 |250|113|45|M20'2 (1 |182|318|283 |358|10| 5,5| 85,4|224
250 294 30E |1610| 90|158|25(43|200|M85 x2 |319|143|45| M24'2|1,5|222(400| 358 |450|12(10,5| 95,4251
280 294 34E |2 020100188 |28 (43|200|M90 x2 |319|143|45|M24'2|1,5|222(400| 358 |450|12|10,5|106,4|267
320, 321| 294 40E |2 760 | 110|188 |28 |72|240|M120%x2 |361|173|45| M30'?|1,5|277|535|483 |595|12| 8 |116,4|306

1) Weitere DxE Werten auf Anfrage zur Verfligung: riickfragen.

2) Weitere Flanschen auf Anfrage zur Verfiigung: riickfragen.

3) Nutzlange des Gewindes 2 - F.

4) E-Mal schlief3t die Freidrehung ein und ist oft groRer als die Schaftlange; wenn die Schraubenschulter auf dem Boden der Bohrung sein muss
(Endstickdurchmesser = Schraubendurchmesser), bitte in der Bezeichnung angeben (s. Kap. 3 GX Katalog).

5) Fir Abmessung H,, s. Seiten 20 ... 22, GX Katalog.

Zusatzlich zu den oben genannten Lagern kdnnen auch andere Typen von Drucklagern (294 ...) verfligbar sein. Falls diese
angefordert werden kénnen, kontaktieren Sie Rossi S.p.A.

18 2 [Rossi Extruder fiir Kunststoff & Gummi 2632-21.09-01



Extruderlagerungen - Ausfuhrungen und Abmessungen

3

3.2

Extruderlagerung H

100 ...

Sicht aus A
View from A

UTC %40

360

— [E— \ Sicht aus A
11 — A View from A
@D - _—
| |
T d [l G T
B B i b
d3 3 - ‘ ‘ — ‘ 9 do dz N M P
,;,
| | <7 l
A ﬁ by
QD g
O2>—<
Ausflihrung H
GroRke Lager DY |EY9| b |d]| d, d, d,|d, |e| F?9 |G| H |M2| N? |P?|Q| Q| t |Y,
(%] %] o | @ @ @ 2
X Cc
0
kN H7 = H7 +0,5 =
100 29412E| 345| 30| 78| 8|18| 95|M35 x1,5| 95| 59|25|M12¢ |5 [100(160| 140 |180|7 |7 33,3| 128
125 294 16E 575| 40{103|12|27|110|M50 x1,5|110| 69|30|M14% |1 [120|208| 180,5|240(8 |8 43,3| 148
140 294 18E 702 | 50|118(14|34[120| M50 x1,5/180| 74|30|M16% |1 [150(243|215 |300|8 |6,5 53,8| 165
160 294 20E | 863 | 60 [133[18(34|120|M65 x2 |180| 84 (40| M16'2 |1 |150(243| 215 |300(8 |6,5 64,4 191
180 294 22E | 1010 | 70 [133|20(34|130|M65 x2 |200| 93 (40(M20® |1 |164|278| 243 |350 (10 (8,5 74,9/ 190
200 294 26E | 1380 | 80 [158|22|43|160|M85 x2 |250|113 (45| M20'2|1 |182(318| 283 |380 (10 (5,5 85,4 212
225 294 30E | 1610 | 90 [158|25|43|200|M85 x2 |272|113 (45| M24'2|1 |202|350| 308 |400 (12 10,5 | 95,4| 224
250 294 34E | 2020 | 100 |188[28|43|200| M85 x2 |319|143|45| M24'2|1,5/222|400| 358 |450 (12 |10,5 | 106,4 251
280 294 38E | 2480 | 110 | 1882843240 |M90 x2 |344|143 (45| M30'2|1,5/242(435| 383 |510 (12 10,5 | 116,4| 267
320, 321 294 48E | 2990 | 125 |203|32|72|280|M120%2 |361|173|45| M30'2|1,5|277|535| 483 |595 (12 |8 132,4| 306
360 294 52E | 3510 | 140 |203|36|72|280|M120%x2 |361|173|45| M30' |1,5|277|535| 483 |595 (12 |8 148,4| 325
4000, 4001( 294 56E | 4 310 | 135 | 393 |36 |72|320 - 563|295| — | M36' |2 |335|680| 620 | 750 |16 |11,5 | 143,4| 352
4500, 4501( 294 64E | 4 950 | 145 |393|36|72|360 - 563|315| — | M36' |2 |335|680| 620 | 750 |16 |11,5 | 153,4 352
S. Anmerkungen auf der vorherigen Seite.
. . ~
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Technische Eigenschaften 4
4.1

Allgemeines

Fur alle technischen Daten, Betriebsfaktor, Schallpegel, thermische Leistung, maximale Antriebsdrehzahl von Getrieben /
Getriebemotoren, Leistungen von Getrieben / Getriebemotoren bei verschiedenen Antriebsdrehzahlen bitten wir Sie, sich auf
die Angaben im G-Katalog zu beziehen. Um den richtigen Betriebsfaktor auszuwahlen, erinnern wir Sie an diese zusatzliche
Tabelle mit dem Koeffizienten, der je nach der gewlinschten Abtriebsdrehzahl von Getrieben / Getriebemotoren zu verwenden
ist.

Diese Werte miissen mit dem im G-Katalog angegebenen Betriebsfaktor multipliziert werden.

n,
min-

560 + 355 1,25
355 + 224 1,18
224 +140 1,12

140 + 90 1,06
<90 1,00

4.2

Thermischer Index des Extrudertragers

Da jetzt die Schmierung zwischen dem Getriebe und dem Extrudertréger fiir alle Baugré3en mit Ausnahme der BaugréfRen

400 bis 451 gemeinsam ist, ist die Uberpriifung des thermischen Index des Extrudertragers nicht mehr so wichtig wie friiher,
aber es wird immer empfohlen, sie durchzufiihren. Falls diese Priifung nicht zufriedenstellend ausfallt, werden wir eine
Kuhleinheit einsetzen.

Fir eine richtige Auswahl ist es notwendig, sowohl die Extruderunterstiitzung als auch die thermische Leistung des Getriebes
wie unten beschrieben zu bewerten.

Extruderlagerung
Es ist notwendig, die Warmeleistung des Extrudertragers zu bewerten und zu Uberpriifen, ob der in der Tabelle angegebene
thermische Index die folgende Bedingung erfullt:
n12. F_. (D +d)
40 000 000

thermischer Index

wobei:

n,  [min"] Drehzahl der schnelllaufenden Welle;

D, d [mm]Aufien- und Innendurchmesser des Drucklagers (s. folgende Tabelle);
F [N] dynamische Axialkraft.

ad

Thermischer Index

Ausfihrung N Ausfiihrung H
ooy GroRe GréRe
[°C]
Lager 294... Lager 294...
D+d D+d
140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320, | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320, | 360 | 400, | 450,
321 321 401 | 451

.A7E | ..A7E | ..20E | ...22E | ...26E | ...30E | ...34E | ..40E | ...12E | ...16E | ...18E | ...20E | ...22E | ...26E | ...30E | ...34E | ...38E | ...48E | ..52E | ..56E | ...64E
265 | 265 | 310 | 340 | 400 | 450 | 510 | 600 | 190 | 250 | 280 | 310 | 340 | 400 | 450 | 510 | 570 | 680 | 740 | 800 | 900
10 | 300 | 300 | 400 | 500 | 630 | 950 | 950 1500 150 | 236 | 355 | 355 | 450 | 560 | 710 | 950 |[1060|1500(1500(2120(2 120

20 | 265 | 265 | 355 | 450 | 560 | 850 | 850 |1320| 132 | 212 | 315 | 315 | 400 | 500 | 630 | 850 | 9501 320(1 320({1 900|1 900
30 | 236 | 236 | 315 | 400 | 500 | 750 | 750 {1180| 118 | 190 | 280 | 280 | 355 | 450 | 560 | 750 | 850|1180(1180(1700|1 700

40 | 200 | 200 | 265 | 335 | 425 | 630 | 630 [1000| 100 | 160 | 236 | 236 | 300 | 375 | 475 | 630 | 710|1000|1000|1400|1 400
50 | 160 | 160 | 212 | 265 | 335 | 500 | 500 | 800| 80 | 125 | 190 | 190 | 236 | 300 | 375 | 500 | 560| 800| 800({1120(1 120

Wenn die Nachprifung unzureichende Werte ausweist, ist eine Wasserkiihlung mittels Kiihlschlange (bitte rlickfragen) oder eine unab-
hangige Kiihleinheit mit Ol/Wasser-Warmetauscher vorzusehen (s. Kap. 12).

Auf Anfrage kann das Produkt mit einer Lagerlebensdauer - Berechnung des Drucklagers unter Berlcksichtigung der kundenspezifischen
Lastdaten nach ISO 281 (axial dynamische F, n,) geliefert werden.

22 2 [Rossi Extruder fiir Kunststoff & Gummi 2632-21.09-01



Technische Eigenschaften 4
4.3

Ausfiihrungen, Abmessungen, Bauformen, Gewichte und Olmengen

Beziehen Sie sich auf G-Katalog, Kap. 8, 10, 12 und 14.
Beziehen Sie sich auf H-Katalog, Kap. 8 und 10 fiir GréRen 4000 ... 4501.

44

Radialbelastungen Fr1 [N] auf schnelllaufendem Wellenende & Getriebeantriebsseite

Beziehen Sie sich auf G-Katalog, Kap. 16.1.
Beziehen Sie sich auf H-Katalog, Kap. 11.1.

4.5

Getriebemotorantriebsseite

Die Getriebemotorantriebsseite hat einen Motorflansch (s. G-Katalog Seite 48 fiir die maxiaml zulassigen Biegemomente
M,,...) mit Schrauben fir den Normmotor und eine schnelllaufende Hohlwelle fiir d = 38, mit Axialeinschnitt und Klemmung.
Das Verkeilungssystem mit Passfeder und Nebenklemmung gewahrleistet eine hohe Verbindungsstabilitat, einfachere
montage und Demontage (keine Passungsrostbildung), beste Ausrichtung und Kompaktheit.

Wichtig: immer Uberprifen, dass
M, <M,

l _-u‘-*b bmax
ii ’ wobei:
M, =G - (X+HF)/1000 [N m]
J G [N] Motorgewicht
- J_)/ X [mm] Abstand zwischen Motorschwerpunkt und Flanschflache

HF [mm] in der Tabelle angegeben

e

Schnelllaufende-Hohlwelle mit Passfedernut,
Nabenklemmung (dynamisch ausgewuchtet) und
Axialschnitt.

Beziehen Sie sich auf G-Katalog, wobei M, schon Gberprft ist (s. Tabelle auf Seite 48).

2632-21.09-01 Extruder fiir Kunststoff & Gummi 2 [Rossi 23



Technische Eigenschaften

ol
== : Bohrung Nabenklemme Parallele Nut Passfeder
. d" e [Schraube| M | b x h x [* b t t,
™ p =—=F, S %) 2) | Nm +0,1
R 4 24 53 - - 8 x 7 x 40| 8 |4 [273
T 3 I 28 63 — - 8 x 7 x5 | 8 (4 [313
H 38 83 | M8 25 |10 x 8 x 70| 10 |5 [40,20
[ | 42 | 113 | M12 | 143 [ 12 x 8 x 90| 12 |5 [453
t | 48 | 113 | M12 | 143 |14 x 9 x 90| 14 |55]51.8
| 55 | 113 | M12 | 143 |16 x 10 x 90| 16 |6 [59,3
! 60 | 143 | M12 | 143 |18 x 11 x 125 18 |7 |644
65 | 143 | M12 | 143 [ 18 x 11 x 125| 18 |7 |694
] 75 | 143 | M12 | 143 |20 x 129 x 125| 20 |75|79,9"
80 | 173 | M14 | 135 |22 x 14 x 125| 22 |9 (854
A | : . Lange “I"
il E——r | b
I Ty
3 I.1
L
5 -
* Empfohlene Lange.
1) Tolleranz: G6 fir d < 28, F6 fir d = 38.
2) UNI 5931-84 Klasse 8.8 (12.9 fur M12).
3) Anzugsdrehmoment.
4) 10x7x70 fir GroRen 100, 125 und 140.
5) 20x11x125 flir GroRen 200 und 225.
6) Wert nicht normgerecht.
7) Fiir GroRen 200 und 225 Abmessung t, = 78,8 (Wert nicht normgerecht).
GetriebegroRe
Bohr- Flansch
100 125 140 160, 180 200, 225 250, 2807 320 ... 3602
d P, |M| N |Q|F|F |R|s|HF|F |F, |R|S|HF|F |F, |R|[S|HF|F |F, |R|s|HF|F |F, |R|S|HF|F |F, | R |S|HF|F |F, | R|S]|HF
1%} o |o|oH? o| @ oo 2| @ o | o o | @ o | @ o | @
24 200 |165| 130 | 4 |11,5|m10] - |14 45
28 250 (215 180 | 5 [ 14| 14 | - [14]45] 14 [M12] - [16] 55
38 250 (215 180 | 5 |14 | 14 [15]16] 65| 14 [M12]| 15 [16] 55 | 12 |M12|14|16] 55
300 [265| 230 | 5 | 14| 14 [15]16|65 [ 14 | 14 |185]16]605|M12[mM12]15]16] 55
42 350 |300| 250 | 6 18| 18 |20 (18] 75 [Mm16| 18 |20[18] 75 | M16|M16[20| 18| 75 [Mm14 | m14| 10| 18] 67
48 350 |300| 250 | 6 18| 18 |20 (18] 75 [Mm16| 18 |20[18] 75 | M16|M16 | 20|18 | 75 [Mm14 | m14| 10| 18] 67
55 400 [350| 300 | 6 M16| 18 | 8 [18] 65 | M16|M16| 8 |18| 67 | M16|M16| 65 [ 18] 65
60 400 [350| 300 | 6 M16 | M16 [34,5( 20 | 97 | M16 | M16 | 32 |20 95
450 [400| 350 | 6 18 | 18 [35]20| 95| 18 | 18 [355|20| 97 | 18 | 18 |345|20| 95
65 400 [350| 300 | 6 M16 | M16 | 22 [ 20| 97 | M16 | M16 | 22,5|20| 95 | M16 | M16| 17 |20 85
450 [400| 350 | 6 18| 18 |26 (20|97 | 18 | 18 [235(20| 95 | M16|M16| 17 | 20| 85
550 [500] 450 | 6 18 | 18 | 22|22| 97| 18 | 18 [235(22| 95
75 450 [400| 350 | 6 18 | 18 | 26|20| 97 | 18 | 18 [235(20| 95 | M16|M16| 17 | 20| 85
550 [500| 450 | 6 18 | 18 | 22|22| 97| 18 | 18 [235(22| 95| 18 | 18 | 235 22| 95
80 660 [600| 550 | 7 2| 22|27 |25\115] 22 | 22 | 28 | 25| 115

Anmerkung: a = 90 fiir P, <400; a = 45 fir P, =450.
1) Tolleranz: G6 fur d < 28, F6 fir d = 38.
2) Fur EN4U und EH4U ruckfragen.

4.6

Schmierung

Bez. Schraubenposition und Olmenge, je nach Bauform, s. Kat. G, Kap. 8, 10, 12 und 14.
Bez. GréRen 4000 ... 4501, s. Kat. H, Kap. 8 und 10.

Fur eine vollstdndige Beschreibung der Motoroptionen siehe Kat. TX-Motoren der Serie HB.
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4.7

Schraubenpositionen und -abmessungen

Das Schema zeigt Schraubentypen und -positionen fir Standardgetriebe. Flur Sonderausfiihrungen, riickfragen.
Fir Gréfen 4000 ... 4501, riickfragen.

B3 B6 B7 B8
EH2...
100, 125
nur GroéfRe 100
®
w Filler
@ Level
Drai
For MR W oren
@ View side
@ Opposite side
E...2...
140 ... 360
E..4..

. GroRe
Gewindebohrung 100 125 140 160 ... 225 250 ... 280 320 ... 360
Getriebe 12" G 12" G 12" G 3/4" G 304" G 1"G
Extruderlagerung M16x%1,5 M16%1,5 1/2" G 12" G 3/4" G 3/4" G
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4.8

Kiihlsysteme

4.8.1 Wasserkuhlung mit Kiihischlange (sizes 125 ... 360)

Getriebe und Getriebemotoren der GréRRen 125 ... 360, ausgenommen Zahnradgetriebe ICl und Bauformen V... mit
Rillenseite nach unten, sind mit kupferlegierter Kiihlschlange fir Wasserkuhlung erhéltlich..

Auf Anfrage sind Kihlschlangen aus Edelstahl (AlISI| 316) oder aus Kupfernickel mdglich; wir bitten um Ricksprache.
Erforderliche Eigenschaften des Kihlwassers:

* niedrige Harte < 12 °F (Franz. Grade) ;

*  max Temperatur 20 °C;

e Durchfluss 10 + 20 dm3/min;

* Druck 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar).

Fur den Anschluf3 ist ein Metallrohr mit Aussendurchmesser d laut Tabelle erforderlich.

Der Druckverlust Gber die Kiihlschlange, je nach Durchfl uss und Wasserdruck, ist 0,6 + 0,8 bar bei Durchmesser & d16 und 0,8
+ 1 bar fir Durchmesser @d 12.

Auf Anfrage ist ein Thermostatventil méglich, welches selbstédndig den Zufl uss von Kuhimittel bei Erreichen der gewahlten
Oltemperatur reguliert. Der Sensor befindet sich im Olsumpf des Getriebes. Montage sowie Einstellung des gewiinschten
Temperaturschwellwertes im Bereich zwischen 50 + 90 °C, sind kundenseitig vorzunehmen.

Bei Umgebungstemperatur unter 0 °C bitte riickfragen.

Zusatz zur Bestellbezeichnung: Wasserkiihlung mit Kiihlschlange oder Wasserkiihlung mit Kiihlschlange und
Thermostatventil.

GroRe ‘ A ‘ B ‘ d ‘ M [Nm]
125 ... 180 40 40 10 30 = 3
200 ... 280 50 40 12 30
320 ... 360 60 45 16 35 7

1) Richtwerte giltig fur Bauform B3 und Ausfihrung U ... A.
Fur andere Bauformen und/oder Ausfiihrungen: bitte riickfragen. > At

uTC 1199

4.8.2 Wasserkiihlu ng Innenwarmeaustauscher liegt auf

Getriebedeckel.
Getriebe und Getriebemotoren kénnen mit Wasserkihlung
geliefert werden.
Groflen 140 ... 360: Innenliegender und abnehmbarer
Lamellenwarmetauscher aus Aluminium (zur Erleichterung der
Wartungsarbeiten), der auf dem Inspektionsdeckel des Getriebes
montiert ist.
GroRen 4000 ... 4501: feststehende Kupferspule, die auf dem
Gehause des Getriebes montiert ist.

uTC 1434

N
py

-

©®
-,
i

4000 ... 4501
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Herausnehmbarer innerer Warmetauscher

4.8.3 Unabhangige Kiihleinheit

Ein Olkiihlsystem, wenn die Kiihlung durch die Spule nicht mehr ausreicht (fir den thermischen Leistungsnachweis siehe Kap. 4),
bestehend aus einem Ol/Wasser-Warmetauscher, einer Motorpumpe, einem analogen Manometer, einem Niederdruckschalter
und einem Fernregler fir die Oltemperatur (bestehend aus einem Pt100-Fuhler und einem 2-Punkt-Signalgeber), der den Start
der Pumpe ermdglicht. Die Verbindungen zwischen dem Getriebe und der Kuhleinheit, die durch eine flexible Leitung (Typ
SAE 100 R1, maximale Lange 4 m) hergestellt werden, sowie die Montage eines 2-Punkt-Signalgerats (separat geliefert fur
die Montage auf einer Schiene DIN EN 50022) liegen in der Verantwortung des Kaufers; auf Anfrage steht diverses Zubehor
zur Verfigung (Thermometer, Durchflussschalter, Filter, etc.), (Thermometer, Stromungswachter, Filter, usw., separat geliefert;
Montage auf Verantwortung des Kaufers), um alle Funktions- und Sicherheitsanforderungen zu erfiillen.

Zu den Warmefaktoren s. Katalog G.

Mindsatdrickashaltyr

- Malorpumps
TTEET TR
Wasser / . "
“~ _ /
N =

. ™~
[+.]

o

Thermometer
Wiarmeaustauscher O0W

Extruderlager mit Zwangsschmierung
' durch externe Kihleinheit
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4.9

Plattenwarmetauscher mit angetriebener Pumpe

Alle anderen verfligbaren Zubehdorteile finden Sie im G-Katalog.

Das System besteht aus:

+  Ol/Wasser-Warmetauscher mit Edelstahlplatten, gelétete Platten mit Kupferlegierung, Warmetauscher mit eingebautem
Getriebe.

*  Volumetrische Pumpe

*  Thermometer, Manometer, Druckschalter

+  Oltemperaturfiihler Pt100

Zubehorteile auf Anfrage:

*  Bi-metallischer Thermostat
*  Durchflusswachter

*  Filter

Die angetriebene Pumpe muss anstelle der Ricklaufsperre montiert werden..

Es ist nicht moglich, die Riicklaufsperre gleichzeitig mit der angetriebenen Pumpe zu montieren..

«  Der maximale Betriebsdruck des Tauschers betragt 30 bar.

* Die Betriebstemperatur des Warmetauschers liegt zwischen 0 °C und + 125 °C.

«  Der maximale Unterschied zwischen den Temperaturen der beiden Flissigkeiten betragt 100 °C.
*  Nominaler Wasserdurchfluss: 10 - 20 dm3/min

*  Maximaler Wasserdurchfluss: 50 dm3/min
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AuRenwasserkihlung durch eine Pumpe, die von einer Getriebewelle und einem Plattenwarmetauscher angetrieben wird

Wenn die Maschine, auf der er installiert ist, mit Nenndrehzahl 1auft, muss die Durchflussmenge des Warmetauschers
Uberprift werden, was leicht durch die Kontrolle des Warmesprungs erfolgen kann, der weder zu niedrig (zu hohe
Durchflussmenge) noch zu hoch (zu niedrige Durchflussmenge) sein sollte. 10 °C Warmesprung des Kiihlwassers bei einer
Wassereintrittstemperatur von 20 °C und 5 °C bei hdheren Wassertemperaturen sind eine gute Regel.

Der maximale Wasserdurchfluss betragt 50 I/min. Um die maximale Effizienz des Warmetauschers zu erreichen, muss der
Wasserdurchfluss im Gegenstrom zum Olstrom erfolgen.

Zusatzliche Beschreibung bei Bestellung nach Bezeichnung:

Ol-Wasser-KiihleinheitUR O/W ..., eventuell integriert, wenn es die Anwendung erfordert, mit der Beschreibung:
“Zwangsschmierung ...” und der Angabe der zu schmierenden Lager und/oder Zahnradpaare. Fiir Abmessungen, Zubehér und
weitere technische Details, siehe spezifische Literatur.
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Die erforderliche Leistung des Warmetauschers errechnet sich wie folgt:

PSB(P1-PtN'ﬂ1'ﬁz'ﬂs'ﬂ4'ﬁ5)'(1'n)'K1

wobei:

Ps Nennleistung der Einheit [kW], d.h. die Leistung, die bei ungefahr 80 °C Oltemperatur und Temperatur der Kiihlluft bei
40 °C (O/A) oder Kuhlwasser bei 20 °C (O/W) mit den angegebenen Durchfliissen (s. folgende Tab.) abgenommen
werden kann;

P, Leistung bei Getriebeantrieb [kW] (die installierte Leistung berilicksichtigen, wenn man hinsichtlich der aufgenommenen
Leistung nicht sicher ist).

Pt Nennwarmeleistung des Getriebes [kW] (s. Kap. 4 G und H Kat.);

ft, Warmefaktor je nach Antriebsdrehzahl (s. Kap. 4 G und H Kat.);

ft, Warmefaktor je nach Umgebungstemperatur (s. Kap. 4 G und H Kat.);

ft, Warmefaktor je nach Bauform (s. Kap. 4 G und H Kat.);

ft, Warmefaktor je nach Hohe (s. Kap. 4); fir UR O/A ist auch die Leistung des Austauschers zu deklassieren: Ps mal 0,85
(fir 1 000 + 2 500 m a.s.l.) oder mal 0,71 (fir 2 500 + 5 000 m a.s.l.) multiplizieren;

fis Warmefaktor je nach Luftgeschwindigkeit am Gehause (s. Kap. 4 G und H Kat.);

n gear reducer efficiency (see ch. 6 of G and H cat.);

K, = 1,18 berlicksichtigt die Abnahme des Wirkungsgrades des Austauschers wegen Schmutzigkeit auf den Aulienfl &chen.
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Technische Angaben

Pumpe
Ps n Durchfluss Austauscher
[kW] [min-"] [dm3/min]
URO/WP 5 1000 10
7 1200 13
8 1500 16
10 1800 19
M18-10
7 1000 14
BA 9 1200 17
WA 11 1500 21
14 1800 25
22 1000 16
27 1200 18
M18-10
34 1500 21
41 1800 24
7 1000 14
9 1200 17
1 1500 21
14 1800 25
M18-10
8 1000 16
10 1200 19
BI
13 1500 24
15 1800 28
13 1000 16
14 1200 19
M18-20
16 1500 24
19 1800 28

Alle anderen verfiigbaren Zubehdrteile finden Sie im G-Katalog.
Bei Nenndrehzahl muss der Pumpendurchsatz in dm3/min immer weniger als das 1,2-fache der Olmenge im Getriebe

betragen:
Pumpendurchsatz [dm®min] < 1,2 x Olmenge im Getriebe [dm?]

Drehrichtungen der Pumpe
BA schwarzer Pfeil Drehrichtung

WA weiler Pfeil Drehrichtung
Bl bidirektionale Drehrichtung
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4.10

Auszug der Extruderwelle nach hinten

Beachten Sie, dass diese besondere Art der Auszug nur mit H-Extruderlagerung méglich ist und bei dieser besonderen Kon-
struktion die Schmierung zwischen Getriebe und Extrudertrager getrennt und nicht mehr gemeinsam ist. Daher ist es sehr wichtig,

die Warmekapazitat des Extrudertragers zu Uberpriifen.

S. die Tabelle beziglich des Warmeindexes.

HA-Ausfiihrung: Montage der Extruderschnecke mit Passfeder

Aot B —=
F W b 42
i Higde =y .
® - — Ht
Y § A
e E -
K mm Yo z -

HA-Ausfiihrung: Schraube (mit Passfeder)
Auszug auf der Extruder-Gegenseite
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HB-Ausfiihrung Montage der Extruderschnecke mit Keilprofil

* Seite der Bezugsrille (s.

Kat. G).

HB-Ausfiihrung: Herausziehen der
Schraube (Keil) auf der dem Extruder
gegeniberliegenden Seite

Geschliffener Boden fiir Schraubenauflage

Gewindebuchse Hohlwelle/Extruderschneckenstutzen
Getriebe- | A| B |C F K" X w D2 |E| D, |E|Y L |L S d2 S2 T|V,| Z
gréRe %] %] @ max | max | & max max max %] max
H7 H7 DIN 5480 DIN 5480 H7
125 15| 38|3|[M24x2 | 6 x 8| 68|M 55x1,5| 52 |105| 35 | 40|110({253,5|13 | 50 x2 | 46| 35x2| 6 | 52(224,5
140 15| 42|3|M24x2 | 6 x 8| 78|M 62x1,5| 60 [105| 40 | 48|125(285,5(15 | 60 x2| 52| 40x2 | 6 | 60(254,5
160 18| 48|3M24x2 | 6 x 8| 88|M 70x1,5| 67 |130| 45 | 52|136(312,5|17 | 65 x3 | 59| 45x2 | 6 | 67(279,5
180 18| 53|3[M24x2 | 6 x 8|100[M 80x1,5| 75 |130| 52 | 60(150({327,5(19 | 75 x3 | 69| 55x2| 6 | 75(293,5
200 24| 64|4|M36x3 | 8 x 11|118|M 95x2 | 90 |150| 63 | 72|167(368 |22 | 90 x3 | 84| 65%x3 | 8 | 90|341
225 24| 74|14 M36x3 | 8 x 11|140)M110x2 |105 (180| 75 | 85(180(378 |26 105 x4 | 97| 75x3 | 8 [105 361
250 24| 86(6 M36x3 | 8 x 11|155|M125x3 |120 (210| 85 | 95|206|438,5|30 | 120 x4 |112| 90 x 3 (11 [120 (418,5
280 30| 96(6 |M36 x3 [10 x 14({175|M 140x 3 (135 [230| 95 [108|222|451,5|34 | 135 x 4 (127|100 x 3 {11 |135 |438,5
320, 321|30(108|8 [IM56 x4 {10 x 14|{190|M 155x 4 [150 |260|110 |120|254|540 |38 |150 x5 (140|110 x 4 {13,5|150 |519,5
360 30(126(8 M 56 x4 |10 x 14|225|M 185x 4 (170 |300| 125 [150(273|511 |45 (180 x5 [170(135% 5 |13,5[180|519,5
1) Nr. 4 Bohrungen fiir Gréf3en 125 ... 250, Nr. 6 Bohrungen fiir GréRen 280 ... 360.
2) d, Abmessungen missen nicht héher sein als (0,94 + 0,97) - D oder (0,94 + 0,97) - d,
* Graue Objekte sind bei Pflege des Kaufers.
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4

Grolie

Anlauf- oder Auslauf-
zeit in Abhangigkeit von
einer  Beschleunigung
oder \Verzogerung von
einem Anlauf- oder Brem-

smoment

Geschwindigkeit bei
Drehbewegung

Drehzahl

Beschleunigung oder

Verzogerung in Abhangigkeit von
einer Anlauf- oder Auslaufzeit

Winkelbeschleunigung oder
-verzégerungin Abhangigkeit von
einer Anlauf- oder Auslaufzeit, von
einem Anlauf- oder Bremsmoment

Anlauf- oder Auslaufweg
in Abhangigkeit von einer
Beschleunigung oder
Verzégerung einer End- oder
Anfangsgeschwindigkeit

Anlauf- oder Auslaufwinkel
in  Abhangigkeit von einer
Winkelbeschleunigung oder
-verzégerung einer End- oder
Anfangswinkelgeschwindigkeit

Masse

Gewicht (Gewichtskraft)

Kraft bei senkrechter (Anheben)
waagrechter, geneigter
Linearbewegung

= Reibungszahl; ¢ =
Neigungswinkel)

Schwungmoment Gd?,
Massentragheitsmoment J
infolge einer Linearbewegung

(numerisch J :GTdZ)

Drehmoment in Abhangigkeit von
einer Kraft, einem Schwung oder
Massentragheitsmoment, einer
Leistung

Arbeit, Energie bei der Linear-
oder Drehbewegung

Leistung bei der Linear- oder
Drehbewegung

Leistung die an der Welle eines
Einphasenmotors abgegeben wird
(cos @ =Leistungsfaktor)

Leistung die an der Welle eines
Drehstrommotors abgegeben wird

Mit Einheit technischen Mal3systems

t=—>Y [s]
a
t = Gd? - n [s]
375+ M
v=T-d-n :d'n[m/s]
60 191
n = 60 - v :M[min"]
- d d
a =7\t/ [m/s?]
a=__N__ [rad/s?
,55 - t
o =392 M [rad/s?]
Gd?
vt
s =75 [m]

_ n-t
¢ 71&1 [rad]

2
m=_G_ [kgfs ]
g m
G ist die Gewichtseinheit (Gewichtskraft) [kgf]
F =G [kgf]
F =p- Glkdf]
F =G (W - cos @ +sen @) [kgf]

Gd?2= 365 ‘nZG S V2 [kgme]

M =%[kgfm]

_ Gd?*-n
M= 375 ¢ tkofml

M="16"P ngfm]
n

W=_C" ¥ rgfm]

19,6
_ Gd?- n?
W=>22_"_[kgf
7160 tkafm]
__F-v
P —75 [CV]
__M-n
P == V]
p=U-1-m-cos C
736 [V
_U-l-m-cos
P = C
425 [eV]

4.1

Technische Formeln

Mit Sl-Einheit

t =J"\/|(1) [S]

v = r[m/s]

W= ‘r’ [rad/s]

o= ‘? [rad/s?]

__M 2
o= N [rad/s?]

¢ =7‘02' t [rad]

m ist die MaBeinheit [kg]
G=m-g[N]
=m - g[N]

F
F=p-m-gN
F =m-g(W-cos@+sen @) [N]

M = z) [N m]
_m-V?
W=V )
_J-w?

w T[J]
P =F-v[W]
P =M @[W

P=U-1-m"-cos¢@[W]

P=173-U-1 1" cos@[W]

Anmerkung: Beschleunigung oder Verzégerung verstehen sich konstant; die Linear- oder Drehbewegungen verstehen sich geradlinig bzw. kreisformig.
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4.12

Getriebeauswahlformular

Datum Vertreter
Kundenname
Kundenreferenz
Jahrliche Einkaufsmenge
SCHRAUBE
Schraubendurchmesser DS [mm]
Arbeitsdruck [bar]
Schaft (Cs)tlggggfg)l diameter [mm]:
(einschl. Zeichnung fir Sonderausf.)
Splined
Schaftlange E  [mm]
Art der Kontakiflache OPTION A ‘ OPTION B ‘
(s. beigefugte Zeichnung)
MOTOR
Nennleistung kW]
Nenndrehzahl [min-1]
Umgebungstemperatur [°C]
Max Drehzahl (konstante Leistung)  [min-1]

Motorposition
(Lagerungsseite “U” / Gegenseite “Z”)

VERBINDUNG MIT GETRIEBE

Kupplung (keine andere Information notwendig)
Wellendurchmesser [mm]
Getriebemotor Wellenlange (mm]
(Erforderliche Daten auch fiir Flanschdurchmesser [mm]
Glockengehause und Kupplung) Gewicht kgl

Gesamtlange (ohne Welle) [mm]

Art und Anzahl der Riemen

Riemen und Scheiben

Durchmesser der Motorriemenscheibe [mm]

Durchmesser der Untersetzungsgetriebe-Riemenscheibe [mm]

GETRIEBE

Stirnrad

Kegelstirnrad ‘

Ubersetzung

Bauform

Erforderliches Drehmoment je nach Anwendung [Nm]

Lh= ... [h]
Richtung
Richtung

B5
Gewtinschte Lebensdauer des Axiallager )

Drehrichtung, im Uhrzeigersinn - gegen den Uhrzeigersinn - oder beides ::{ ‘ P

Richtung der Axialkraft, gegen das Untersetzungsgetriebe oder ziehend

SONDERAUSFUHRUNGEN (Bitte stellen Sie uns eine Zeichnung zur Verfiigung)

Stutzflansch des Extruders (siehe P= M= N= G=
beigefligte Zeichnung)
Befestigungsgewindebohrungen No. M...x.....

Schraubenentnahme-Design

Sonstiges

36 @ Rossi
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