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Instrucciones de servicio para reductores y motorreductores conformes a la directi-
va ATEX 2014/34/EU

Serie A (A04) reductores y motorreductores de sinfin

Serie E (E04) reductores y motorreductores coaxiales

Serie G reductores y motorreductores de ejes paralelos y ortogonales (tam. 40 ... 360)
Serie H (H02) reductores de ejes paralelos y ortogonales (tam. 4000 (400) ... 6301 (631))

1 - Informaciones generales de seguridad

Este documento ofrece informaciones sobre el transporte, la instalacion y la manutencion de los reductores
y motorreductores en ejecucion para el uso en zonas con atmdésferas potencialmente explosivas (ATEX).

El personal envolvido en estas actividades tendra que ler y aplicar cuidadosamente todas las
instrucciones fornecidas.

Las informaciones y los dados contenidos en este documento corresponden al nivel técnico alcanzado al
momento del impresion del mismo manual. Rossi S.p.A. se reserva el derecho de introducir sin aviso previo
las modificaciones que estime apropiadas a fin de mejorar el producto.

1.1 - Riesgos residuales

El equipo ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con el estado de la técnica expresado por las normas
mencionadas en el parrafo "Declaracion de conformidad de la UE".

La aplicacion de estas normas ha permitido reducir los riesgos inherentes al tipo de equipo a un nivel
considerado aceptable.

Por consiguiente, a continuacion se exponen los riesgos residuales que debe tener en cuenta el usuario.

Si no se cumplen las instrucciones y normas especificas para la seleccion, instalacion, inspeccion vy
mantenimiento enlugares peligrosos, el riesgo residual de causar una explosion aumentaria en consecuencia.

1.1 - Reciclaje

Deben respetarse todas las normas vigentes relativas a la disipacion y reciclaje del material agotado:

—las carcasas, los engranajes, los arboles y los rodamientos del reductor deben ser transformados en
chatarra ferrosa;

—las ruedas de sinfin son realizadas con la corona en bronce y deben ser tratadas como todos los
componentes de bronce;

— respecto de los restantes componentes no metalicos (retenes de estanqueidad, casquetes, etc.) deberan
respetarse las normas vigentes;

— los aceites agotados deben ser recuperados y tratados de conformidad con lo dispuesto por la normativa
vigente.

1.2 - Seguridad

Los parrafos que aparecen sefalados mediante los simbolos A & (ver abajo) contienen disposiciones
que deben ser aplicadas rigurosamente a fin de garantizar la incolumidad de las personas y evitar dafios
graves a la maquina o a la instalacion (por ej.: trabajos efectuados bajo tensién, en aparatos de elevacion,
etc.).

A Situacién de peligro (eléctrico o mecanico), como por ejemplo:
presencia de tension eléctrica;

temperatura superior a 50 °C;

presencia de organos en movimiento durante el funcionamiento;
cargas suspendidas (elevacion y transporte);

— eventual nivel sonoro elevado ( > 85 dB(A));

@ Normas de seguridad para el uso en zonas clasificadas segin ATEX 99/92/CE.

IMPORTANTE: los reductores y motorreductores suministrados por Rossi son componentes y estan
destinados a ser incorporados en equipos o sistemas acabados y la puesta en servicio esta prohibida
hasta que el equipo o el sistema en el que el componente ha sido incorporado no sea declarado
conforme:

— con lo dispuesto por la Directiva maquinas 2006/42/CE y posteriores actualizaciones; en
particular, eventuales protecciones de prevenciéon de accidentes para los extremos de arbol no
utilizados y para pasos de la tapa ventilador eventualmente accesibles (u otro), estan por cuenta
del Comprador;

— ala Directiva «Compatibilidad electromagnética (EMC)» 2014/30/UE y sucesivas actualizaciones.

jAtencion! Se recomienda respetar todas las instrucciones del presente manual, y todas las
normativas aplicables para una correcta instalacion y todas las disposiciones legislativas vigentes
de seguridad.
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Si existe algun peligro para las personas o cosas a causa de la caida fortuita o proyeccién por fuerza
centrifuga del reductor o alguno de sus componentes, es necesario prever medidas de seguridad
adecuadas contra:

- el aflojamiento o la rotura de los sinfines de fijacion;

— la rotacion o el despegue del reductor del perno de la maquina debidos a roturas accidentales del
vinculo de reaccion;

— la rotura accidental del perno maquina.

En caso de funcionamiento anémalo (aumento de temperatura, ruidosidad irregular, etc.) detener
inmediatamente la maquina.

®

Instalacion

Una instalacion incorrecta, un uso impropio, la remocion de las protecciones o desactivacion de los
dispositivos de proteccion, la carencia de inspecciones y de manutencion y las conexiones impropias
pueden provocar dafos o affecciones a personas y cosas. Por eso, el componente tiene que ser
transportado, instalado, puesto en servicio, gestionado, controlado, sometido a manutencion y reparado
exclusivamente por personal responsable y calificado.

®

En caso de instalacion en lugares donde pueda haber formacién de corrientes vagabundas (por ejemplo,
en las cercanias de redes de ferrocarriles eléctricos, grandes instalaciones de soldadura, instalaciones
eléctricas con corrientes y radiofrecuencias elevadas, etc.), deben tomarse las precauciones adecuadas
para evitar las siguientes consecuencias.

El personal calificado tiene que ser especificadamente instruido y tener la experiencia necesaria para
reconocer los eventuale riesgos conectados a los presentes productos evitando posibles emergencias.

A este respecto, véase la CEI/EN 60079-14 "Atmosferas explosivas - Parte 14: Disefio, seleccion e instalacion
de instalaciones eléctricas", en particular el Anexo F "Conocimientos, aptitudes y competencias de los
responsables, operadores y disefiadores".

Los reductores y motorreductores a que se refiere este manual normalmente estan destinados a ser
empleados en areas industriales: las protecciones suplementarias eventualmente necesarias para
empleos diferentes, deben ser adoptadas y garantizadas por el responsable de la instalacion.

jAtencion! Los componentes en ejecucion especial o con variantes constructivas pueden diferir en los
detalles respeto a los descritos y pueden requerir informaciones adicionales.

jAtencién! Para la instalacién, el uso y la manutencién del motor eléctrico (normal, freno o de todos modos
especial) o del eventual motovariador y/o equipo eléctrico de alimentacion (convertidor de frecuencia, soft-
start etc.), y/o eventuales equipos eléctricos opcionales (ej: unidad autdbnoma de refrigeracion, etc.), consultar
la documentacion especifia suministrada. Si fuera necesario, debera ser solicitada.

Manutencion

Caulqguier tipo de operacion sobre el reductor (motorreductor) o sobre componentes conectados debe
ser efectuada con la maquina parada: desconectar el motor (también los equipos auxiliarios) de la
alimentacion, el reductor de la carga, asegurarse de que los sistemas de seguridad sean activos contra
cualquier arranque involuntario y, si fuera necesario, prever algunos dispositivos mecanicos de bloqueo
(que tienen que ser removidos antes de la puesta en servicio).

ﬁ jAtencion! Durante el funcionamiento los reductores podrian tener superficies calientes; esperar siempre
que el reductor o el motorreductor se haya enfriado antes de comenzar cualquier operacion.

Prescriciones ATEX

Para efectuar cualquier tipo de operacion (montaje, desmontaje, limpieza, manutencion) deben utilizarse
herramientas y aplicarse procedimientos idéneos a fin de no generar explosiones (por €j.: chispas). En el
caso de uso de aparatos eléctricos (lamparas portatiles, aspiradores, etc.), controlar que estén certificados
segun ATEX y que sean de categoria adecuada segun la zona.

Si el reductor o el motorreductor es desmontado, transportado y reinstalado e una otra aplicacion, o
modificado, por ejemplo con la aplicacion de un motor diferente (ver el cuadro 2.1 und Cuadro 5.1), hay
que verificar la compatibilidad con las nuevas condiciones de instalacién y clasificacion de la zona,
y la idoneidad en funcién del servicio y de los datos técnicos de la aplicacion misma (factor de
servicio fs (cap. 5.13), potencia térmica Pt (cap. 7.16), cargas radiales, etc.).

En presencia de la bomba de lubrificacién de los rodamientos (codigo, “P” en la placa en el DESIGN) es
necesario no salir jamas debajo de la velocidad en entrada n, = 355 min™', en caso contrario consultarnos.

El presente documento «Instrucciones de uso ATEX» y sus eventuales adjuntos tienen que ser
conservados cerca del reductor o motorreductor y facilmente consultables.

Ulterior documentacion técnica (ej.: catalogos) es disponible sobre el sito internet www.rossi-group.com o
puede ser requerida directamente a Rossi S.p.A. Para eventuales aclaraciones y/o informaciones, consultar
Rossi especificando todos los datos de la placa.

® ©
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2 - Condiciones de empleo y limites de uso

2.1 - Empleo previsto

€&

Los reductores y motorreductores de las series A, E, G, H, EP estan proyectados para utilizacion segun
los datos de placa en aplicaciones industriales en las que durante las normales actividades es posible
o probable la formacion de una atmoésfera explosiva consistente en una mezcla de aire y sustancias
inflamables en forma de gases, vapores, nieblas (G) o aire y polvo combustibles (D).

No puede utilizarse en las zonas subterraneas de las minas ni en las zonas de instalaciones de superficie
de las minas sujetas a riesgos de grisu y/o polvo inflamable (Grupo ).

El uso previsto es en aplicaciones industriales - en ausencia de vibraciones (véase el apartado 7.3),
radiaciones nucleares y campos magnéticos - en ambientes con temperatura -20 + +60 °C1), humedad
relativa maxima del 80%, presion 80 + 110 [kPA] y contenido de oxigeno 21% (O,) v/v y puede utilizarse en
areas con peligro de explosion clasificadas como sigue segun ATEX 2014/34/UI§:

- parazona 1, 21, 2, 22reductores y motorreductores sin motor en ejecucién ATEX 2GD
- para zona 2, 22 reductores y motorreductores sin motor en ejecucion ATEX 3GD

1) Las temperaturas fuera del rango 0 + 40 °C requieren una evaluacion técnica del caso especifico por parte de Rossi.

Si las condiciones ambientales son diferentes, preguntele a Rossi.

La marca especifica de proteccion contra explosiones se completa con:
- temperatura superficial maxima y clase de temperatura o
- temperatura superficial maxima o

- el simbolo «X» seguido del cédigo de identificacién del documento técnico al que se refiere para las
condiciones de funcionamiento.

2.2 - Condiciones especiales para el uso seguro

- Antes de realizar cualquier operacion, el usuario debe leer atentamente este documento (Instrucciones
de funcionamiento ATEX) y cualquier otro documento técnico adicional adjunto.

- En el caso de los accesorios, Rossi se reserva el derecho de suministrar sondas intercambiables
como accesorios y caracteristicas técnicas funcionales, pero con dimensiones de carcasa ligeramente
modificadas.

- Cuando esté presente, el usuario debe conectar los sensores de seguridad del liquido protector
(temperatura y/o nivel de aceite lubricante) y de las temperaturas de los rodamientos instalados en los
reductores y motorreductores a su sistema de vigilancia y fijar los umbrales de intervencién, tal y como
se indica en el manual de instrucciones ATEX (y en cualquier otro documento técnico complementario
que se adjunte). La senal derivada de los sensores debe utilizarse para interrumpir automaticamente
el funcionamiento del propio equipo, haciéndolo seguro. La operacion no puede ser restaurada
automaticamente.

- Cuando esté presente, el usuario tiene que conectar el interruptor de presién de monitorizacion del
freno de estacionamiento PB totalmente abierto a su sistema de control para arrancar la maquina. El
umbral de intervencién debe fijarse como se indica en las Instrucciones de funcionamiento ATEX (y en
los documentos técnicos adicionales que se adjunten).

- Elusuario debe asegurar la limpieza regular de las superficies externas del equipo para evitar depositos
de polvo en capas de mas de 5 mm de espesor.

Las condiciones de funcionamiento no deben superar los limites de placa ni aquéllos de eventual
documentacion adjunta.
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3 - Identificacidon del producto

3.1 - Serie A - Reductores y motorreductores de sinfin

R V 250 U O2A - 50 B3
MR V 80 UO3A - 24x200 - 25 V5
FORMA CONSTRUCTIVA
(ver cap. 15)
RELACION DE TRANSMISION
DIMENSIONES DE ACOPLAMIENTO MOTOR IEC

Jd x JP

EJECUCION

normal

extremo de sinfin reducido

sinfin de doble salida con extremo reducido
sinfin de doble salida

oo w>»

MODELO -

3 tam. 32 ... 81
2 tam. 100 ... 250

POSICION EJES

(0] ortogonales

FIJACION
U universal

TAMANO

32 ...250 distancia entre ejes reduccion final [mm]

TREN DE ENGRANAJES

\' engranaje de sinfin
v 1 engranaje cilindrico y 1 de sinfin
21V 2 engranajes cilindricos y 1 de sinfin

MAQUINA

R reductor
MR motorreductor
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3.2 - Serie E - Reductores y motorreductores coaxiales

R 21 50 UC2A - 29,3 B3
MR 31 50 UC2A - 19x200 - 22,7 V5

FORMA CONSTRUCTIVA

(ver cap. 16)

RELACION DE TRANSMISION

DIMENSIONES DE ACOPLAMIENTO MOTOR IEC

@d x JP
EJECUCION
A normal
MODELO
1,2 normal
POSICION EJES
C coaxiales
FIJACION
U universal (tam. 50 ... 180)
P con patas (tam. 32 ... 41)
F con brida (tam. 32 ... 41)
TAMANO
32...180 distancia entre ejes reduccion final [mm]

TREN DE ENGRANAJES

MAQUINA

R reductor
MR motorreductor
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3.3 - Serie G - Reductores y motorreductores de ejes paralelos y ortogonales

R 21 320UP 2D - 10,3 B3
MR C21 200U 02V - 48x350 - 353 V5

FORMA CONSTRUCTIVA

(ver cap. 17)

RELACION DE TRANSMISION

DIMENSIONES DE ACOPLAMIENTO MOTOR IEC

ad x OGP
EJECUCION
A normal
otras
MODELO
2,3 normal
4 largo
POSICION EJES
P paralelos
(o) ortogonales
FIJACION
U universal
TAMANO
40 ... 360 distancia entre ejes reduccion final [mm]
TRENDE ENGRANAJES
Ejes paralelos: Ejes ortogonales:
| 1 engranaje cilindrico Cl 1 engranaje conico y 1 engranaje cilindrico
2| 2 engranajes cilindricos ICI 1 engranaje cilindrico, 1 conico y 1 cilindrico
3l 3 engranajes cilindricos C2| 1 engranaje conico y 2 engranajes cilindricos
41 4 engranajes cilindricos C3l 2 engranajes cilindricos, 1 conico y 1 cilindrico
MAQUINA
R reductor

MR motorreductor
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3.4 - Serie H - Reductores de ejes paralelos y ortogonales

R C2I 5600 UO 1A

254 B3

UTD.123.2021-10.00_ES

FORMA CONSTRUCTIVA
(ver cap. 18)

RELACION DE TRANSMISION

EJECUCION
A normal
otras

MODELO
1

POSICION EJES
P paralelos
o ortogonales

FIJACION
u universal

TAMANO
4000 ... 8001

TREN DE ENGRANAJES
Ejes paralelos

2 2 engranajes cilindricos
3l 3 engranajes cilindricos
4] 4 engranajes cilindricos

Ejes ortogonales

Cl 1 engranaje conico y 1 engranaje cilindrico
C2l 1 engranaje conico y 2 engranajes cilindricos
C3l 1 engranaje conico y 3 engranajes cilindricos

MAQUINA
R reductor

R Nossi

11



3.5 - Serie EP - Reductores y motorreductores de ejes paralelos y ortogonales

Designacion

— Tam. reductor y rel. transm. ]

3EL 018A 61,3Y

TIPO DE RELACION DE TRANSMISION

Y relacion de transmision estandar
Z rrelacion de transmisién no en catalogo

RELACION DE TRANSMISION

COMPOSICION DE LAS ETAPAS DE REDUCCION

A composicion de las etapas estandares
X composicién de las etapas no en el catalogo

TAMANO
001 ... 710

TREN DE ENGRANAJES- PLANETARIOS

1EL 2EL 3EL 4EL 5EL 6EL
1 etapa 2 etapas 3 etapas 4 etapas 5 etapas 6 etapas
planetaria planetarias planetarias planetarias planetarias planetarias
2EB 3EB 4EB 5EB 6EB
1 etapa planet. y 2 etapas planet. y 3 etapas planet.y 4 etapas planet.y 5 etapas planet. y
1 etapa ortog. 1 etapa ortog.. 1 etapa ortog. 1 etapa ortog. 1 etapa ortog.

v R

MAQUINA

Ejemplo de designacion:

R 2EL 002A 45,2 Y C042M1 F10a C30x58 B5 ,...
R 2EL 009A 25,9 Y S070M1 P10c 155x400 B3 ...
R 3EB 030A 68,3 Y H120M1 A10e J38x58 B53 ...

1) Ulteriores relaciones y composiciones de las etapas de reduccion estan a disposicion bajo pedido. Utilizar el software de
seleccion o consultarnos.

12
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’7 Saida *\ FrenoW rEntradaj
13

Cc100M1 F10d 8x 300
BS ..
PB10-0340 UH SA1
ACCESORIOS
,SW... ,SB... JWF... ,SC...
arandela de casquillo brida rueda barra
blogueo  acanalado acanalada
PAR DE 3
FRENADO
5 ’TA"a "gDé"d ,FB... R
MODELO FRENO rergégioﬁ uSllogueoe Sgggée plrg?ar]cﬁ)éanra

PB10, PB30, PB90

diversos
== vercap.6,7

FORMA CONSTRUCTIVA
B5, B51, V1 ...

DIMENSIONES DE ACOPLAMENTO /ARBOL - BRIDA

ENTRADA
.. C.. V.. J. u.. UN... UH...
IEC motor arbol  conarboly conarbol yniversal motor eléctrico motor
eléctrico  cilindrico  ventilador o¥tgtg;aopnaal NEMA hidraulico

==

MODELO EN SALIDA
10, 20, 30 ... modelo
a..z dimensiones de acoplamento
FIJACION
F fijacion con brida A fijacion pendular P fijacion con patas Slewing drives
_ integrales
) R
DIMENSIONES ARBOL EN SALIDA
38 ... 320 diametro del arbol
M, I unidad de medida sistema métrico /imperial (ver cap. 5)
1...9 modelo
EXTREMO DEL ARBOL
C S H M K Y4 T X
cilindrico acanalado _ hueco para con brida  hueco con arbol hueco salida ejecucion
fijacion pendular chavetero acanalado arbol brida especial

S & O 9§ 0 8 0§
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4 - Descripcidon general del producto

4.1 - Funciones generales

Cada reductor esta equipado con una placa de identificacion de aluminio anodizado que contiene las principales
informaciones técnicas relativas a sus caracteristicas funcionales y de construcciéon y que define, junto con los
acuerdos contractuales, sus limites de aplicacion (véase la figura a continuacion); la placa no debe ser retirada
y debe mantenerse intacta y legible. Todos los datos de la placa de identificacién deben ser especificados en
cualquier pedido de repuestos.

iCuidado! Para la masa indicada en la placa de identificacion, por favor tenga en cuenta que:

— no incluye la masa lubricante;

— es el maximo para el tamano del engranaje y por lo tanto el tamano real puede ser menor, ya que depende del
tren de engranajes y la relacion de transmision;

— para los motorreductores es siempre el del motorreductor sin motor, por lo tanto también hay que tener
en cuenta la masa del motor indicada en la placa de caracteristicas especifica, para conocer la masa del
conjunto.

Por lo anterior, si necesita saber la masa exacta interrogar a Rossi.

Los reductores de velocidad y los motorreductores son dispositivos que consisten en uno 0 mas engranajes
(con dentado interno o externo) con diferentes disposiciones espaciales posibles (ejes paralelos, ortogonales),
disefiados para reducir el movimiento y aumentar el par de una maquina motriz giratoria (por ejemplo, eléctrica,
hidraulica, etc.) para accionar una amplia variedad de maquinas (de elevacion, movimiento, rotacion, etc.).

Consisten en una carcasa de hierro fundido o acero que alberga ejes equipados con ruedas dentadas y
soportados por rodamientos; los engranajes y los cojinetes se lubrican con grasa o aceite de diversas maneras;
estan mojados, salpicados o canalizados; las cajas de cambios y los motorreductores estan equipados con al
menos un eje de entrada (alta velocidad) y un eje de salida (baja velocidad); el lubricante se mantiene en el
interior de la carcasa mediante juntas planas con base de elastomero.

4.2 - Materiales

14

Componente del reductor Material

Carcasa Hierro fundido gris, hierro fundido nodular

Portador de satélites Hierro fundido, acero

Engranajes cilindricos y conicos Acero templado

Sinfines Acero templado

Ruedas de sinfin Hierro fundido esferoidal, aleacion de bronce
Coronas dentadas internas Acero templado o nitrurado

Arboles lentos Acero de construccion, acero endurecido y templado
Serpentinas de arrefecimiento Cobre, acero inoxidable

Retenes de estanqueidad Acero con elastomeros
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4.3 - Datos nominales
Par nominal del eje lento M, , - Carga radial del eje lento F,

Serie A Serie E Serie G Serie H
Tam.
reductor V, IV, 2IV 21, 3l [, 21, 31,41, Cl, ICI, C2I, C3I | 2I, 3l, 4, CI, C2I, C3I
M, [N m] F., [N] M, [N m] F, [N] M, [N m] F., [N] M, [Nm]| F,[N]
32 40 1 800 37,5 1250 - - - -
40 71 2500 75 2000 100 2240 - -
41 - - 95 2500 - - - -
50 128 3550 160 3550 206 3150 - -
51 - - 224 4250 - - - -
63 219 5300 335 5300 387 5000 - -
64 261 5300 450 6700 487 5000 - -
80 422 8000 670 8 000 825 8000 - -
81 500 8 000 900 10 000 975 8 000 - -
100 830 12 500 1320 12 500 1700 12 500 - -
101 - - 1800 16 000 - - - -
125 1330 18 000 2650 20 000 3450 20 000 - -
126 1580 18 000 3550 25000 - - - -
140 - - 5000 31500 5150 28 000 - -
160 2450 26 500 7100 40 000 7750 35500 - -
161 2910 30 000 - - - - - -
180 - - - - 10 900 45000 - -
200 4620 45 000 10 000 50 000 15 500 56 000 - -
225 - - - - 21 800 71000 - -
250 8020 63 000 - - 31500 90 000 - -
280 - - - - 43700 112 000 - -
320 - - - - 54 500 140 000 - -
321 - - - - 69 000 140 000 - -
360 - - - - 87 500 180 000 - -
400 - - - - 90 000 200 000 - -
401 - - - - 103 000 200 000 - -
4000 - - - - - - 109 000 200 000
4001 - - - - - - 122 000 200 000
4500 - - - - - - 140 000 250 000
4501 - - - - - - 160 000 250 000
5000 - - - - - - 206 000 315000
5001 - - - - - - 250 000 315 000
5600 - - - - - - 280 000 400 000
5601 - - - - - - 315 000 400 000
6300 - - - - - - 400 000 400 000
6301 - - - - - - 450 000 400 000
7101 - - - - - - 710 000 630 000
8001 - - - - - - 1000000 | 900000
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Datos nominales y prestaciones de los equipos de la serie EP:

Tamano

M, [N m], M,  [Nm]

Fr21) INJ(C..), F2" [N] (S )
1EL
3,55...7,1

001A

1600, 1 900 —[E}-

17 000, 20 000

002A

2240, 2 650 i

20 000, 23 600

003A

3150, 3 750 F{%

28 000, 33 500

004A

4500, 5 300 4

35500, 40 000

006A

6 300, 7 500 T[E]D:

42 500, 47 500

009A

9000, 10 600 tﬁ:]ﬂD:l

56 000,63 000

012A
12 500, 15 000 ﬂﬂ:ﬂD:

71000, 80 000
015A

15 000, 18 000 tﬁ:ﬂD:
63 000, 80 000
018A
18 000, 21 200 T_E[[H}Bj:
85 000, 106 000
021A
21 200, 28 000 : LH:H:’DZI
85 000, 106 000 '

030A

31 500, 45 000 T_"F]j
100 000, 106 000

042A '
45 000, 67 000 CEJ:H-DI

132 000, 140 000

060A

63 000, 90 000
140 000, 160 000

085A

90 000, 140 000
200 000, 224 000

Tren de engranajes - Coaxiales

2EL
12,5 ... 50

(e @I{ﬂﬂm

i

1) Cargas radiales validas respectivamente para extremo del arbol cilindrico (C

16

N

3EL
50 ... 250

.) y acanalado (S ..

4EL
180 ... 3550
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Tamano Tren de engranajes - Ortogonales
M, [Nm] M, [Nm]

2max

F2) INJ(C ), F! [N] (S ..) h
2EB 3EB 4EB
9..31,5 31,5... 200 160 ... 2240

001A e

1 600, 1 900 .ﬁ ’[i‘j
17 000, 20 000 {L

002A :
2 240,2 650 -:[fj :[Er:'

20 000, 23 600
003A =
3150, 3 750 = H tﬂ]ﬁ
28 000, 33 500
004A 4 b

4 500, 5 300 r.—_[[:ﬂ__". r:ﬂ]][_ﬁ
35 500, 40 000

006A :
6 300, 7 500
42 500, 47 500

009A T“‘H

9 000, 10 600 'j]
56 000 ,63 000

g BB

=88

012A

12 500, 15 000
71000, 80 000

’qﬂi " y
015A
15000, 18 000
63 000, 80 000

018A
18 000, 21 200 ‘ﬂ H] T_ﬂ
85 000, 106 000 B

021A -SF
21 200, 28 000 ’Td 'lejﬁl_
85 000, 106 000 u

sE8d
&
E S 5

i

030A

31 500, 45 000 . |J

A 4 4
= EE

100 000, 106 000 Ll

042A ¥ _-J;Lrl

L I]
B .
45 000, 67 000 E[I] Eﬂ[ I ﬁ EI]E ][Iﬁ
132 000, 140 000 L | | o
060A AT ) M 'J;T T
63 000, 90 000 i]] ’w’ rtl][ |
140 000, 160 000 Sillis L

085A Tu?
90 000, 140 000 1 {
200 000, 224 000 -

1) Cargas radiales validas respectivamente para extremo del arbol cilindrico (C ...) y acanalado (S ...).
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18

Tamano

MN2 [N m]’ M2max [N m]
F."IN](C ...), F," [N](S ...)

125A
125 000, 200 000
250 000, 280 000

180A

180 000, 280 000
355 000, 375 000

250A

265 000, 400 000
375 000, 425 000

355A
375 000, 560 000
530 000, 560 000

500A

530 000, 800 000
670 000, 710 000

710A
710 000, 1 120 000
800 000,850 000

2EL

18...31,5

Tren de engranajes - Coaxiales

Iy

3EL

63 ...

1
=
|

250

|
|-

-

T

| :]IfIH.-'J:

-

4EL
250 ... 1 800
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Tamaio Tren de engranajes - Ortogonales

M, [N m], M, [N m] )
F,"INT(C ...), F," NI (S ...) Iy
2EB 3EB 4EB
10...25 45...160 160 ... 1 250
125A 2 | p . y i
125 000, 200 000 - i i i T
250 000, 280 000 jlﬂm j[ [H“Hil _[”H“"n
180A T T Mg

180 000, 280 000 r= | I“‘]’] '_q: F[ l;,l[l‘rll
355 000, 375 000 —L —4| L .

’r_.'JJ_
250A A~y i A
s oz (g =
i
355A T ,'L":J‘. - -
e seo e Al =i

500A !._; b v =
530 000, 800 000 f | - B
670 000, 710 000 i [ \ Il]m

710A P 1] [
710 000, 1 120 000 i i |
800 000, 850 000 | i
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4.4 - Placa de caracteristicas

Cada reductor esta equipado con una placa de identificacion de aluminio anodizado que contiene las
principales informaciones técnicas relativas a sus caracteristicas funcionales y de construccion y que
define, junto con los acuerdos contractuales, sus limites de aplicacion (véase la figura a continuacién); la
placa no debe ser retirada y debe mantenerse intacta y legible. Todos los datos de la placa de identificacion
deben ser especificados en cualquier pedido de repuestos.

20

s ™ e . —
N | : @ . RossiSpA -Via Em_ulla Cwvest, 915/A 11-2019
= Rossig ROSSI #1129 oders ) 1y wa 1234567
seies G Type MR 31 160 UP2A  pesign ATEX 2GD
® code R123456789 sN. SN1234567890
0 Piax 19.6 kW i 555 2990 kg
o Bk O O Mimx 1500 min" IM B6 - 20° B3 B3k O
15 Mipeax 11978 Nm @ 42 x 350
Fiimax 000000N T, -20/+60 °c
rZmax N Synth. oil XA
Fromax 355500 PAO 12345
© C€ 112G Ex h IIC T4 Gb
112D Ex h lIC T135°C Db IP54
L )L F.T. Nr.: 2019-01.00 EX X" - Dep. Nr.: 557/Ex-Ab 3029/19
1 Marca, nombre y direccion del fabricante 13 Potencia maxima permitida al eje rapido con
2 Serie del reductor cualquier sistema de refrigeracion artificial
) N proporcionado en funcionamiento y efectivo: la
3 Designacion del reductor potencia realmente aplicable debe determinarse
4 Ejecucion ATEX: 2GD o 3GD en funcién del servicio (sobrecargas, horas de
5 Cadigo producto funcionamiento, etc.).
6 NUmero de serie 14 Méaxima velocidad permitida del eje rapido
7 Lote de produccion 15 Par maximo permit@cﬁo en el eje lento con
i B sobrecarga (duracion < 15 s)
8 Mes y afio de produccion
9 Marca(s) CE: simbolo grafico que indica que se 16 Car?alrgd:al rtna><|m?j galerm|t|q§§n Ita |mead
han aplicado una o mas directivas comunitarias central et exiremo cel €1€ rapido, teniendo en
cuenta la direccion de rotacion y la direccion de
10 Marcado ATEX: la carga mas desfavorables y n,
EX: Marca comunitaria especifica para la proteccion 17 Carga radial maxima permitida en la linea
contra explosiones central del extremo del eje lento habiendo
II: grupo de equipo (adecuado para la instalacion en considerado la direccién de rotacion y la
superficie) direccion de la carga mas desfavorables y n,
2G: categoria de equipo (apta para la zona 1y la I%: n . /i)
zona 2 - Gas) 18 elaCfén de transmision
2D: categoria de equipo (adecuado para la zona 21y 19 Disefo; la indicacion "spec.”, en su caso,
la zona 22 - Polvos) identifica un engranaje con posicion de enchufe
%G: )categorl’a de equipo (adecuado para la Zona 2 - para un disefio especial (inclinado)
as
3D: categoria de equipo (adecuado para la zona 22 20 & arbol motor & brida (motorreductor)
- Polvos)
. . . 21 Campo de temperatura ambiente admitido
Ex: proteccion contra explosiones
h: modo de proteccion aplicado a las construcciones 22 Tipo de lubricante: PAG (poliglicoles) tam. =
no eléctricas destinadas a ser utilizadas en una 81y para serie A (todos los tamafos); PAO
ggmnsétsrteégigﬁploswa‘ mediante la seguridad de la (polialfaolefinas) para los otros casos.
23 Masa del reductor o del motorreductor (si
lIC: equipo adecuado para su instalacion en lugares aplicable)
de superficie - subgrupo de gas "C"; adecuado para o L. ) . .
cualquier gas combustible 24 Caodigo alfanumérico progresivo que identifica e
Hic: . . I . indica la presencia de documentacion técnica
: equipo apto para su instalacion en areas de o . .
superficie - polvo subgrupo "C"; apto para cualquier adicional (por ejemplo: esquema SPT)
polvo combustible 25 Si esta marcado con una X, indica que las
T*: Clase de temperatura - temperatura maxima sondas y/o los termostatos suministrados deben
alcanzable por el aparato: T4, T3 (G); T135°C, ser instalados: para la posicién de instalacion
T200°C (D) ver el diagrama SPT suministrado con estas
Gb, Db, Ge, Dc: nivel de proteccion categoria 2G, 2D, instrucciones de funcionamiento ATEX; para los
3G, 3D, respectivamente métodos de conexion ver el capitulo 9.
IP54: grado de proteccion IP
1 Numero de expediente técnico archivado
12 Identificacion del organismo de certificacion

donde se ha depositado el expediente técnico
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jAtencion! Para la masa indicada en la placa, tenga en cuenta que:

— no incluye la masa lubricante;

— es el maximo para el tamafo del engranaje y por lo tanto el tamafo real puede ser menor, ya que
depende del tren de engranajes y la relacion de transmision;

— paralos motorreductores es siempre el del motorreductor sin motor, por lo tanto también hay que tener
en cuenta la masa del motor indicada en la placa de caracteristicas especifica, para conocer la masa del
conjunto.

Por lo anterior, si necesita saber la masa exacta, preguntele a Rossi.

5 - Estado de suministro

5.1 - Recepcion

A la recepcion comprobar que los productos correspondan a los solicitados y que no hayan sufrido
danos durante el transporte; en este caso, reclamarlos inmediatamente al expedidor.

Evitar poner en servicio reductores o motorreductores danados, incluso sélo levemente o no
considerados idoneos para el uso previsto: también en este caso sirvase consultar con Rossi.

Sefalizar cada no conformidad a Rossi.

5.2 - Lubricante

Para las series A, E, G, H, si no diversamente especificado, los tamafos del reductor = 81 se entregan
completas de lubricante sintético (base PAG), mientras los tamafios = 100 se entregan sin lubricante (ver
Cuadro 8.2). Para la serie EP, si no diversamente especificado, los tamafios del reductor = 021A se entregan
completas de lubricante sintético (base PAO) mientras los tamafios = 022A se entregan sin lubricante (ver
Cuadro 8.2). Cada reductor es equipado con placa adhesiva de lubricacion.

3.3 - Lubricante

Si no diversamente especificado, los tamafos del reductor 32 ... 81 se entregan completas de lubricante
mientras los tamafios 100 ... 6301 (631) se entregan sin lubricante (ver el cuadro 6.2).
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5.3 - Pintura

€&

Los reductores en ejecucion ATEX se protegen exteriormente con esmalte eléctricamente conductivo
con resistividad superificial < 108 Q; color gris RAL 7040.

Para no comprometer el efecto de proteccion de la pintura exterior, evitar dafios de la misma tanto de tipo
mecanico (ej.: rasgufos) como de tipo quimico (ej: ataque acido) o térmico (ej.: chispas).

Para tipologia, caracteristicas, resistencia a los agentes quimicos delas pinturas, ver cuadro 5.3.1.

Cuadro 5.3.1 - Pintura.

Pintura interior Pintura exterior Notas
Seri Grand Color final Caracteristicas
erie rand. gris RAL 7040
Polvos epoxidicos Resistente a los agentes
A 32... 81 (prepipr)wtado) atmosféricos y agresivos.
n (clase de corrosividad C3
segun 1SO 12944-2)
Polvos epoxidicos | ~ Esmalte conductivo | goprepintable slo con
(prepintado) poliuretanico productos bicomponentes’
bicomponente ,
G 40 ... 81 hidrosoluble Partes mecanizadas Las part 7ad
pintadas con esmalte as partes mecanizadas
Espesor total conductivo poliuretanico | S9N Pintadas con esmalte
90 +120 ym bicomponente hidrosoluble | , cOnductivo poliuretanico
bicomponente hidrosoluble
Espesor total
A 100...250 Fondo monocomponente | Resistente a los agentes 50 *80um
de bas%de re?lna, lester atmosféricos y agresivos. | Remover con un raspador
E  50..180 epoxidica 0 gno Ica (clase de corrosividad €3 | 0 Con solvente la eventual
Fondo (prepintado) segun 150 12944-2) pintura de las superficies de
monocomponente + ; : acoplamiento del reductor.
G 100 ... 401 | de base de resina . Sgbrepmgable solo con ;
éster, epoxidica Esmalte conductivo | Productos bicomponentes
o fendlica poliuretanico
H  4000..8001 | (prepintado) bicomponente Partes mecanizadas
hidrosoluble pintadas s6lo con esmalte
Espesor total conductivo poliuretanico
EP 001... 710 90 +120 ym bicomponente hidrosoluble

Antes de sobrepinturas, proteger adecuadamente los retenes de estanqueidad y proceder al desengrasado y al apomazado de las
superficies del reductor (en alternativa al apomazado es posible aplicar una mano de fondo hidrosoluble). En caso de sobrepintura,
utilizar exclusivamente pintura conductiva con valores de resistividad superficial < 10° Q.

5.4 - Protecciones y embalaje

Los extremos libres de los arboles salientes y los arboles huecos estan protegidos con aceite antioxido de
larga duracién y con casquete (para las series AE, Gy H sélo hasta D < 48 mm para arboles salientes, D <
110 mm para arboles huecos) en material plastico (polietileno). Todas las partes internas estan protegidas

22

con aceite antioxido.

Salvo acuerdo en contrario al efectuar el pedido, los productos se envian adecuadamente embalados:
sobre palet, protegidos con pelicula de polietileno, con tira adhesiva y flejes (los de mayores dimensiones);
en carténpalet protegidos con tira adhesiva y flejes (los de menores dimensiones); en cajas de carton
cerradas con tira adhesiva (los mas pequefios y menores cantidades). Si es necesario, los reductores se
envian adecuadamente separados mediante células de espuma antichoque o carton de relleno.

Los productos embalados no deben ser apilados un sobre el otro.
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6 — Elevacion, transporte y almacén

6.1 - Elevacion y transporte

Asegurarse que el equipo de elevacion (ej.: gruas, gancho, hembrilla, correas, etc.) sea adecuado a las
dimensiones y al tamafio del reductor o motorreductor (reductor, motor, aceite etc.); si necesario consultar

el catalogo técnico Rossi.

Para la elevacion y el desplazamiento del reductor (o del motorreductor) utilizar exclusivamente agujeros
pasantes o roscados de las patas de la carcasa del reductor como indicado por ejemplo en las figuras

abajo.

Evitar elevaciones no equilibradas durante el transporte (inclinacion max +15° respecto a la forma
constructiva durante el transporte) y, si necesario, utilizar correas adicionales para equilibrar el peso.

No utilizar los extremos del arbol.
No utilizar las eventuales anillas del motor.

No utilizar los roscados frontales de los extremos del arbol o eventuales tubaciones exteriores.

No agregar cargas adicionales a la masa propia del reductor o motorreductor.

ﬁ jAtencion! Durante la elevacion y el transporte cuidar los siguientes aspectos:
— no pararse debajo de las cargas suspendidas;
— no dafar el reductor con un transporte inadecuado;

— mantener los reductores completos de aceite en la forma constructiva prevista en el pedido.

UTD.123.2021-10.00_ES
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Correa a  utilizar
exclusivamente para
asegurar el motor,
cuando montado a
voladizo, contra las
oscilaciones debidas
al transporte; no
utilizar para la
elevacion del grupo
motorreductor
completo.



6.2 - Almacenamiento

24

El ambiente debe estar suficientemente limpio, seco (humedad relativa < 50%), exento de vibraciones
excesivas (v < 0,2 mm/s) para no dafiar los rodamientos (esta necesidad de evitar vibraciones, dentro de
limites mas amplios, debe también respetarse durante el transporte) y a una temperatura de 0 + +40 °C: se
admiten puntas de 10 °C en mas o en menos.

Durante el almacenamiento los reductores llenos de aceite deben ser posicionados en la forma constructiva
prevista en el pedido e indicada en la placa.

Semestralmente hacer girar por algunas vueltas los arboles para prevenir dafos en rodamientos y retenes
de estanqueidad.

En ambientes normales y si se ha previsto una adecuada proteccion durante el transporte, el componente
se entrega para un periodo de almacenamiento de hasta 1 afo.

Para un periodo de almacenamiento de hasta 2 afios en ambientes normales o de hasta un 1 afio en
ambiente con humedad y temperatura elevadas y/o grandes oscilaciones térmicas es necesario tomar las
siguientes ulteriores medidas:

—engrasar abundantemente los retenes de estanqueidad, los arboles y las eventuales superficies trabajadas

no pintadas, aunque estén protegidas con aceite antioxido, controlando peridodicamente el estado de

conservacion de la grasa;

— para los reductores y los motorreductores entregados sin aceite: llenar completamente los reductores
con el aceite de lubricacion restableciendo el nivel normal antes de la puesta en servicio.

Para el almacenamiento con duracion superior a 2 aflos 0 en ambiente agresivo o al aire libre, consultar a

Rossi.
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7 - Instalacion

7.1 - Manutencion y limpieza

Precauciones de seguridad

La manutencion de los reductores y motorreductores de las series A, E, G, Hy EP sélo debe ser realizado

@ por personal experimentado cuya formacion haya incluido todas las instrucciones necesarias sobre como
proteger el equipo, cémo instalarlo, las leyes y reglamentos pertinentes y los principios generales de
clasificacion de lugares con riesgo de explosion (véase la norma IEC/EN 60079-17 "Atmdsferas explosivas
- Parte 17: Inspeccién y mantenimiento de sistemas eléctricos" - Anexo B: "Conocimientos, aptitudes y
competencias del personal responsable, del personal técnico con funciones ejecutivas y del personal de
explotacion”).

Solucién de problemas, diagndstico y reparaciones

La reparacion de los reductores y motorreductores de las series A, E, G, H y EP s6lo debe ser llevada a

@ cabo por personal experimentado (véase la norma IEC/EN 60079-19 "Atmdsferas explosivas - Parte 19:
Reparacion, revision y restauracion de equipos" - Anexo B "Conocimientos, aptitudes y competencias del
personal responsable y operativa").

7.2 - Generalidades
Antes de efectuar la instalacién, comprobar que:

@ — en el ambiente no haya atmésfera potencialmente explosiva;

— la categoria del aparato sea idonea para la zona de uso y la ejecuciéon sea adecuada al ambiente
(temperatura, atmdésfera, etc.); para el motorreductor esta verificacion se hace sea para el reductor
sea para el motor utilizando las respectivas placas ya que los limites de empleo pueden ser diferentes.
jAtencion! Los datos de placa se refieren a la séla parte del reductor; cuando a esto es asemblado un
motor, los limites aplicativos se deducen de la combinacion de las duas placas respetando los limites
mas estrechos;

— en base a los datos de placa y a la eventual documentacién adicional el dimensionado del aparato haya
sido efectuado en modo idoneo para la aplicacion, o bien que el factor de servicio fs = P, ,/P, sea mayor
o igual al s requerido determinado en base a las indicaciones del parrafo 7.15;

— de cualquier forma, fs sea siempre siempre = 1 (= 0,85 para reductores y motorreductores de sinfin
serie A04);

— la potencia en entrada P, sea inferior a la potencia térmica determinada en base a las indicaciones del
parrafo 7.16; para mayores indicaciones consultar a Rossi;

— las cargas radiales y axiales respeten los valores admisibles: hacer referencia a los catalogos técnicos y
en caso de duvida consultar a Rossi;

— no hayan sido danos durante el transporte o e almacén;
— el arbol del motor no haya sufrido ningun desplazamiento axial que provocaria el friccionamiento del
ventilador contra el cubreventilador o el escudo (u eventualmente el dafio de uno o mas de un rodamiento);

— los reductores suministrados con aceite contengan efectivamente aceite y en la cantidad prevista para
la forma constructiva indicada en la placa (ver cap. 15 ... 20); y que sea presente el tapon de carga con
filtro y valvula (ver cap. 13.6)

— las superficies no pintadas y no utilizadas para la fijacion sean protegidas con pintura adecuada para el

@ ambiente; la pintura utilizada debe ser de tipo conductivo;

— la estructura sobre la que esta fijado el reductor sea plana, nivelada y suficientemente dimensionada
para garantizar la estabilidad de la fijacion y la ausencia de vibraciones, (velocidades de vibracion v . <
3,5mm/s para P, <15 kWy v . < 4,5 mm/s para P, > 15 kW se pueden aceptar) considerando todas Tas
fuerzas transmitidas causadas por las masas, el par las cargas radiales y axiales;

— la forma constructiva de empleo corresponda a la indicada en la placa;

— la conexion eléctrica (red u otra) corresponda a los datos de placa del motor;

@ Los sensores (gj.: Pt 100) y los termédstatos, cuando previstos, se entregan separadamente y es
necesario instalarlos en el reductor, en |a posicion indicada en el esquema SPT adjunto a las presentes
Instrucciones ATEX y siguiendo las indicaciones de los parrafos 11.2, 11.3, 11.4, 11.5, 11.6.

Conectarlos a aparellaje adecuado de control e intervencion: ver esquema SPT y cap.. 11.2, 11.3, 11.4,
11.5, 11.6.

Conectar el eventual serpentin (o intercambiador interno) al circuito exterior del agua.

En presencia de aparatos adecuados para la variacion de velocidad se debera instalar un sistema de
control de la misma (por ej. encoder conectado a un sistema de seguridad) a fin de no superar nunca
la velocidad maxima en entrada de 1 500 min-'.

El reductor o el motorreductor puede ser instalado sélo si el ambiente no esta sujeto a riesgo de
@ explosién durante la instalacion:
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Al ensamblar un motor al cyadro 7.1 - Requisiti minimi di sicurezza per motore ATEX

reductor o al motorreductor sin :
motor, controlar que el mismo | Zona Motore? Sonde termiche T periciale
cumpla con los requisitos | 1 (G)[& 112G Exe, Exd, Ex de Terrieier o
minimos de seguridad segin [ 4 o) @ 112D 1P65 o PH100 Dabgsgna'lrl:'”
ATEX 2014/34/UE  (ver el 2 Ao
(G) | € 11 3G Ex n caratteristiche
Ic,:uatdro 7.|1 ) 3{'que Eespete/:r; los B 11 3D IP55 o T
imites aplicativos (M. Pimae | 22 (D) , . dimoiedo
etc.) indicados en la piaca del (I 2D IP65 per polveri conduttrici) pieg

reductor (o del motorreductor 1) Gli apparecchiidonei per zona 1 lo sono anche per zona 2; analogamente quelli
sin motor). idonei per zona 21 lo sono anche per zona 22.

Efectuar la instalacion de
manera que el tapon de nivel (si esta presente) quede en una posicién inspeccionable.

jAtencion! La duracién de los rodamientos y el buen funcionamiento de arboles y juntas dependen
tambi°n de la precisién de alineacién entre los arboles. Por este motivo, hay que cuidar bien la alineacion
del reductor con le motor y la maquina a accionar (si necesario, aplicar espesores; para reductores tam. =
400 servirse de los taladros roscados de nivelacion), intercalando, siempre que sea posible, acoplamientos
elasticos.

Un alineamiento errado puede dar lugar a una rotura de los arboles (que pueden causar dafos
graves a personas) y/o rodamientos (que pueden causar sobrecalientamientos).

Montar el reductor o el motorreductor garantizando un amplio paso del aire para la refrigeracion del reductor
y del motor (sobre todo por el lado ventilador tanto de reductor como de motor).

Evitar que se verifiquen: estrangulaciones en los pasos del aire; fuentes de calor que puedan influir
en la temperatura del aire de refrigeracion y del reductor (por irradiacion), circulacion del aire
insuficiente y aplicaciones que perjudiquen la disipacion normal del calor. No aspirar aire calentado.

Montar el reductor de modo que no sufra vibraciones.

Las superficies de fijacion (del reductor y de la maquina) deben estar limpias y ser de rugosidad suficiente
para garantizar un buen coeficiente de rozamiento (indicativamente Ra 3,2 + 6,3 ym): remover con un
raspador o con solvente la eventual pintura de las superficies de acoplamiento del reductor. En presencia
de cargas externas usar, si fuera necesario, clavijas o topes positivos.

Para las dimensiones de los tornillos de fijacion de las patas y de las bridas del reductor y la profundidad
de los agujeros roscados consultar los catalogos técnicos Rossi: para el par de apriete de los tornillos ver
cap. 7.4.

En los tornillos de fijacion y en la parte de fijacion entre reductor y maquina y/o entre reductor y posible
brida B5, se recomienda el uso de adhesivos de fijacion (incluso en los planos de unién para fijacion con
brida).

Efectuar una conexién equipotencial del reductor y del eventual basamento utilizando uno de los agujeros
libres de la carcasa, prestando atencion a fin de:

— eliminar la pintura presente en el area de contacto;

— utilizar conductores de secciéon adecuada segun las normas vigentes, ver cuadro 3 de la norma EN
50014, considerando como area de seccion transversal de los conductores de fase de la instalacion las de
los cables de alimentacion del motor;

— senfalar el punto utilizado para la conexién a tierra con simbolo adecuado +.

Las superficies de contacto de las conexiones deben mantenerse limpias y protegidas contra la corrosion;
los conductores no deben ser sometidos a esfuerzos mecanicos.

El instalador hara la conexion en el cable por medio de una orejeta que se fijara a la estructura por medio
de un tornillo; una arandela de acero dentada se colocara entre la orejeta y la carcasa como dispositivo
antigiro, mientras que una arandela de resorte de acero se colocara entre la cabeza y la orejeta como
dispositivo antiaflojamiento. El ojal de la oreja sera adecuado para aceptar una seccion de cable como la
que se indica en el cuadro siguiente.

Cuadro 7.2
Area de seccion de los conductores de fase, S Area min de seccion del cogrespondiente conductor PE,
P
mm? mm?
S=16 S
16<S=35 16
S>35 058
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7.3 - Inspeccion inicial por personal cualificado

Antes de la puesta en marcha, el equipo debe ser sometido a una inspeccion inicial detallada para asegurar
que el modo de proteccion y la instalacion elegidos son los adecuados.

Aesterespecto, véase lanorma lEC/EN60079-17 "Atmosferas explosivas - Parte 17: Verificacion y mantencion
de las instalaciones eléctricas", en particular el Anexo B "Conocimientos, aptitudes y competencias del
personal responsable, del personal técnico con funciones ejecutivas y del personal operativo".

Antes de conectar el motorreductor, asegurese de que la tension del motor corresponde a la tension de
alimentacioén; para el motor asincrono trifasico, si el sentido de rotacion no corresponde al deseado, invierta
dos fases de la linea de alimentacion.

Cuando el arranque es sin carga (0 en cualquier caso con una carga muy baja) y es necesario tener
arranques controlados, bajas corrientes de entrada, baja tension, adoptar el arranque Y-A.

En caso de sobrecargas a largo plazo, choques o peligros de bloqueo, instale dispositivos de proteccion
del motor, limitadores electronicos de par, acoplamientos hidraulicos y de seguridad, unidades de control
u otros dispositivos similares.

En general, proteja siempre el motor eléctrico con un disyuntor termomagnético adecuado; sin
embargo, para los servicios con un numero elevado de arranques bajo carga, es necesario proteger el
motor con sondas térmicas (incorporadas en el motor); el relé térmico no es adecuado, ya que debe
ajustarse a valores superiores a la corriente nominal del motor..

Conecte siempre las sondas de calor a los circuitos auxiliares de seguridad.

Limite los picos de tension debidos a los contactores utilizando varistores y/o filtros RC; recuerde que los
fusibles no protegen contra los picos de tension.

@ Con los motores no eléctricos (por ejemplo, los hidraulicos) instale dispositivos de limitacion del par (por
ejemplo, una valvula de alivio de la presion) y no exceda de n, = 1 500 min™'.

Para todos los accesorios mencionados, compruebe su idoneidad para el area de uso.

Si el reductor esta equipado con un dispositivo antirretroceso -cuya presencia se indica mediante una
flecha cerca del eje lento que indica la direccion de rotacion libre- proporcionar un sistema de proteccion
en caso de que un fallo del antirretroceso cause dafios a personas y bienes.

En presencia de un ambiente contaminante, prevenir adecuadamente la posibilidad de contaminaciéon
del lubricante a través de los anillos de sellado u otros

Qualora il riduttore o il motoriduttore venga riverniciato, utilizzare vernice conduttiva con valori di resistivita
superficiale < 10% Q.

Proteja el reductor o el motorreductor con las precauciones adecuadas contra la radiacion solar y el
clima..

> @

Al operar el reductor o motorreductor sin componentes de transmision conectados a los extremos del gje,
bloquee la llave.

Para el funcionamiento a temperatura ambiente superior a +40 °C o inferior a 0 °C pongase en contacto
con Rossi.
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7.4 - Pares de apriete para los tornillos de fijacion (patas, brida, accesorios) y para los tapones
Salvo indicacién contraria, normalmente es suficiente adoptar sinfines en clase 8.8.
Antes de apretar los tornillos asegurarse que los eventuales centrajes de las bridas sean insertados el uno en el otro.

Los tornillos tienen que ser apretados en diagonal con el maximo par de apriete.

Antes de proceder al apriete, desengrasar con cuidado los tornillos, en caso de fuertes vibraciones.
servicios gravosos, frecuentes inversiones del movimiento se recomienda siempre aplicar sobre la rosca
un sellante tipo Loxeal 23-18 o equivalente.

Preste atencion a apretar los tornillos 12.9. Los valores superiores a los recomendados pueden dafarlos.

No utilice lubricantes que alteren el coeficiente de friccion ya que pueden sobrecargar el tornillo.
Compruebe siempre el par de apriete después de las primeras horas de funcionamiento.

Serie A,E, G, H
Cuadro 7.4.1 - Par de apriete de los tornillos de fijacion de pata y brida Cuadro 5.2.2 - Par de apriete para los tapones
M, [N m]
Sinfin : ) Tam. Dimension
UNI 5737-88, UNI 5931-84 roducior | del roscado | MsIN'm]
cl. 8.8 cl 10.9 cl. 12.9
M4 29 4 - 40, 50 G 1/4" 7
M5 6 85 10 63..81 | M16x15 14
M6 11 15 20 i
M8 - 35 40 100 ... 140 G172 14
M10 50 70 85 160 ... 280 G 3/4” 14
M12 85 120 145 3}0 ...43(‘510 G 1 25
M14 135 190 230 00, 40 = 25
M16 205 290 350 4001... 6301 G1” 25
M18 280 400 480 7101 G 1"1/4 25
M20 400 560 680 8001 G112 25
M22 550 770 930
M24 710 1000 1200
M27 1000 1400 1700
M30 1380 1950 2 350
M33 2 000 2800 3400
M36 2 500 3 550 4200
M39 2950 4 200 5000
M42 4100 5800 6 900
M45 5000 7100 8 400
M48 6 100 8 600 10 300
M56 9 800 13 800 16 500
Serie EP
Tapones
Para el tamafno del tapén de llenado y respiradero y el valor del par de apriete, ver el cuadro abajo.
Cuadro 8.3.2
Tapones de descarga Tapones de descarga
' Par de apriete
) (] Ch Par de apriete (1] Ch (con arandela en aluminio)
[ ] N N
il [Nm] [Nm]
(5 | G1/8" 5 8 G1/4" 17 12
G 1/4" 6 13 G3/8" 20 16
G3/8" 8 20 G1/2" 24 23
G1/2" 10 30 1 G3/4" 32 37
G 3/4" 12 45 © G1" 40 58
G1 17 65 ] G1"1/4 50 105
G1"1/4 22 100 G1"1/2 55 126
G1"1/2 24 125
Brida B14 Brida B5
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Serie EP

Tam. 001A ... 021A
Cuadro 7.4.3 Par de apriete para los tornillos de fijacién patas y bridas

Tam. Ejecucion
(ej. CO38M1 F10a)
C..F.. K... F... K... F... C...P...
S..F... Z..F... Z..F.. S..P..
H..A...
M... A...
= i
==V U E
T g
n° d I n° d I n° d [ n° d I
(%) min max (%) min max 9] min max (%) min
001A, 002A 8 | M10 30 40 - - - - 8 M10 10 13 4 M14 40
003A 10 | M12 35 35 10 M12 35 35 - - - - 4 M16 45
004A, 006A 10 | M12 40 50 10 M12 35 35 - - - - 4 M16 45
009A, 012A 12 | M14 45 55 12 M14 45 50 - - - - 4 M20 55
015A 16 | M14 45 55 16 M14 45 50 - - - - 4 M20 55
018A, 021A 12 | M16 55 75 12 M16 50 50 - - - - 4 M22 60
Tam. 030A ... 710A Tam. 030A ... 710A Tam. 022A, 031A, 043A
Cuad. 7.4.4 Pares de apriete Cuad. 7.4.5 Pares de apriete Cuad. 7.4.6 Pares de apriete
Tam. Ejecucion Tam. Accesorios Tam. . Ejecucién
(ej. C100M1 F10e) ,FB (ej. C100M1 F10z)
C..F
C...F..
S, F.. S..F
H... A..
Z..F.
0 < 085A ﬁ ﬁ 12.9 con arandela
|==f > 085A au (300 HV min.)
an ! Donde presentes, hay
p que utilizar las clavijas
I
ﬁ n° d I n | d, I,
L (0] min (0] min
- 022A 12 | M16 | 140 3 12 20
n° d I n d ! 031A 15 | M16 | 160 3 16 20
o min 2 min 043A 24 | M16 | 170 - - -
030A 24 | M16 | 150 030A 4 | M24 | 65
042A 4 | M27 | 70
042A 28 | M16 | 160
060A 24 | M20 | 180 060A 4 | M30 | 85
085A 28 | M20 | 200 085A 4 | M33 | 90
125A 4 | M38 | 110
125A 28 | M24 | 230
180A 32 | M24 | 250 180A 4| M39 1 120
250A 28 | M30 | 290 250A 4 | M4z 130
355A 4 | M45 | 140
355A 32 | M30 | 320
500A 28 | M36 | 350 500A 4 | M52 | 160
710A 32 | M36 | 390 710A 4 | MSe | 180
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Serie EP Slewing Drives

Cuadro 7.4.7 - Par de apriete para los tornillos de fijacion

R S H
i
1
i
1 R
tam, | Sl€cUcion n d I min ejecucion n d I min ejecucion n d | min
salida salida salida
007 R30b 12 M12 50 S30b 16 M10 100 H30b 10 M16 60
015 R30c 10 M16 60 S30c 16 M12 130 H30c 12 M16 55
021 R30d 24 M16 65 S30d 16 M14 140 H30d 12 M20 70
030 R30e 24 M16 65 S30e 24 M16 160 H30e 24 M20 80
042 R30f 24 M20 70 S30f 28 M16 180 H30f 24 M20 70
060 R30g 24 M20 80 S30g 24 M20 220 H30g 24 M20 80
085 R30h 24 M20 80 S30h 28 M20 240 H30hn 24 M30 110
125 R30i 24 M24 90 S30i 28 M24 240 H30i 28 M24 90
180 R30; 28 M24 90 S30j 32 M24 260 H30j 32 M24 90
250 R30k 28 M30 110 S30k 28 M30 300 H30k 28 M30 110
Cuadro 7.4.8 - Cuadro 7.4.9 - )
Tam. 001A ... 021A Tam. 030A ... 710A Tam. 7.4.10 - Par de apriete [N m] Smd
Tam. _ = . Clase
Ejecucién o e 8.8 10.9 12.9
N (ej. M...A...) . WF... WT... . . "
@ Accosorio P M, <70% M., la arandela t|e(r:13%8ul_ei\79r;isr|](le)mpre utilizada
s (ej. WF...) n° d 1
10.9 | min M10 50 70 85
s d 0 M12 85 120 145
"1 Se | min Yy RV M14 135 190 230
001A..002A [ 12 | M10 | 30 060A 12| M30 | 90 M16 210 300 355
003A..006A [ 12 | m12*| 40 085A 16 | M30 | 90 M20 400 560 675
009A..015A [ 12 | M18 | 50 125A 18 | M30 | 100 M22 530 770 895
180A 28 | M30 | 100 M24 690 1000 1165
018A..021A] 12 | M20 | 60 250A 36 | M30 | 110 m27 1010 1400 1705
*) Classe12.9. 355A 44 | M30 | 110 M30 1380 1950 2330
500A 44 | M33 | 130 M33 2000 2800 3375
710A 48 | M36 | 140 M36 2500 3550 4220
M39 2950 4200 4980
M42 4100 5800 6920
M45 5000 7100 8 440
M52 7 600 10 700 12 800
M56 9 800 13 800 16 540

Para el tamafio del tapdn de llenado y respiradero y el valor del par de apriete, ver el cuadro abajo.

Cuadro 7.4.11 Par de apriete

Tapones de llenado Tapones de respiradero
' Par de apriete
‘ 7] Ch Par de apriete [} Ch (con arandela en aluminio)
= Nm Nm
J [Nm] [Nm]
“ G1/8" 5 8 G1/4" 17 12
G 1/4" 6 13 G3/8" 20 16
G3m8" 8 20 G1/2" 24 23
G1/2" 10 30 B G3/i4" 32 37
G 3/4" 12 45 ~ G1" 40 58
G1" 17 65 G1"1/4 50 105
G1"1/4 22 100 G1"1/2 55 126
G1"1/2 24 125

30
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7.5 - Fijacion con patas

Si se utilizan los orificios roscados (B14) para la fijacion, elija con cuidado la longitud de los tornillos de
fijacion, que deben ser lo suficientemente largos para garantizar una seccion roscada suficientemente
larga (longitud minima del tornillo 1,5 - D), pero no lo suficiente para atravesar el asiento roscado o no
asegurar la correcta fijacion del reductor a la maquina.

Se recomienda el uso de adhesivos de bloqueo para fijar los tornillos y las superficies de conexion.

Para las dimensiones de los tornillos de fijacion y la profundidad de los agujeros roscados, consulte los
catalogos técnicos de Rossi.

Serie A,E, G, H

Brida B14 Brida BS
Serie EP

Use lubricantes adecuados para los acoplamientos acanalados.

Para mecanizar el eje motor, por favor, consulte las dimensiones indicadas en el capitulo 4, catalogo de la serie ER
Antes de montarlo, asegurese de que las superficies de contacto estén bien limpias.

Si hay cargas externas suspendidas o el par requerido M, > 0,7 x M, , estan presentes, use adhesivos de bloqueo.
Apriete los tornillos segun los valores mostrados en la tabla de la pagina anterior.

Para el mecanizado de las superficies de contacto, consulte los siguientes dibujos.

Tam. 001A ... 021A Tam. 030A ... 710A

Il
i H i
ﬁ. i
FE T oM 15| &
| 1 B ]
w e phaft | g
Ll
& T
| 1
. Wl TN R TAY| |75 o Pl (R )
| 2 ]

Tam. 022A, 031A, 043A

Estos tamafos de cajas de cambio tienen dos puntos de centrado. Si el eje de salida no esta sujeto a
cargas radiales o si las cargas radiales son inferiores al 60% admisible, sélo se puede utilizar el centrado
de mayor diametro.

Si hay pasadores de resorte en la brida del engranaje, deben utilizarse en el acoplamiento con el bastidor
de la maquina para una longitud equivalente al diametro.

(& [@om0[a]

178 DIN 7151 [A-B |

“driven shaft
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7.6 - Fijacion con patas

Serie A Cuadro 7.6.1
= Lo vialal g el s]
G h.:ll,:ii_l:;:I:rqlJuL: rt sealirg Tam. Sinfin
reductor UNI 5737-88 x |4
32 M6 x 25
40 M8 x 35
50 M8 x 40
63, 64 M10 x 50
80, 81 M12 x 60
100 M14 x 55
125, 126 M16 x 65
160, 161 M20 x 80
aileggicrents vile o dodo ollsggorenia ® vile o dado 200 M24 x 90
boll of nud seafing bl er nul seating ?
250 M30 x 120
1) Para la fijacion de los sinfines lado ventilador (tam. 100 ... 250)
es necesario desmontar la tapa del ventilador (que debe cubrir
el alojamiento para el perfecto flujo del aire) y por lo tanto las
eventuales paredes deben encontrarse a una distancia desde esta
ultima aproximadamente igual a la mitad de la distancia entre ejes
del reductor.
Serie E Cuadro 7.6.2
o Tam. Sinfin corto | Sinfin largo
. ° reductor _
alﬁ:r:::.:qm‘f; — = UNI 5737-88 x | a0
7] 50, 51 M10 x 30 M10 x 35
63, 64 M12 x 35 M12 x 40
80, 81 M14 x 40 M14 x 50
allegpamenla wile whga o dads ollaggamenta whe corla o dada 100, 101 M16 X 50 M16 X 60
long boll of nul seating sho'l bol! or ma! Sealing 125, 126, 140 M20 x 60 M20 x 70
160, 180 M24 x 70 M24 x 90
Serie G Cuadro 7.6.3
slioggiamento dado Tam. Sinfin
reductor UNI 5737-88 x |0«
40 M6 x 22
50 M8 x 30
63, 64 M10 x 35
80, 81 M12 x 40
100 M14 x 50
125, 140 M16 x 55
160, 180 M20 x 70
200, 225 M24 x 90
250, 280 M30 x 110
allcgglamento vite o dado alloggiamento vite © dado - 320 ... 360 M36 x 130
Boit or nut seating bolt or nut seating 400, 401 M45 x 260
Serie EP
Tam. 001A ... 021A Tam . 030A ... 710A

“driven shaff

)\
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Montaje reductores con salidas para rotaciones

En el caso de los reductores con salidas para rotaciones (version de salida R-S-H), para garantizar un
funcionamiento correcto y una 6ptima transferencia de potencia entre el reductor y la maquina, el reductor
requiere una estructura de conexion rigida y resistente a las cargas radiales. Deben observarse las
siguientes tolerancias de formay posicion.

=@ [0.300 (<M16] [ A] = | 0,300 (<M16) [ A]
=@ [0.500 (>M16] [ A] = 00,500 (>M16) [ A]

- ] ]

| |
1 | J

[CFEA PIFER & [0 500 el
[ [0,500 (-M16)] A =
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7.7 - Fijacion pendular

ilmportante! En el caso de la fijacion pendular el reductor debe ser sostenido radial y axialmente (incluso
para las formas constructivas B3 ... B8) por el perno de la maquina y anclado sélo contra la rotaciéon
mediante vinculo libre axialmente y con juegos de acoplamiento suficientes para permitir las pequefias
oscilaciones, siempre presentes, sin generar peligrosas cargas suplementarias sobre el propio reductor.
Lubricar con productos adecuados las bisagras y las partes sujetas a deslizamiento; para el montaje de los
tornillos se recomienda el empleo de adhesivos de fijacion.

ilmportante! En relacion al sistema de reaccion, atenerse a las indicaciones de proyecto indicadas en los
catalogos técnicos Rossi. Si existe peligro para las personas o cosas prever algun tipo de seguridad
suplementaria contra:

— la rotacién o el despegue del reductor del perno de la maquina debidos a roturas accidentales del
vinculo de reaccion;
— la ruptura accidental del perno maquina.

Atencion! En el caso del montaje vertical en el techo, y sélo en el caso de los reductores equipados con
anillos o bujes de bloqueo, el apoyo del reductor se debe Unicamente a la friccion, para lo cual debe
preverse un sistema de parada..

Sistema con kit de reaccidon y muelles de taza (cavidad de reaccion), tam. < 125 ejes paralelos.

Para la fijacion del kit utilizar el agujero roscado en la cabeza del perno de la maquina y del acceso de la
cavidad de reaccion para comprimir e insertar el paquete de muelles de taza en la cavidad misma.

N
£l

=

=

Sistema con perno de reaccion con muelles de taza

Para reductores de ejes paralelos y ortogonales tam. 140 ... 360 C2I, 2I, 3l, forma constructiva B3 o B8,
asegurarse que la oscilacion de la carcasa, durante el funcionamiento, no sobrepase, hacia lo alto, la
posicion horizontal.
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Sistema con brazo de reaccidn rigido o elastico

Para sentido de rotacion contrario al indicado, girar en 180° el brazo de reaccion rigido (operacion no
necesaria en caso de brazo de reaccion elastico).

90250 #1*90°

-'L
/4
‘\

e
S

IF=

Sistema con brazo de reaccidn (serie A, E, G, H)

En funcion de los encombramientos, algunas posiciones de montaje del brazo de reaccion de la brida del
motor podrian no ser posibles.

Antes de montar el brazo de reaccion, limpiar cuidadosamente las superficies de acoplamiento y emplear
adhesivos de bloqueo en los tornillos y planos de unién. Apretar los tornillos por una llave dinamomeétrica
a los valores indicados en el cuadro 7.4.10.
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7.8 - Montaje arbol lento hueco

36

Sistema con brazo de reaccion serie EP

El brazo de reaccion simétrico se entrega como accesorio estandar (,TA - hasta el tam. 085A) ; en caso de
brazo de reaccion unilateral, hay que respectar las dimensiones indicadas abajo.

G Cuadro 7.7.1
MIN

o~ Tam' me Gmm smm me
[mm] [mm] [mm] [mm]
001A 325 10 15 20
002A 325 10 15 20
003A 375 13 15 20
004A 375 13 15 20
006A 375 13 15 20
009A 450 18 20 30
3 012A 450 18 20 30
j/ 015A 450 18 20 30
% 018A 550 23 25 35
021A 550 23 25 35
030A 600 28 30 35
042A 700 33 35 40
060A 800 33 35 40
‘ 085A 900 38 40 45
= 125A 1000 40 45 50
% 180A 1100 45 50 60
S 250A 1250 50 55 70
MIN 355A 1400 58 65 80
500A 1550 65 70 90
710A 1700 74 80 100

Para el perno de la maquina sobre el que debe ser ensamblado el arbol hueco del reductor se recomiendan
las tolerancias h6, 6, k6 segun los requerimientos especificos (tipo de servicio, sobrecargas, etc.).

ilmportante! El diametro del permno de la maquina haciendo tope con el reductor debe ser por lo menos
1,18 + 1,25 veces el diametro interior del arbol hueco. Para otros datos sobre el perno de la maquina, en
el caso de arbol lento normal, diferenciado, con anillos o casquillo de bloqueo, con unidad de bloqueo, ver
los catalogos técnicos Rossi.

Para el montaje del reductor de arbol lento hueco se recomienda mantener alineado el arbol hueco mismo
respecto del perno de la maquina.

jAtencién! Para montajes verticales bajo cielo raso, y sélo para reductores provistos de anillos o casquillo de bloqueo,
la sustentacién del reductor es debida a la friccidn, por eso es necesario prever un sistema de parada.

Advertencia! No obstante los arboles lentos huecos sean mecanizados completamente en tolerancia H7,
un control mediante tampdn podria revelar dos zonas con diametro legermente minorado (ver fig. 5.6.1):
esta minoracién es intencional y no prejudica la calidad del ensamblado — que resulta amejorado en
términos de duracién y precision — y no constituye ningun obstaculo al montaje del perno de la maquina
ejecutado con los usuales métodos como por ejemplo el inidicado en fig. 7.8.1.

Advertencia! Para facilitar el montaje del reductor sobre el perno de la maquina, el diametro D (**, ver fig.

7.8.2) al acceso de los arboles huecos (estandares, diferenciado, con unidad de bloqueo) es legermente
mayorado respecto a la dimension nominal: esto, todavia, no prejudica la fiabilidad de la conexion.

| zone A diamelro leggermente '|li|vu‘.f»{ I

Fig. 7.8.1

I
AZ’\/\,/\/\/I,
>
+
> T -
>l

uTC 2100

e Riduttore Albero macchina

Fig. 7.8.2
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Cuadro 7.8.1 - Arbol lento hueco

Taladro Chaveta Chavetero
D b X h X I* b t t,
@ H7 h9 h11 H9 nlcleo
N9 arbol arbol nucleo
19 6 X 6 X 502 6 3,5 21,89
24 8 x 7 X 632 8 4 27,39
28 8 X 7 X 63 8 4 31,2
30 8 X 7 X 63 8 4,5 32,71
32 10 X 8 X 70 10 5 35,3
38 10 X 8 X 90 10 5,57 40,719
40 12 x 8 X 90 12 51 43,3
48 14 X 9 X 110 14 5 51,8
60 18 X i X 140 18 7 64,4
70 20 X 12 X 180 20 81 74,3Y
75 20 X 12 x 180 20 7,5 79,9
80 22 X 14 x 200 22 9 85,4
90 25 X 14 x 200 25 9 95,4
100 28 x 16 x 250 28 10 106,4
110 28 X 16 x 250 28 10 116,4
125 32 X 18 X 320 32 11 132,4
140 36 X 20 X 320 36 12 148,4
160 40 x 22 x 400 40 14 168,31
180 45 x 25 x 400 45 15 190,4
200 45 X 25 x 600 45 15 210,4
220 50 X 28 x 600 50 17 231,4
250 56 X 32 X 750 56 20 262,4
280 63 X 32 X 750 63 20 2924
310 70 x 36 x 840 70 22 3244

Longitud recomendada
Valores no unificados.

Para reductores de sinfin dimension I* = 36 y 45 respectivamente.

1)
2)
3) Para reductores de sinfin dimension t, = 21,7 y 27,2 respectivamente.
4)

Para reductores de sinfin dimension t, = 41,3

7.9 - Montaje y desmontaje del reductor

L2 = an

NN

Fig. 7.9.1
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Para facilitar el montaje y el desmontaje de los reductores y motorreductores de arbol lento hueco provistos
de ranura para anillo elastico — tanto con chavetero como con unidad de bloqueo — proceder como esta
representado en las fig. 7.9.1 y 7.9.2 respectivamente (excluidos motorreductores de ejes paralelos MR 3|

100 con tam. motor 112 y MR 31 125 con tam.motor 132; consultarnos).

Para motorreductores de ejes paralelos MR 31 64 ... 81, antes de todo insertar en el arbol hueco del reductor
(lado opuesto motor) la arandela con tornillo y anillo elastico, pues montarla sobre el perno de la maquina.
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7.10 - Fijacion axial reductor

Sinfin Ejes paralelos y ortogonales Ejes paralelos Sinfin Para la fijacion axial
32 ...50 tam. 40, 50 MR 31 40, 50 63 ... 161 proceder como esta

indicado en las fig.
7.10.1y 7.10.2.

Para el tam. 64

360, cuando el pernd
maquina no tiene tope,
se puede intercalar

I

'Sy un separador entre el
Ejes paralelos y ortogonalesi Ejes paralelos Sinfin anillo elastlco Y el propio
tam. 63 MR 31 63 200, 250 perno (midad inferior de

, , la fig. 7.10.2).

Fig. 7.10.1a Fig. 7.10.1b

Ejes paralelos y ortogonales Las partes en corjtag:to
tam. 64" 160 con el anillo elastico

deben ser de arista viva.

Ejes paralelos y ortogonales

tam. 400, 401

2 tam. 4000 ... 8001
f.‘
4‘1)

Ejes paralelos y ortogonales

tam. 180 ... 360
Fig. 7.10.2 Fig. 7.10.3

7.11 - Ensamblado del reductor con chaveta y anillo o casquillo de bloqueo

38

Fig. 7.11.1 Fig 7.11.2

Utilizando los anillos de bloqueo (fig. 7.11.1) o el casquillo de bloqueo (fig. 7.11.2) se pueden tener
un montaje y un desmontaje mas faciles y precisos y la eliminacién del juego entre la chaveta y su
correspondiente chavetero; sistema de friccion compatible con ejecucion ATEX.

Los anillos o el casquillo de blogqueo deben ser introducidos después del montaje (para los ejes paralelos
MR 31 64 ... 81 insertar el casquillo sobre el perno de la maquina o en el arbol hueco antes del montaje;
hacer atencién a orientar el chavetero). No utilizar el bisulfuro de molibdeno o lubricantes equivalentes para
la lubricacion de las superficies de contacto. Para el montaje del tornillo se recomienda utilizar material
adhesivo de bloqueo tipo LOCTITE 601. Para montajes verticales al cielo raso consultarnos.

En caso de fijacion axial con anillos o casquillo de blogueo — sobretodo en presencia de ciclos gravosos de
trabajo, con frecuentes inversiones del moto — verificar — después de algunas horas de funcionamiento- el
par de apriete del tornillo y aplicar de nuevo el adhesivo de bloqueo.

Respetar los pares de apriete indicados en el cuadro 7.11.1.

jAtencion! En aplicaciones con transladores-elevadores, el casquillo de bloqueo no es suficiente a garantir un
ensamblado estable del arbol lento hueco con el perno de la maquina, incluso cuando el sinfin de fijacion axial
sea fijado con adhesivo bloqueante. En estos casos, es necesario realizar un ensamblado con arbol hueco y
unidad de bloqueo. Esto permanece valido, en general, incluso en el caso donde hay una elevada frecuencia de
arranques y frenados con inversion del movimiento y cuando la relacion de las inercias J/J, es muy elevada (> 5).

Cuadro 7.11.1 - Pares de apriete para los tornillos de fijacion axial con anillos o casquillo de bloqueo

Tam. reductor

A 32 | 40 | 50 | 63 | — | 80 | — (125160 | — (200 | — (250 | — | — | — | —
Serie 64 81 126 | 161
40 | 50 | — | 63 | 80 | 81 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320 | 360
G
64 321
Sinfin

UNI 5737-88 ¢l 8.8 M8" | M8" [M10"| M10 | M10 [M102{M122|M142| M16 | M20 |M20%| M24 |M242| M30 {M302| M36 |M36°

Parde apriete Mg[Nm] [ 29 | 35 | 43 | 43 | 61 | 83 | 92 | 17 | 21 | 34 | 43 | 66 | 83 | 135 | 166 | 257 | 315

1) UNI 5931-84 cl. 8.8 (excluido MR 3I).

2) UNI5737-88 cl. 10.9 (excluidos reductores de sinfin tam. 80, 81, 125, 126).
3) UNI5931-84 cl. 10.9.
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7.12 - Montaje del arbol lento hueco con unidad de bloqueo

Unidad de blogueo
lado opuesto maquina

Unidad de blogueo
lado maquina

E E E
= En E2 E1 E2 E1 E2
Y 4 r A
! il Iy I T ! T f
D) jé. he D g6, 5. hs d d D&% S5 -——1D2 kel S50 D b S35 D2 k%% S5—d
—w L i | _Llu | | w | 1
Mﬁ] u-j F-1 [I——M j:u
F ~Q F
Unidad de bloqueo Unidad de bloqueo Unidad de bloqueo
lado maquina lado opuesto maquina lado maquina
(tam. = 125) (tam. = 140) (tam. = 140)
Fig. 7.12.1 Fig. 7.12.2 Fig. 7.12.3
Cuadro 7.12.1 - Arbol lento hueco y perno maquina con unidad de bloqueo
Tam. D D, d E E, E, F Mg Q
reductor
serie @ @ UNI5737-88 | N'm
G, H H7 | H7 1) 1) 1) cl. 109 2)
40 20 - 24 99,5 - 65 - 25 - M5 n.6 4 -
50 25 - 30 116,5 - 7 - 30 - M5 n. 7 4 -
63 30 - 38 135,5 - 86 - 34 - M6 n.5 12 -
64 35 - 44 140 - 86 - 36 - M6 n.7 12 -
80, 81 40 - 50 166 - 103 - 39,5 - M6 n.8 12 -
100 50 - 62 197 - 122 — 46,5 - M8 n.6 30 -
125 65 - 80 239 - 148 - 55 - M8 n.8 30 -
140 70 75 90 273 | 294,5| 180 | 192,56 52 52 M8 n.10 30 | 27,5
160 80 85 | 105 307 329 199 208 62 57 M10 n.9 60 29
180 90 100 | 120 335 363 221 228 65 63 M10 n. 12 60 35
200 100 | 110 | 130 377 402 251 260 72 66 M12 n. 10 100 | 33,5
225 110 | 120 | 140 404 428 265 277 78 75 M12 n.12 100 | 32,5
250 125 | 135 | 160 461 493 307 318 86 84 M16 n.8 250 45
280 140 | 150 | 180 506 543 324 337 104 94 M16 n. 10 250 47
320, 321 160 | 170 | 200 567 607 375 388 104 107 | M16 n. 12 250 50
360 180 | 195 | 230 621 668 400 414 124 116 | M16 n. 15 250 57
4000, 4001* | 210 | 220 | 260 754 788 446 480 1659 | 1659 | M20 n. 14 490 47
4500, 4501 230 | 240 | 280 768 799 434 465 1809 | 1809 | M20 n. 16% 490 44
5000, 5001 260 | 270 | 320 935 970 565 600 | 200 | 2009 | M20 n.20% 490 53
5600, 5601 290 | 300 | 360 958 992 538 572 | 2259 | 2259 | M20 n.24% 490 55
6300, 6301 325 | 335 | 400 1063 | 1110 | 603 650 | 2509 | 2509 | M24 n.21% 840 74
7101 360 | 370 | 460 1335 | 1394 | 774 782 280 327 | M27 n. 28 1250 96
8001 400 | 410 | 530 1548 | 1606 | 879 886 315 400 | M27 n.34 1250 | 107

* Valores validos mismo para tam. 400, 401.

1) Valores validos para unidad de bloqueo lado maquina.

2) Par de apriete de los tornillos.

3) En caso de unidad de bloqueo lado maquina n. tornillos 14 para tam. 4500 ... 4501 (450 ... 451); 16 para tam. 5000 ... 5601 (500
... 561); 18 para tam. 6300 ... 6301 (630 ... 631), respectivamente.

4) Para la ejecucion con estanqueidad a labirinto con el extremo del arbol lento, las dimensiones E, E1, E2 cambian: consultarnos.

5) Para R 4l: 130 (4000 ... 4501); 165 (5000, 5001); 180 (5600, 5601); 200 (6300, 6301).

UTD.123.2021-10.00_ES Rossi 39



40

jAtencién! Verificar que el perno maquina tenga dimesniones, tolerancias y rugosidad como indicado en fig.
7121 ... 712.3 y cuadro 7.12.1; el respecto de estas prescriciones asegura el correcto funcionamiento de la
unidad de bloqueo y es parte integrante del sistema de proteccion ATEX.

Predisponer una adecuada proteccion de la unidad de bloqueo contra el contacto accidental y contra el depdsito
de polvos; si no es posible (ej.: perno maquina pasante) prever un adecuado plano de manutencién para garantir
que el espesor del estrado de material depositado sea reducido al minimo posible y jamas superior a 5 mm.

15 [N E A
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[ Mol
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Fig. 7.12.4 Fig. 7.12.5

Montaje

jAtencion! No apretar los tornillos de la unidad de bloqueo antes de montar el reductor en el arbol de la

maquina a fin de no deformar el arbol hueco. Para el montaje de la unidad de blogueo proceder como

sigue:

— desengrasar con cuidado las superficies del arbol hueco y del perno maquina a acopolar;

— montar la unidad de bloqueo sobre el arbol hueco del reductor cuidando la lubricacion preventiva de
la sola superficie exterior; posicionar axialmente a la dimension «Q» (ver cuadro 7.12.1) la unidad de
bloqueo.

— apretar ligeramente un primer grupo de tres tornillos situados a unos 120° como indicado en la fig.
7.12.4;

— apretar mediante llave dinamométrica — balanceada a un valor aproximativamente superior del 5%
respecto al prescrito en el cuadro 7.12.1 — los tornillos de la unidad de bloqueo gradual y uniformemente
con secuencia continua (no en cruz) ver fig. 7.12.5 y en mas fases (cerca 1/4 rotacién por cada fase)
hasta que la rotacion de 1/4 no es jamas posible;

— efectuar de nuevo 1 6 2 rocationes con llave dinamomeétrica verificando que el par de apriete indicado
en el cuadro 7.12.1 haya sido realizado;

— en presencia de ciclos gravosos de trabajo, con frecuentes inversiones del movimiento, verificar de
nuevo, después algunas horas de funcionamiento, el par de apriete de los tornillos.

— verificar el par de apriete de los tornillos cada interval de manutencién (cambio del aceite) o en caso de
vibraciones anémalas (ver Cuadro 14.2).

Desmontaje

Antes de empezar la operacion de desmontaje, asegurarse que ningun par 0 ninguna carga haya sido
aplicada a la unidad de bloqueo, al arbol 0 a otros elementos conectados.

jAtencion! No remover completamente los tornillos de fijacion antes desatornillar los anillos de
bloqueo. jRiesgo de lesiones graves!

Limpiar todas las zonas oxidadas.
Aflojar los tornillos de fijacion uno a uno exclusivamente haciendo cerca una % rotacion cada vez y con
secuencia continua (jno en cruz!), hasta que la unidad de bloqueo no se desplaza sobre el arbol hueco.

Remover el reductor del perno de la maquina.
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serie EP

Para la instalacion en caso de arbol hueco y unidad de bloqueo considerar las indicaciones contenidas en
la Serie EP - Instrucciones de empleo.

jAttencion! Verificar que el perno maquina tenga dimensiones, tolerancias y rugosidad de acuerdo a las
indicaciones y al cuadro abajo; el respecto de esas indicaciones asegura el correcto funcionamiento de la
unidad de bloqueo y es parte integrante del sistema de proteccion ATEX.

Para extremo del arbol tipo M,S + WF, T + WT utilizar sinfines y pares de apriete, ver parrafo relativo.

jAtencion! El montaje y el desmontaje tienen que ser efectuados por tirantes y extractores, taladros roscados
en cabeza al extremo del arbol evitando impactos y choques que podrian irremediablemente dafar los
rodamientos, los anillos elasticos y otras partes

Arbol hueco con unidad de bloqueo

Para el perno de las maquinas sobre el que debe serensamblado el arbol hueco del reductor, se recomienda
respetar las indicaciones contenidas en el catalogo serie EP.

Instalacion

Si la unidad de bloqueo no esta fornecida por Rossi S.p.A., hay
que respetar cuidadosamente las instrucciones del productor.

Para el ensamblado de la unidad de bloqueo fornecida por Rossi

S.pA., considerar las siguientes instrucciones:

— desengrasar cuidadosamente las superficies del arbol hueco y
del perno maquina a acoplar;

— montar la unidad de bloqueo sobre el arbol hueco del reductor
teniendo la precaucion de lubricar antes la superficie exterior
del arbol hueco; asegurarse de posicionar axialmente la unidad
de blogqueo a la dimensidon «Q» indicada en el cuadro indicado
(valores validos solo para nuestra unidad de bloqueo);

— apretar ligeramente un primer grupo de tres tornillos situados a
unos 120° como indicado en la figura;

Cuadro 7.12.2 Cuadro 7.12.3
q Tam. d Q Tam. d Q
001A | 55 8 125A | 240 | 135
002A | 62 8 180A | 260 13
003A | 68 10 250A | 300 16
004A | 80 15 355A | 340 15
006A | 90 8 500A | 360 15
| - . - 009A | 100 14 710A | 420 15

012A 115 13
015A 120 13
015A 125 18

018A 130 13
021A 130 13
030A 155 10

042A 165 10
060A 185 10
085A 200 10

— montar el reductor sobre el extremo del arbol de la maquina; insertar lentamente el arbol para permitir la
salida del aire (desde tamario 030A, abrir el tapdn posicionado sobre el arbol, ver abajo);

detalle

—apretar con llave dinamométrica los tornillos de la unidad de bloqueo gradual y uniformemente con
secuencia continua (no en cruz) haciendo % de rotacion cada fase hasta llegar al par de apriete prescrito;

— continuar en la aplicacion de un par excedente por 1 ¢ 2 ulteriores fases y al final averiguar el par de
apriete del perno

—en presencia de ciclos gravosos de trabajo, con frecuentes inversiones del movimiento, verificar de
nuevo, después algunas horas de funcionamiento, el par de apriete de los tornillos.
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Cuadro 7.12.2 Cuadro 7.12.3

Tam. | tornillo |cantidad | T... serraggio Tam. | torn. |cantidad| T... apriete
[Nm] INm]
N N
001A | M6 8 12 125A | M20 15 490
002A | M8 6 30 180A | M20 18 490
003A | M8 6 30 250A | M20 20 490
004A | M8 8 30 355A | M24 20 840
006A | M8 10 30 500A | M24 20 840
009A | M8 12 30 710A | M24 30 840
012A | M10 10 59
015A | M10 12 59
018A | M12 10 100
021A | M12 10 100
030A | M12 15 100
042A | M16 10 250
060A | M16 15 250
085A | M16 15 250

Desmontaje

42

jRiesgo de lesiones graves!

Limpiar todas las zonas oxidadas.
Aflojar los tornillos de fijacion uno a uno exclusivamente haciendo cerca una % rotacién cada vez y con
secuencia continua (jno en cruz!), hasta que la unidad de blogueo no se desplaza sobre el arbol hueco.
Remover el arbol o el reductor del cliente. A partir del tam. 030A para facilitar el desmontaje, es posible
injectar aceite de baja presion a través un taladro roscado posicionado sobre el arbol hueco (ver abajo).

f No remover completamente los tornillos de fijacion antes desatornillar los anillos de bloqueo.

— dettaglio

Las salidas "T" pueden ser utilizadas sea para el montaje pendular del reductor acoplado al extremo del arbol

macho acanalado sea para el acoplamiento a una brida rueda acanalada macho.

Para el montaje de la salida "T" a una brida rueda acanalada macho seguir cuidadosamente las instrucciones:

— desmontar los tapones metalicos posicionados sobre los taladros de la brida rueda acanalada predispuestos
para el pasaje de los tornillos de fijacion de los semi-retenes

— engrasar cuidadosamente las superficies del acanalado con grasa para aplicaciones industriales con fuertes
cargas y con larga duracion

— insertar la estanqueidad del O-ring sobre el arbol de la brida

— (en caso de montaje con accesorio brida rueda) - orientar el accesorio antes del montaje; identificar el diente
del acanalado en fase con el correspondiente espacio sobre el arbol reductor. Diente y espacio fasados son
identificados por un taladro, ver figura.

— insertar lentamente el arbol acanalado y dejar salir el aire

— montar radialmente la tapa comprimiendo el O-ring.

— atornillar con apriete cruzado los tornillos de fijacion de los semi retenes, cuidando el par de apriete.

— cerrar los taladros de la brida de la rueda acanalada con los tapones
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7.13 - Montaje de 6rganos sobre los extremos de arbol lento y rapido

@]
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E—m= Extremo del arbol reductor Arbol maquina
Cuadro 7.13.1 - Extremos del arbol rapido y lento
Extremo del arbol Chaveta Chavetero
D E d S L o2 | b x h x | b t t,
%) %) arc min| h9 h11 H9 nucleo
1) 2) 3) 1) 2)3) 1) 2)3) 1) 2) 3) | N9arbol |arbol | nicleo
11 j6 - - 23 20 | M5 3,6 94 - - 4 x 4 x 18 12 4 25 | 127
14 j6 - - 30 25 | M6 46| 114 - 5 x 5 x 25 16 5 3 16,2
16 j6 - - 30 - M6 46| 114 - - 5 x 5 x 25 - 5 3 18,2
19 j6 h7 - 40 30 | M6 46| 114 134 | 543 6 x 6 x 36 25 6 35| 217
24 j6 h7 - 50 367 | M8 59| 151 17,1 | 516 8 x 7 x 45 25 8 4 27,2
28 j6 - - 60 42 | M8 59| 151 - - 8 x 7 x 45 36 8 4 31,2
30 - h7 - 58 58" | M10 7,6 - 20,4 | 4,13 8 x 7 x 45 45 8 4 33,2
32 k6 h7 - 80 58" | M10 76| 184 204|387 |10 x 8 x 70 50 10 5 35,3
38 k6 h7 - 80 58 | M10 76| 184 204 | 327 (10 x 8 x 70 50 10 5 41,3
40 - h7 - - 58 | M10 7,6 - 20,4 | 3,7 12 x 8 x 50 50 12 5 43,3
42 k6 - - 110 - M12 95| 225 - - 12 x 8 x 90 - 12 5 45,3
45 k6 - - 110 82 | M12 95| 225 - - 14 x 9 x 90 - 14 55 | 48,8
48 k6 h7 ko6 110 82 | M12 95| 225 265|308 (14 x 9 x 90 70 14 55| 51,8
55 mo6 - 110 82 | M12 95| 225 - - 16 x 10 x 90 70 16 6 59,3
60 m6 h7 kb6 140 1059 | M16 12,7 | 27,3 353 | 246 |18 x 11 x 110 90 18 7 64,4
70 m6 h7 kb6 140 105 | M16 12,7 27,3 353 | 255 |20 x 12 x 125 90 20 75| 749
7% m6 - - 140 105 | M6 12,7 | 273 - - 20 x 12 x 125 90 20 75| 799
80 m6 h7 kb6 170 130 | M20 16 - 44 2,23 |22 x 14 x 140 110 22 9 85,4
90 m6 h7 k6 170 130 | M20 16 34 44 1,99 [ 256 x 14 x 140 110 25 9 95,4
95 m6 - - 170 - M20 16 34 - - 25 x 14 x 140 - 25 9 | 1004
100 - 6 k6 - 165 | M24 19 - 41 1,79 [ 28 x 16 x - 140 28 10 | 106,4
110 m6 j6 k6 210 165 | M24 19 41 41 1,63 | 28 x 16 x 180 140 28 10 | 116,44
125 - 6 k6 210 2009 | M30 22 - 45 1,71 | 32 x 18 x 180 180 32 11 ] 1324
140 - 6 k6 - 200 | M30 22 - 45 1,52 | 36 x 20 x 180 180 36 12 | 1484
160 - 6 k6 - 240 | M36 27 - 54 1,33 | 40 x 22 x 220 220 40 13 | 1694
180 - 6 k6 - 240 | M36 27 - 54 1,18 | 45 x 25 x 220 220 45 15 | 1904
190 - - mb - 280 | M36 27 - 54 1,12 [ 45 x 25 x - 250 45 15 | 200,4
200 - - mb - 280 | M36 27 - 54 1,07 [ 45 x 25 x - 250 45 15 | 2104
200 - - mb6 - 350 | M36 27 - 54 1,07 [ 45 x 25 x - 320 45 15 | 2104
210 - - mb6 - 300 | M36 27 - 54 1,02 [ 50 x 28 x - 280 50 17 | 2214
220 - - mb6 - 300 | M36 27 - 54 097 | 50 x 28 x — 280 50 17 | 2314
240 - - m6 - 330 | M45 33 - 67 1,06 | 56 x 32 x - 300 56 20 | 252,4
250 - - mb6 - 330 | M45 33 - 67 1,02 [ 56 x 32 x - 300 56 20 | 2624
270 - - m6 - 380 | M45 33 - 67 094 [ 63 x 32 x - 360 63 20 | 2824
280 - - m6 - 380 | M45 33 - 67 091 [ 63 x 32 x - 360 63 20 | 292,4
300 - - mb6 - 430 | M45 33 - 67 085 | 70 x 36 x - 400 70 22 | 3144
320 - - m6 - 430 | M45 33 - 67 0,80 [ 70 x 36 x - 400 70 22 | 3344
360 - - m6 - 530 | M45 33 - 67 145 180 x 40 x - 550 90 25 | 3754
400 - - mb - 660 | M45 33 - 67 1,560 [ 90 x 45 - 610 90 28 | 4174

Valores validos para extremo de arbol rapido.
Valores validos para extremo de arbol lento normal.
Valores validos para extremo de arbol lento integral.

Maximo desalineamiento angular de los chaveteros sobre arboles de doble salida.

Para reductores de ejes paralelos y ortogonales, extremo de arbol lento normal: E = 97 (E = 101 si de doble salida); valor no

unificado.

) Valor no unificado.
) Para reductor de ejes paralelos MR 3l con extremo de arbol lento normal la dimension E aumenta de 1.
8) Para reductor de sinfin tam. 81 E = 80.
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En general, para el agujero de los 6rganos ensamblados sobre los extremos de arbol, se recomienda la
tolerancia H7. Para extremos de éarbol rapido con D = 55mm, siempre que la carga se uniforme y ligera, la
tolerancia puede ser G7.

Para extremo de arbol lento con D < 180, salvo que la carga no sea uniforme y ligera, la tolerancia debe ser
K7.

Antes de efectuar el montaje, limpiar bien y lubricar las superficies de contacto para evitar el peligro de
agarrotamiento y la oxidacion de contacto.

jAtencion! ElI montaje y el desmontaje deben efectuarse con la ayuda de tirantes vy
extractores sirviéndose del taladro roscado con cabeza del extremo del arbol, evitando
atentamente choques y volpes que podrian dahar irremediablemente rodamientos,
anillos elasticos u otras piezas o provocar chispas; para los acoplamientos H7/m6 vy
K7/j6 se aconseja efectuar el montaje en caliente, calentando el érgano a ensamblar a 80 + 100 °C.

Las juntas con velocidad periférica sobre el diametro exterior hasta 20 m/s tienen que ser equilibradas
estaticamente; para las velocidades periféricas superiores hay que efectuar el equilibrado dinamico.

Cuando la unién entre reductor y maquina o motor se realiza con una transmision que genera cargas sobre
el extremo del arbol, es necesario:

— no superar las cargas de catalogo y de proyecto de la aplicacion;

— reducir al minimo el voladizo de la transmision;

— que las transmisiones de cadena no estén tensadas (si necesario — carga y/o movimiento alternado/s
— prever adecuados tensores de cadena); con velocidad periférica de la cadena superior a 1 m/s deben
instalarse dispositivos que indiquen su eventual mal funcionamiento (por ej.: sensores de alineacion, etc.);

— qgue en las transmisiones de engranajes haya un adecuado juego de engranaje (= 0,03 + 0,04 - m) entre
pifidn y cremalleras (tejuelo).

— que las transmisiones por correa no sean excesivamente tensadas.

Utilizar Unicamente correas con resistencia eléctrica de dispersion hacia masa < 10° Q.

Para eventuales acoplamientos acanalados aplicar productos adecuados contra la oxidacion.
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7.14 - Dispositivo antirretorno
serie A,E, G, H

La presencia sobre el reductor del dispositivo antirretorno esta indicada por la flecha en proximidad del eje
lento que indica el sentido de la rotacion libre.

Prever un sistema de proteccion en el caso donde un cedimiento del antirretorno pueda causar danos a
personas y cosas.

Controlar - antes del arranque - que haya una correspondencia entre el sentido de rotacion libre y los
sentidos de rotacion de la maquina a accionar y del motor.

@ jAtencion! Uno o varios arranques en el sentido bloqueado, incluso breves, pueden danar
irremediablemente el dispositivo antirretorno, las sedes acopladas y/o el motor eléctrico; se puede
tener el recalentamiento del dispositivo hasta mas de la temperatura limite de 135 °C y la producciéon

de chispas mecanicas.

serie EP

Los reductores, segun el tamano, se pueden equipar con un
dispositivo antirretorno. Este sistema permite la rotacion en
un sentido especifico evitando asi la contrarotacién cuando el
accionamiento estd desconectado. La direccién exacta de la
rotacioén libre estd indicada por una placa sobre el reductor.

iAtencion! No arrancar el motor en la direccion
blogueada!

iPeligro!

UTD.123.2021-10.00_ES



7.15 - Verificacion del factor de servicio fs requerido por la aplicaciéon

46

El factor de servicio fs tiene en cuenta las diversas condiciones de funcionamiento, a las cuales puede ser
sometida el reductor y que deben ser consideradas en la verificacion (ATEX) de la correcta aplicacion del
mismo reductor.

El factor de servicio minimo requerido por la aplicacion es dado por la relacion siguiente:
fsrequerido=fs - fs,-fs, - fs, - fs, - fs

ATEX
0 en caso de seleccion n, - L

fs requerido = fs, (8h/d) - fs, - fs, - fs, - fs

ATEX

El valor del fs requerido asi determinado todavia no debe ser jamas inferior a 1 (6 0,85 para la serie A
(A04)).

Aclaraciones y consideraciones sobre el factor de servicio.
Los valores de fs, ... fs, indicados en los cuadros 7.15.1 ... 7.15.6 son validos para:

— duracion maxima de las sobrecargas 15 s, de los arranques 3 s; si es superior y/o con notable efecto de
choque, consultarnos;

—la frecuencia de las sobrecargas no tiene que ser multipla o submultipla de la de rotacién del arbol en
salida.

Motores con par de arranque no superior al nominal (conexion estrella/ triangulo, determinados tipos de

corriente continua y monofasicos) y determinados sistemas de conexion del reductor al motor y a la maquina

accionada (acoplamientos elasticos, centrifugos, oleodinamicos, de seguridad, embragues, transmisiones

de correas) tienen una influencia positiva sobre el factor de servicio, permitiendo reducirlo en algunos

casos de funcionamiento pesado; en caso de necesidad, consultarnos.

Cuadro 7.13.1 - Factor de servicio fs, en funcion de la naturaleza de la carga” y de la duracién de funcionamiento

Naturaleza de la carga de la maquina accionada® fs 2
Ref. Descripcion Duracién del funcionamiento
Serie A 3150 h 6300 h 12500h | 25000h | 50000 h
2h/id 4 h/d 8 h/d 12 h/d 24 h/d
a | Uniforme 0,67 0,85 1 1,25 1,6
b | Sobrecargas moderadas (1,6 x normal) 0,85 1,06 1,25 1,6 2
c | Sobrecargas fuertes (2,5 x normal) 1 1,25 15 1,9 2,36
3150 h 6300 h 12500h | 25000h | 50000 h
Serie E
<2 h/d 2+4 h/d 4+8 h/d 8+16 h/d | 16+24 h/d
a | Uniforme 0,8 0,9 1 1,18 1,32
b | Sobrecargas moderadas (1,6 x normal) 1 1,12 1,25 1,5 1,7
c | Sobrecargas fuertes (2,5 x normal) 1,32 1,5 1,7 2 2,24
Serie G? 2 h/d 4 h/d 8 h/d 16 h/d 24 h/d
a | Uniforme 0,89 0,99 1 1,18 1,32
b | Sobrecargas moderadas (1,6 x normal) 1 1,12 1,25 15 1,7
c | Sobrecargas fuertes (2,5 x normal) 1,32 1,5 1,7 2 2,24
Serie H 2 h/d 4 h/d 8 h/d 16 h/d 24 h/d
a | Uniforme 1 1 1 1,18 1,32
b | Sobrecargas moderadas (1,6 x normal) 1,12 1,18 1,25 1,5 1,7
¢ | Sobrecargas fuertes (2,5 x normal) 1,4 1,5 1,7 2 2,24
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Cuadro 7.15.2 - Factor de servicio fs, en funcion de la natura de la carga y de la frecuencia de arranque

Naturaleza de la carga de la maquina accionada®

Ref.| Descripcion

fs

2

Frecuencia de arranque z [arr/h]

Serie A (A04) 4 8 16 32 64 | 125 | 250 | 500

Serie E (E04), G 2 4 8 16 32 64 | 125 | 250

Serie H (H02) 1 2 4 8 16 32 - -
a | Uniforme 1 1,06 | 1,12 | 1,18 | 1,25 | 1,32 | 1,4 1,5
b | Sobrecargas moderadas (1,6 x normal) 1 1 1,06 | 1,12 |1 1,18 | 1,25 | 1,32 | 1,4
c | Sobrecargas fuertes (2,5 x normal) 1 1 1 1,06 | 1,12 | 1,18 | 1,25 | 1,32

Cuadro 7.15.3 - Factor de servicio fs,en  Cuadro 7.15.4 - Factor

Cuadro 7.15.5 - Factor de servicio fs, en

funcion de la natura del tipo de motor de servicio fs, en funcion de la velocidad angular de salida n,
funcion del grado de
fiabilidad
Tipo de motor fs, Grado de fs, Velocidad en fs,
fiabilidad® salida
Descripcion n, [min] serie G |serie H (H02)
Motor eléctrico | P, <9.2kW 1 Normal 1 560 + 355 1,25 -
trifasico P,>92kw 1,067 | Medio 1,25 355 + 224 1,18 -
Motor freno - Elevado 14 224 +140 1,12 1,18
eléctrico trifasico ' 140 = 90 1,06 112
a combustion pluricilindrico 1,25 90 ~ 56 1 1,06
interna monocilindrico | 1,5 <56 1 1

Cuadro 7.15.6 - Factor de servicio fs,;, en funcion del tipo de ejecucién ATEX del reductor

Ejecucion del reductor fs, oy
serie A (A04), E (E04), G, H02 serie H
2GD 1,18 1,32
3GD 1,06 1,18

1) Para una indicacion sobre la naturaleza de la carga de la maquina accionada en funcion de la aplicacion ver catalogos técnicos

Rossi.
2) En caso de seleccion con n, - L, utilizar exclusivamente la columna 8 h/d.

3) Verificar que el par M, sea inferior o igual a M,, valido para n, < 90 min™ (ver catalogos técnicos Rossi); en presencia de carga

variable ejecutar la verificacion pra cada interval del ciclo de carga.

4) Para arranques Y-A, funcionamientos con convertidor o con dispositivos «soft start», fs, = 1.
5) Grados de fiabilidad superiores al normal se requieren por ejemplo en presencia de: gran dificultad de manutencion, gran
importancia del reductor en el ciclo productivo, seguridad para las personas, etc.
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7.16 - Verificaciéon de la potencia térmica Pt [kW] del reductor

48

La potencia térmica nominal Pt del reductor, indicada en los cuadros siguientes, es aquella potencia
que se puede aplicar al entrada del reductor sin superar una temperatura del aceite de aproximadamente
95 °C", en presencia de las siguientes condiciones operativas:

— velocidad de entrada n, = 1 400 min™;

— forma constructiva B3,

— servicio continuo S1;

— temperatura ambiente maxima 40 °C;

— altitud maxima 1 000 s.n.m;

— velocidad del aire = 1,25 m/s (valor tipico en presencia de un motorreductor con motor autoventilado);
— maxima humedad relativa 80 %.

Verificar siempre que la potencia aplicada P al reductor sea inferior o igual a la potencia térmica nominal
Pt (cuadro 7.14.1a, cuadro 7.14.1b) multiplicada por los coeficientes correctivos &,, #t,, &., ft,, &, ft
(indicados en los cuadros 7.14.2 ... 7.14.7) que tienen cuenta de las diferentes condiciones operativas:

P<f R R R ;& A’

ATEX

ATEX

Para los casos donde la potencia térmica no esta indicada en los cuadros, esta se considera ya verificada.

Cuando la potencia aplicada no es constante y el ciclo exacto de carga es posible - y siempre aconsejable
- calcular la potencia aplicada equivalente, segun la formula:

1th

1 %/P?’ZW P, bt Pt P
n t

donde: ¢

n es el rendimiento del reductor (ver cap. 6);

P, [KW] es la potencia, requerida al eje lento del reductor en el interval de tiempo £ [s];
t=t+t+..+t+.. +t esladuracion total del ciclo de carga [s].

En estos casos, hay que escoger un factor ft, segun la columna del servicio continuo S1.

ATENCION: en presencia de almenos un nivel de carga con potencia P,, > Pt, aplicada por una duracion
igual o superior a t = 20 min, hay que considerar este nivel de carga en el dimensionado de la P,

Cuadro 7.16.1a - Potencia térmica nominal Pt seric E, G, H

Tren de Pt [kW]
engr.
Serie E 80, 81 100, 101 125, 126 140 160 180
2i 15 22,4 33,5 355 53 56
3 11,2 17 25 26,5 40 42,5
Seric G 40 50 63 80 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320 | 360 | 400

64 81 321 401

I — | - |12 17 | 25 |375| 50 | 56 | 80 | 90 | 125 | 140 | 200 | 224 | 315 | -
2l |3, 75 112 17 | 25 | 28 | 37,5|425| 60 | 67 | 95 | 106 | 150 | 170 | 236
3l 2, 56 | 85 |125| 19 |21,2| 28 |315| 45 | 50 | 71 | 80 | 112 | 125 | 180
4l — - 14250163195 | 14| - | - | = | — | — | = | = | = | - |13
7
4

cP 3 | 4,75 , 11106 | 16 | 236|315 (355 | 50 56 80 90 | 125 | 140 | 200 -

ICI 21213151475 | 71 | 106 | 16 18 | 236|265 |375| - -

cp | - | - | - | - — |21,2] 28 |315| 45 | 50 | 71 | 80 | 112 | 125 | 180
c3l — 123635553 | 8 [ 118 - | - | - | - | - | — | = | - | - |13
SerieH | 4000,4001 | 4500,4501 | 5000,5001 | 5600,5601 | 6300, 6301 7101 8001
21 236 265 375 425 530 630 900
3l 180 200 280 315 400 475 670
41 132 150 212 236 300 365 500
cP 224 315 - - - - -
c2p 180 200 280 315 400 475 670
c3l 132 150 212 236 300 355 500

Notas de pag. 49, 50.
1) Correspondiente a una temperatura media de la superficie exterior de la carcasa de aproximadamente 85 °C; localmente esta
temperatura podria alcanzar una temperatura local igual a la del aceite.

2) Paratam. < 360 con eje rapido de dobe salida multiplicar los valores de Pt, por 0,85; para tam. = 400 con eje rapido de doble
salida multiplicar Pt por 0,85 (Cl) 6 0,9 (C2l).
3) Para velocidades n_incluidas entre dos valores tabulados (nsup, n,.), adoptar el valor inferior més cercano o interpolar:

N @ nx = (PtN@nsup - N@nmf) : (nx - nmf) / (n nmf) + ’Dt
4) Paran__. < 90 min™, consultarnos.

sup - N @ ninf

sinfin
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Cuadro 7.1461b - Potencia térmica nominal Pt serie

nsmﬁns) usmﬁn
mn" | 7 [ 10 |13 | 16 | 20| 25 | 32 |40 |50 | 63| 7 [ 10] 1316 |20 | 25| 32 | 40 | 50 | 63
Tam. 32 Tam. 40
1400 | 0,82 | 0,67 044 1441093 084|077 | 08 | 055|049
1120 | - | 061 04 104 | 0,34 076 | 0,69 | 0,55 | 049 | 045
900 : - 094|076 | 07 | 064| 05 | 046 -
70 087 | 07 | 0,63 058 | 045 | 041
560 08 | 064 - | - |041] -
450 - |- 038
Tam. 50 Tam. 63, 64
1400 | 1,72 | 14 [129]1,18|0,92 | 084 | 076 | 0,68 273|234 1,97 | 181|167 | 13 | 117 | 108|096
1120 | 1,58 | 1,28 | 1,16 | 1,06 | 0,83 | 0,76 | 0,68 | 0,62 249213 1,79 | 164 | 15 | 1,17 | 1,06 | 097 | -
900 [ 143 | 1,16| 1,05 | 0,96 | 075 | 0,69 | 0,63 | - 228|193 1,62 | 148 | 1,37 | 1,06 095|088
710 [ 1,31 1,05| 0,96 | 0,88 | 0,69 | 0,63 | 0,57 207 | 175|146 | 134|124 | 0,96 | 0,87
560 | 1.2 096|088 | 081063058 - 19 | 161(1,34 1123 | - |088] 08
450 | 1,1 1089|082 0,75 058 | 054 1,76 | 1,48 | 1,24 | 1,14 082 -
355 [ 1,01 | 081 0,53 162137 [ 113 ] 1,04 0,74
2 | - | - 05 151127106 - -
Tam. 80, 81 Tam. 100
1400 | 4,15 | 359 | 3,04 | 2,82 | 258 | 2,1 | 1,83 | 1,66 | 149 | 132 98 | 85|78 | 72 | 57 | 51
1120 | 382 328 | 276 | 254 | 2,34 | 182 165| 15 135 - 85| 73| 66|62 484|432 -
900 (351|299 | 251 | 231|211 1,65 149 | 136|123 72|62 |56 |53 |412 367 34
710 317 | 2.7 | 227 | 209 | 191|149 | 1,35 [ 123 | 1,11 62 | 53 | 48 |445| 35 | 311|287
560 | 2,89 | 246 | 2,06 | 189 | 1,75 | 1,96 | 122 [ 113 | - 5,3 | 449 | 4,08 | 379 | 2,97 | 2,64 | 2,44
450 | 267|228 | 19 | 175 | 1,61| 1,24 | 113 | 1,05 459| 39 354 |33 | 256| 23 | -
355 247 2,09 | 1,73 | 1,6 | 149 | 1,14 | 1,04 402341309 | 289 | 224 | 2,01
280 231 1,94 | 161|149 - | 1,06 | 096 355 | 3,01 2,76 | 257 | 199 | 1,79
224 211 18 | 15| - 099 | - 318|269 | 244 | - | 178|159
180 | 1,98 1,69 | 14 288 | 242 | 2,21 16| -
140 | 18| - | - 252212 - 14
M2 - 225 1.9 -
Tam. 125, 126 Tam. 160, 161
1400 152 | 14 122112104 | 8 | 71|68 | 59 234 21,8189 | 174 | 16,1|125 | 114103 | 93
1120 134119103 95| 88 | 67 | 6 |56 | - 202189163 | 149 | 138|108 | 97 | 87 | 78
900 11310289 | 81| 75 | 58 | 51 | 476 174161 139|127 | 118 | 91 | 83 | 75 | 67
710 96 | 87 | 75| 69 | 64 | 489|436 4,03 15 | 138118108 10 | 77 | 7 |63 | 57
560 83 | 74 | 64 | 58 | 54 | 41737 |34 128 |11810,1| 92 | 85 | 66 | 6 | 54 | 482
450 72| 84| 56 | 51 | 47|36 |321|299 M1 102] 87 | 8 | 74 | 57 | 51 | 467 417
355 62 | 56 |481| 44 | 411312281 - 96 | 88 | 7.5 | 69 | 64 | 481|444 4,05 365
280 55 4,99 | 4,27 | 3,92 | 3,64 | 277 | 249 85 78| 67| 61|56 (432|394 36| -
224 491|446 | 381|349 | 324248223 76| 7 | 59|54 | 5 |386|351|323
180 4421398 | 34 | 311 221 | 201 69 | 63 | 54 | 486|449 348316 2,89
140 39 | 351301275 197 | - 6 | 55 (463|426 - |302|278 232
112 348|314 268 - 175 54 | 4,92 4,16 | 3,81 271 25 | -
90° 314|285 481442 374|343 246 | 2.25
Tam. 200 Tam. 250
1400 331313 | 27 | 251 194 | 17,7| 162 | 145 485 | 412|394 | 355 | 27,3| 257 | 23,2
1120 286 269|232 215|167 | 15 | 139 | 123 422 36 | 34 302 238|221 | 197
900 247 23,1| 20 | 183|145 | 128|117 | 105 368 | 31 | 296 259|204 | 18,9168
710 212199| 17 1157 122]109 | 10 | 89 312264 | 25 | 222|173 16 | 144
560 182 17 | 145134 /104 | 93 | 85 | 78 269|228 214|188 | 149 | 136 | 122
450 158 147126 16| 9 | 8 | 73| 65 234197186 | 163 | 128 | 118 | 106
355 1371271108 10 | 77 | 69 | 63 | 57 202 | 17 [159| 14 | 11 /101 9,1
280 12 [ 112] 95|88 | 68 | 681 | 56| - 17,7149 14 | 123] 96 | 89 | 8
224 107 10 | 85| 78| 6 | 54| 5 158 13,1] 124 11| 85| 79| 7.2
180 96 | 9 | 76| 7 |54 |485|452 142118111 98 | 77 | 71| 64
140 84 | 78| 66 | 61 |474|425|393 125103 98 | - | 67|62 -
12 75| 71| 59| 55 |417|383] - 1] 91|86 59 | 56
90’ 68 | 63 | 53 |4.93 379 346 99 83|78 54 | 5
Ver notas a la pagina 49.
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Cuadro 7.16.1c - Potencia térmica nominal Pt seric EP

Tamafo Tren de engranajes
reductor Pt, KW
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB

20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40 °C 20 °C 40°C 20 °C 40 °C
001A 11,8 9 8,5 6,3 6,3 4,75 5,6 4,25 9 6,7 7,1 53 6 4,5
002A 11,8 9 8,5 6,3 6,3 4,75 5,6 4,25 9,5 7,1 7,5 5,6 6,3 4,75
003A 17 12,5 1,2 8,5 8,5 6,3 7,5 5,6 12,5 9,5 6,7 7,5 5,6
004A 18 14 12,5 9,5 9 6,7 8 6 13,2 10 9,5 71 8 6
006A 18 14 12,5 9,5 9,5 7,1 8 6 13,2 10 10 7,5 8,5 6,3
009A 28 21,2 18 14 14 10,6 11,8 9 20 15 14 10,6 11,2 8,5
012A 28 21,2 20 15 14 10,6 11,8 9 21,2 16 15 11,2 11,8 9
015A 28 21,2 20 15 14 10,6 11,8 9 21,2 16 15 1,2 11,8 9
018A 40 30 23,6 18 17 13,2 15 11,2 26,5 20 17 13,2 14 10,6
021A 40 30 23,6 18 17 13,2 15 11,2 26,5 20 17 13,2 14 10,6
022A - - 26,5 20 18 14 16 11,8 26,5 20 17 13,2 14 10,6
030A 42,5 31,5 31,5 23,6 21,2 16 17 12,5 28 21,2 20 15 16 11,8
031A 45 33,5 35,5 26,5 25 19 20 15 33,5 25 22,4 17 18 14
042A 56 42,5 40 30 26,5 20 21,2 16 33,56 25 25 19 20 15
043A 56 42,5 42,5 31,56 30 22,4 22,4 17 33,56 25 25 19 20 15
060A - - 50 37,5 33,5 25 23,6 18 37,5 28 28 21,2 22,4 17
085A - - 60 45 42,5 31,5 30 22,4 50 37,5 35,5 26,5 28 21,2
125A - - 71 53 50 37,5 35,5 26,5 56 42,5 42,5 31,5 33,5 25
180A - - 85 63 60 45 42,5 31,56 - - 50 37,5 40 30
250A - - 100 75 75 56 50 37,5 - - 67 50 50 37,5
355A - - 125 95 90 67 60 45 - - 80 60 60 45
500A - - 160 118 106 80 71 53 - - - - 71 53
710A - - 200 150 125 95 80 60 - - - - 90 67

Valores referidos an, = n

1 max”

Cuadro 7.16.2 - Factor térmico #, ( = f,, f,,) en funcién del sistema de refrigeraciéon y de la velocidad en entrada n,

1a

ft?ar ﬂ1b

Sistema de refrigeracion velocidad entrada n, [min-] =

710 | 900 | 1120 | 1400 1800 2240 2800 3150

~ trenesdeengr. V, | 1,4 1,25 | 1,12 1 0,71 0,5 /0,35 | 0,3
i,erllEe, trenes de engr. IV,2l, Cl 1,18 | 1,12 1,06 1 0,85 | 0,71 0,5 | 0,425
ft,, Convezione G.H tr. 21V, 31, 41, ICI, C2I, C3I 1,06 | 1,06 | 1,03 1 095 | 0,85 | 06 0,5
naturale Serie Forma constr. horizontal (B...) 1,4 1,25 | 1,12 1 0,71 0,56 0,4 | 0,355
EP  Formaconstr. vertical? (v..) | 1,12 | 1 09 | 08 | 056 | 045 | 0,355 | 0,28
ft,, Ventilacion 1 ventilad. radial (gjes paral.) | 1,12 | 1,18 | 1,25 | 1,32 1,4 1,6 1,8 2

forzada 349

Serie 2 . . ‘
G H ventilad. radiales (ejes paral.)
' 1,25 14 1,6 1,89 2 2,24 2,5 2,8

1 ventilad. radial (ejes ortog.)

gg”e 1 ventilad. radial 1,06 | 118 | 1,32 | 15 | 1,7 | 1,9 | 212 | 2,24
Con serpentin de agua 2
Con intercambiador interno (G) Ver cap. 8.2

Notas de pag. 50, 51.

» Posicion ranura de referencia

1) Para MR 21, ft, = 1.

2) Compriende B51, B52, B31, B32, B61, B62, B71, B72, B81, B82.

3) Si, contemporaneamente, actla la refrigeracion artificial con serpentin, los valores se multiplican por 1,8.
4) Para posiciones, encombramientos y verificacion de la ejecucion ver cap. 17.

5) Con ventilador axial los valores se multiplican por 1,12. consultarnos.

6) Valor valido para electroventilador adecuado (instalacién por el Comprador).

Para el empleo a estos valores de velocidad, es necesario
consultarnos.
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Cuadro 7.16.3 - Factor térmico &, en funcion de la temperatura ambiente

y del servicio

Cuadro 7.16.4 - Factor térmico #t, en
funcién de la altitud de instalaciéon

R, Altitud s.I.m. R,
Tempelratura Servicio Servicio de carga intermitente
maxima continuo S3...S6
ambiente . . . .
Relaciones de intermitencia [%]
°C durante 60 min de funcionamiento”
S1 60 40 25 15 m
60 0,6 0,71 0,8 1 0,95 0+1000 1
50 0,8 0,95 1,06 1,25 1,32 1000 =+ 2 000 0,95
40 1 1,18 1,32 1,5 1,7 2000 + 3 000 0,9
30 1,18 1,4 1,6 1,8 2 3000 = 4 000 0,85
20 1,32 1,6 1,8 2 2,24
10 1,5 1,8 2 2,24 2,5

1) Tiempo de funcion. a carga [min]

60

100 [%]

Cuadro 7.16.5 - Factor térmico #t, en funcion de la velocidad del aire de refrigeracion sobre la carcasa del reductor

Velocidad del
aire Ambiente di installazione -
m/s
<0,63 muy estrecho o sin movimientos de aire o con reductor protegido consultarnos
0,63 estrecho y con movimientos de aire limitados 0,71
1 amplio y sin ventilacion 0,9
1,25 amplio y con ligera ventilacion (ej.: motorreductor con motor autoventilado 1
25 abierto y ventilado 1,18
4 con fuertes movimientos de aire 1,32

Cuadro 7.16.6 - Factor térmico #t, .,

en funcion del tipo de ejecucion ATEX del reductor

Serie 2GD 3GD
0,8 0,9
A E, G, H, EP (0,71 para trenes de engr. | y Cl) (0,8 para trenes de engr. | 'y Cl)

(0,6 para trenes de engr. 2EB ... 6EB)

(0,6 para trenes de engr. 2EB ... 6EB)
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Cuadro 7.16.7 - Factor térmico ft, en funcion de la forma constructiva donde no esta especificado ft, = 1

Trende Forma f
engr. constr. 3
Tam.
Serie A 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
64 81 126
RV
MRy B6 B7 0,9
Tam.
Serie E
e ¥, 100,101 | 125126 | 140 160 180
R2i
MR 2| V5 /N <10 1 1 1 1 1 1 0,85 0,85
MR2I g 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
MR 3I
Tam
Serie G
140 160 180 200 225 250 280 320, 321 360
B6 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
Rl B7 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
B8 0,85 1 0,85 1 0,85 1 0,85 1 0,85
B6 iN <14 1 1 1 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
iy = 16 1 1 1 1 1 1 1 0,85 0,85
R2l B7 I'N <14 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
MR 21 i = 16 1 1 1 1 1 071 | 071 | o7 | 071
V5 iy s 14 1 1 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
iy = 16 1 1 1 1 1 1 1 0,71 0,71
V6 iN <14 1 1 1 1 1 1 1 0,85" 0,85"
B6 I'N < 63 1 1 1 1 1 0,85 0,85 0,85 0,85
B7 iy <63 1 1 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
sy i\ = 71 1 1 1 1 1 1 1 071 | 0,71
V5 Iy <63 1 1 1 1 1 1 1 0,71 0,71
V6 Iy < 63 1 1 1 1 1 0,85 0,85 0,85 0,85
B6 iN <8 1 1 1 1 1 0,85 0,85 0,85 0,85
B7 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
RClI B8 0,85 1 0,85 1 0,85 1 0,85 1 0,85
V5.V6 abajo <8 1 1 1 1 1 0,85 0,85 0,85 0,85
’ . arriba 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
B7 1 1 1 1 1 0,85 0,85 - -
MRCI B8 0,85 1 0,85 1 0,85 1 0,85 -
V5,V6 . arriba 1 1 1 1 1 0,85 0,85 - -
B6 I'N <28 1 1 1 1 1 1 1 0,85 0,85
R C2I B7 1 1 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
V5.V6 ° abajo 1 1 1 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
’ . arriba 1 1 1 1 1 1 1 0,85 0,85
MR C2l B7 1 1 1 1 1 1 1 0,85 0,85
Tam.
Serie G (400 , 401) am
Serie H 400, | 4000, | 4500, = 5000, | 5600, | 6300, | 7101 | 8001
401 4001 4501 5001 5601 6301
Eg: B6, V6 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
R4 B7,V5 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
B6 - 0,85 0,85 - - - - -
RCI B7 N . - 0,71 0,71 - - - - -
pos. de la rueda conica abajo 0,85 0,85
V5, V6 - - - - - -
pos. de la rueda conica arriba 0,71 0,71
B6 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
RC2l B7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
RC3l rueda lenta arriba (C2l), abajo (C3l) 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
V3, V6 1 eda lenta abajo (C2I) arriba (C3) | 0.8 08 08 08 08 08 08 08

1) Ver notas a pagina 50.
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8 - Lubricacion

8.1 Generalidades

Los reductores y motorreductores tiene que ser lubricados con aceite sintatico abase de poliglicoles o
polialfaolefinas segun la serie; se entregan LLENOS DE ACEITE o SIN ACEITE segun el tipo y el tamafio
(ver cap. 8.2). En el caso de suministro SIN ACEITE, el llenado hasta nivel es responsabilidad del
Cliente y tiene que ser realizado a reductor parado; normalmente, el nivel esta definido por la linea
central del tapon transparente del nivel (ver cap. 15 ... 20 o eventual esquema SPT junto a las presentes
instrucciones). Cada reductor esta provisto de placa de lubricacion.

Para tipo de lubricante, estado de suministro de los reductores, tapones, normas para el llenado, intervalo
de lubricacion, etc., ver el cuadro 8.2.

ﬁ Asegurarse que, para reductores y motorreductores tam. = 100, el tap6én de carga metalico con filtro
y valvula (simbolo -Q-; ver fig. 8.1.1). Si se requieren estos reductores completos de aceite (ejecucion
especial) el tapon de carga no se monta, sino enviado separadamente; el instalador tendra cuidar le
montaje en la posicion correcta (ver cap. 15 ... 20 o eventual esquema SPT junto) en substituicion del tapdn
cerrado.

Si el reductor o motorreductor esta provisto de tapén transparente de nivel (tam. = 100), la cantidad de
lubricante que se ha de introducir es la que permite llegar a nivel mencionado con reductor parado a la
mitad del tapon y no la que, sélo a nivel indicativo, se menciona en catalogo.

Si el reductor o motorreductor esta provisto de tapon de nivel con asta (ver fig. 8.1.2), llenar con aceite
hasta el nivel indicado por la marca.

Si el reductor o motorreductor esta provisto de tapén rebosadero (color rojo, ver fig. 8.1.3), el llenado debe
ser efectuado desatornillando el tapdn para averiguar el nivel de rebosamiento.

21, 3I, 41 (100, 125), f.c. V6 ICI (100, 200), f.c. B6" C3I (100, 125), f.c. B6"
3' (125)‘ f.C. sz) Toppo per Bvelio Tepps d corica Topes per eslls  Topps o conica
0 whoromentn o sfloromenhy
R i i !
¢ 80
C LT 4%1

1.
[T

Fig. 8.1.1 Fig. 8.1.2 Fig. 8.1.3
Tapon de carga con filtro y valvula Tapon de nivel con varilla Tapon para nivel de rebosadero

1) Para servicio continuo bajo velocidad elevada se dispone de un vaso de expansion: consultarnos.

Los rodamientos normalmente estan lubricados de forma automatica y continua (en bafio de aceite, por
barboteo, mediante conductos adecuados o bomba) por el propio lubricante del reductor; esto vale también
para el eventual dispositivo antirretorno cuando esta montado en el reductor.

Para ciertos reductores de forma constructiva vertical V1, V3, V5, V6 y horizontal B3, B6, B51, B52 para
reductores (no motorreductores, para los cuales vale lo dicho anteriormente) de ejes ortogonales, los
rodamientos superiores reciben lubricacion independiente con grasa especial de lubricacién “de por vida”
en ausencia de contaminacion exterior; esto vale también para los rodamientos del motor (excluidos algunos
casos en que esta presente el dispositivo de relubricacion) y para el dispositivo antirretorno cuando esta
montado en el motor.

Verificar que el montaje del reductor corresponda a la forma constructiva prevista en el pedido -
incluidas las formas constructivas inclinadas (ej.: B3 38° V5) -, que se indica también en la placa de
caracteristicas (ver cap. 4.4). En caso de formas constructivas basculantes los reductores se entregan
con una placa auxiliaria con indicacion de la forma constructiva de montaje y en la forma constructiva en la
que ejecutar el llenado de aceite y el control del nivel durante la manutencion.

Para los reductores de la serie EP, cuando la velocidad en salida n, es inferior a 0,3 min”, para todas las posiciones de
montaje referirse a las cantidades de aceite aproximativas indicadas para la posicién V1.

Para formas constructivas, cantidad de aceite y posicion de los tapones ver cap. 19, 20.

UTD.123.2021-10.00_ES



8.2 - Cuadro de la lubricacion

54

Cuadro 8.2a - Estado de suministro y tapones (individuac. incl. mediante placa de lubricacion especifica)

Serie A SerieE, G Serie EP Serie A SerieE, G, H Serie EP
tam. = 81 tam. = 81 tam.< 021A tam. =100 tam. =100 tam. = 022A
COMPLETO de ACEITE SINTETICO SIN ACEITE
PAG PAO (salvo diversa indicacién en placa de lubricacion)
ISO VG 320 1SO VG 220 ISO VG 320 Antes de la puesta en funcion, llenar hasta nivel, aceite

con velocidad sinfin
< 280 min"!

ISO VG 680

1 tapon de carga para tam. < 64

2 tapones carga/descarga para tam.. 80, 81

todos los tapones son
carga/descarga *

Tapon de carga con fi

Itro y valvula,

descarga y nivel

sintético del tipo y gradacion de viscosidad 1SO indicados
en el cuadro 8.2b

todos los tapones son
de carga/descarga *

* Para las formas constructivas V3 para salidas Z, C , M, H | tapones de nivel rebosadero, para las otras formas constructivas tapones de nivel con

varilla.

Emplear sélo lubricantes con aditivacion de tipo EP (extreme pressure).

Cuadro 8.2b - Normas para el llenado

Antes de la puesta en funcion y a cada cambio del aceite, hay que llenar hasta nivel aceite sintético del
tipo y gradacion de viscosidad ISO indicados en el cuadro. Utilizzar solo lubricantes con aditivacion del
tipo EP (extreme pressure), ver cuadro 8.2d.
La cantidad de aceite es individuada por el nivel indicado por el especifico tapdn y por otro sistema
equivalente (tapon de nivel por rebosadero, tapon de nivel con varilla).

Serie A

Serie E, G, H

Serie EP

Aceite sintético a base de POLIGLICOLES (PAG)

ACEITE sintético a base de POLIALFAOLEFINAS (PAO)

Graduacién de viscosidad 1SO [cSt]

Graduacion de viscosidad 1SO [cSt]

Graduacion de viscosidad 1SO [cSt]

1) Se admiten puntas de temperatura ambiente de 10 °C (20 °C para < 460 cSt)

€en menos.

2) Para estas velocidades se aconseja, después del rodaje, sustituir el aceite

menos 0 10 °C en més.
2) Campo de temperatura admitido, sin resistencias,
solo para la serie H.

: N o) ] ! -
Velocided Temperatura ar:nblente 0+40[°C] Velocidad Temperatura ambiente Velocidad Temperatura ambiente
fav Tamafio reductor n n
de sinfin 2 p
100 125 ... 161 200, 250 - }
min B3, V5, | B6, B7, | B3, V5, | B6, B, min 20+0°C?| 0+40°C" min-! -10+20°C|10 +40°C"
V6 B8 V6 B8
>224 150 150 >224 150 220
1500+710% | 320 320 320 220 224+22.4 150 220 140+2,0 220 320
710 +355? | 460 460 460 | 320 22,456 220 320 <2,0 320 460
355+180% | 680 | 680 460 460
‘ <5’6 320 460 1) Se admiten puntas de temperatura ambiente de 20 °C en
<180 680 680 680 - - . menos 0 10 °C en més.
1) Se admiten puntas de temperatura ambiente de 20 °C en

Intervalos de lubricacién

Los tam. < 81 (serie A, E, G) y = 021A (serie EP) se lubrican de por vida, en ausencia de contaminacion
exterior. Orientativamente, el intervalo de lubricacién, en ausencia de contaminacion exterior, es el que
se menciona en el cuadro. Con fuertes sobrecargas, reducir los valores de la mitad. Indipendientemente
de las horas de funcionamiento, sustituir o regenerar el aceite cada 5 afios

Cuadro 8.2d - Aceites de lubricacion

Cuadro 8.2¢e - Intervales de lubricacion

Productor Aceite sintético PAO Aceite sintético PAG Temperatura Intervalo de lubricacion
ADDINOL Eco Gear S Eco Gear M aceite
AGIP Blasia SX Blasia S °C h
ARAL Degol PAS Degol GS
BP Enersyn EPX Enersyn SG-XP A E, G, H EP
CASTROL Alphasyn EP Optiflex A
FUCHS Renolin Unisys Renolin PG <65 9000 12500 12500
KLUBER Klubersynth GEM4 Klubersynth GH6 65 + 80 6 300 9000 20 000
MOBIL Mobil SHC Gear Mobil Glygoyle 80 - 95 4500 6 300 63 000
SHELL Omala S4 GX / S4 GXV Omala S2 GV
TEXACO Pinnacle Synlube CLP
TOTAL Carter SH Carter SY
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Rodamientos lubricados con grasa:

La lubricacion es «de por vida» con carga uniforme y en ausencia de contaminacion. De lo contrario
sustituir la grasa cada afio con funcionamiento de hasta 12 h/d y cada 6 meses con funcionamiento de
12 + 24 h/d; en tales ocasiones relubricar el dispositivo antirretorno con grasa SHELL Alvania RL2. El
rodamiento debe llenarse por completo con grasa para rodamientos SHELL Gaudus S2 V100 si es de
bolas, KLUBER STABURAGS NBU 8 EP si es de rodillos.

jAtencion! Para la identificacion de los rodamientos a engrasar, véanse las indicaciones del cap. 13 ... 15
y consultar con Rossi en caso de duvida.

Grupos reductores (combinados). La lubricacion es independiente y por tanto valen las normas de los
reductores individuales.

Rodamientos en salida para rotaciones (serie EP Slewing drives)

En el caso de los reductores con salidas rotativas (version de salida R-S-H), independientemente de la
posicion de montaje, el rodamiento de salida se lubrica independientemente con grasa.

El reengrase del rodamiento debe realizarse con los mismos intervalos de lubricacion que para el
cambio de aceite. Para conocer los intervalos de mantenimiento y las cantidades de grasa, consulte el
capitulo sobre manutencién.

Es aconsejable volver a engrasar los rodamientos y las juntas con la misma grasa con la que se suministro
la caja de cambios, o bien se pueden utilizar grasas con las mismas caracteristicas.

ATENCION: El procedimiento de reengrase puede hacer que la grasa pase de la camara de lubricacion
del rodamiento a la camara de lubricacion de aceite. Sin embargo, se recomienda volver a engrasar la caja
de cambios antes de cambiar el aceite de la caja de cambios para eliminar cualquier grasa que se haya
introducido en la camara de lubricacion de aceite. Para las cantidades de grasa, siga los datos de la Tabla
19.1 de la pagina 93.

6.3 - Lubricacion del soporte extrusor (ejes paralelos y ortogonales, grand 100 ... 4501)

La lubricacion del soporte extrusora, suministrado SIN ACEITE asi como el reductor, es a bafio de aceite y
puede ser conjunta o separada respecto a la del reductor.

Lubricaciéon separada”

EL reductor tiene que ser llenado con lubricante con granacion de viscosidad ISO indicada en el cuadro
8.2b, mientras el soporte extrusora — provisto de tapon metalico con filtro y vélvula, descarga y nivel — tiene
que ser llenado con aceite sintético a base de polialfaolefinas con gradacion de viscosidad 1SO 320 cSt
(AGIP Blasia SX, MOBIL SHC Gear, KLUBER Kitbersynth GEM4, ARAL Degol PAS, BP Enersyn EPX, SHELL
Omala S4 WE; candidades indicativas al cap. 8.3.1) y hasta alcanzar el nivel puesto sobre el soporte
extrusora mismo.

Lubricaciéon conjunta?

EL reductory el soporte tienen que ser llenados con el mismo aceite sintético, a base de polialfaolefinas,
con gradacion de viscosidad ISO indicada en el cuadro 8.2b y hasta alcanzar el nivel puesto sobre el
reductor. Para forma constructiva B6, durante el llenado hay que remover el tapon superior puesto sobre
el soporte extrusora para facilitar el drenaje del aire del interior de la camara. Tener presente que, después
de la eliminacion de posibles sacas de aire, podria ser necesario un rellenado de aceite después algunos
minutos de funcionamiento de la primera puesta en servicio.

Cuadro 8.3.1
Tam. Cantidad
reductor aproxim. aceite soporte
extrusora
|
140, 160 0,8
180 1,1
200 1,5
225 2,5
250, 280 4
320 ... 360 9,1
4000, 4001 20
4500, 4501 16

1) La camara interior del reductor es separada de la del soporte extrusora mediante un retén de estanqueidad.

2) La camara interior del reductor esta en comunicacion con la del soporte extrusora; la lubricacion conjunta es presente sobre los
reductores y motorreductores 2l tam. 100 ... 360 o en presencia de la unidad autonoma de refrigeracion si se utiliza para lubricar
tanto el reductor como el soporte extrusora.
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9 - Montaje y desmontaje del motor

9.1 - Generalidades

€

Atencion. Verificar que el motor:
— respete los limites aplicativos (P, ., n etc.) indicados en la placa de la parte reductor sobre la

que esta montado (motorreductor S mo aoxlr),
— tenga caracteristicas de proteccion ATEX iguales o superiores a las de la parte reductor sobre la
que esta montado (motorreductor sin motor)
- §e1&; conforme a los requisitos minimos de seguridad de la zona de utilizacion (ver también el cuadro
Dado que los motorreductores son realizados con motor normalizado, el montaje o la sustitucion del motor
puede efectuarse con toda facilidad. Es suficiente observar las normas siguientes, después haber puesto
en seguridad la maquina segun las instrucciones de manutencion, ver cap. 13.1:

— asegurarse de que el motor tenga acoplamientos mecanizados en clase precisa (IEC 60072-1);
— limpiar cuidadosamente las superficies de acoplamiento y si pintadas, remover la pintura;

— en el caso que sea prevista una chaveta rebajada, sustituir la chaveta del motor con la suministrada
normalmente con el reductor; si necesario, adecuar la longitud al chavetero del arbol motor; controlar
que entre la parte superior y el fondo del chavetero del agujero haya un juego de 0,1 + 0,2 mm; si €l
chavetero del arbol es abierto, fijar la chaveta con pasadores;

— controlar que el centraje del motor sea en la correspondiente sede de la brida del reductor;

— controlar que la largura de los tornillos de fijacion del motor a la brida del reductor sea suficiente para
tener 2 roscados sobresalientes de la tuerca;

— respectar el par de apriete indicado en el cap. 7.4.

9.2 - Motorreductores con motor ensamblado en el arbol rapido del reductor

56

Motorreductores de sinfin MR V (serie A)
Motorreductores de ejes paralelos MR 2I, MR 3l tam. 40 ... 360 (serie G)
Motorreductores de ejes ortognales MR CI, MR C2I (serie G)

— controlar que la tolerancia del acoplamiento taladro / extremo del arbol sea G7/j6 para D < 28 mm,
F7/k6 para D = 38 mm,;

— aplicar adhesivo tipo LOXEAL 23-18 sobre las superficies de acoplamiento para prevenir la oxidacion de
contacto;

— introducir el motor hasta el tope; no forzar el arbol del motor en el acoplamiento del reductor: peligro
de graves dafios;

apretar los tornillos o las tuercas de fijacién del motor a la brida del reductor.

En presencia del aro de bloqueo (motorreductores de ejes paralelos 21, 31 con motores tam. = 200) para
el montaje proceder como sigue:

— orientar el aro de bloqueo para que la cabeza del tornillo de apriete se presenta alineada con uno de
los taladros de acceso presentes sobre la brida del reductor, después remover los relativo tapones de
cierre;

— no modificar la posicion axial del aro de bloqueo fornecido de fabrica porque esta posicién es la optimal
para alcanzar el maximo efecto de apriete;

— introducir el motor hasta el tope;
— apretar los tornillos o los dados

de fijacion del motor a la brida del Cuadro 7.2.1 - Par de apriete para el aro de bloqueo
reductor; Tam. reductor Sinfin Ms
— apretar el aro de blogqueo con llave 21 3l UNI 5931 Nm

dinamométrica hasta alcanzar el par

de apriete indicado en el cuadro 160 ... 225 200 ... 280 M12 x 45 cl. 12.9 143
9.2.1; durante esta operacion es M12 x 45 ¢l. 12.93d < 75 143
necesario cuidar la posicion axial del 250...360 | 320..360 |\\\/ . 50 ¢ 88@d =80 135

aro de bloqueo;

— re-atornillar los tapones de los taladros
de entrada a la brida del reductor.

Para el desmontaje proceder como sigue:

— actuando sobre el extremo posterior del arbol motor, si posible, o bien deconectando el reductor de la
magquina y actuando sobre el eje lento del reductor (con motor freno hay que mantener desbloqueado el
freno) alinear el taladro del paso para la llave con el tornillo de apriete del aro de bloqueo;

— aflojar el tornillo de apriete del aro de bloqueo (cuidando de no modificar la posicién axial del aro de
bloqueo);

— desatornillar los tornillos o los dados de fijacion del motor a la brida del reductor;
— desmontar el motor.
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9.3 - Motorreductores con pifién cilindrico ensayado directamente sobre el extremo del arbol motor

Motorreductores de sinfin MR IV, MR 21V (serie A)
Motorreductores coaxiales MR 2I, MR 3l (serie E)
Motorreductores de ejes paralelos MR 31 40 ... 125, MR 4l (serie G)
Motorreductores de ejes ortogonales MR ICI, MR C3lI (serie G)

— controlar que la tolerancia del acoplamiento taladro / extremo del arbol sea K6/j6 para D < 28 mm, J6/k6

para D = 38 mm;

— controlar que los motores tengan rodamientos y voladizos (cota S ver fig. 7.3.1) como indicado en el

cuadro 7.3.1;

— montar sobre el arbol motor, en el érden:

a) el separador precalentado a 65 °C aplicando la porcién de arbol motor con adhesivo tipo LOXEAL 58-
14 y asegurandose que entre el chavetero y el tope del arbol motor hay un trato cilindrico rectificado
de almenos 1,5 mm; prestar atencién a no danar la superficie exterior del separador;

b) la chaveta en el chavetero, asegurandose que un trecho de roscado de almenos 0,9 veces el ancho
del pifon;

c) el pifidn precalentado a 80 + 100 °C;

d) el sistema de fijacion axial donde esta previsto (tornillo autobloqueante en cabeza con fondo y

separador 0 aro con uno 0 mas granos, fig. 7.3.1a); para los casos previstos sin fijacion axial (fig.
7.3.1b), aplicar adhesivo de tipo LOXEAL 58-14 también la porcion del arbol motor bajo del pifiidn;

— en caso de sistema de fijacion axial con aro y granos, asegurarse que estos no sobresalgan de la
superficie exterior del separador: atornillar el grano y si necesario impresar el arbol motor con una punta;

— lubricar con grasa (tipo KLUBER Petamo GHY 133N) el dentado del pifion, la sede rotante del retén de
estanqueidad mismo, y efectuar — cuidadosamente — el montaje, prestando particularmente atencién
a no danar el labio de estanqueidad por choque accidental con el dentado del piiién.

Cuadro 9.3.1 - Requisitos mecanicos minimos para

motores IEC M0 BIMESS0
Capacidad de carga dinamica |Voladizo max J
min SY < . r_
Tamafio N mm ;
motor Lado Lado _ F o
accionamiento op. £ T
accionamiento I [: |- ’ —F—
1} E A
63 4500 3350 16 e |
71 6 300 4750 18 N K il I {
80 9000 6 700 20 R/ T
90 13 200 10 000 22,5 e gr'_l-;mm Y |
100 20 000 15000 25 j KLOBER Potamo ]
112 25000 19 000 28 s GHY 133N
132 35500 26 500 33,5 w
160 47 500 33 500 37,5 SEArcn per / mastice Bpo
180 63 000 45 000 40 ) eslragions pignons * LOXEAL 8814 —
riduticng F|g 7.31a
200 80 000 56 000 45
225 100 000 71 000 47,5
250 125000 90 000 53
280 160 000 112 000 56 = :.r':-.':;;xw]_“fs-'li .
1) Valores aconsejados para limitar al minimo los niveles sonoros. ) ! | L _J
Se refieren a la potencia maxima del tamafio motor y aumentan B n_‘ | 5 N e e
proporcionalmente con la disminucién de la potencia aplicada. ~— e
Pueden duplicarse si se aceptan niveles sonoros mayores I_I—‘.|
(3 + 5 dB(A)). Estos valores no tienen validez para la ) '
conformidad ATEX de los motorreductores. Fig. 7.3.1b
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10 - Sistemas de refrigeracién

10.1 - Refrigeracion artificial con ventilador

10.2 - Sistema integrado de refrigeracion por aire (serie EP)

Si el reductor esta provisto de ventilador es necesario prever y controlar que
quede un adecuado espacio para la aspiracion del aire de refrigeracion incluso
después de haber montado la protecciéon (carter horado o red metalica) de la
junta. Si fuera necesario, achaflanar la tuerca del acoplamiento.

Cuadro 10.2.1

ee

V_max

Z min

V_min

A

vt 152

1EL

2EL

3EL

4EL

2EB

3EB

4EB

min

min

Caédigo

001A, 002A
003A ... 006A
009A ... 015A

001A ... 006A
009A ... 022A
030A ... 043A

001A ... 022A
030A ... 060A
085A ... 125A

001A ... 060A
085A ... 180A
250A ... 355A

001A ... 006A

009A ... 015A, 022A

018A, 021A, 030A

001A ... 022A
030A ... 043A
060A ... 085A

001A ... 060A
085A ... 125A
180A ... 250A

195
230

110 | 280

27
30
35

V38x58
V48x82
V60x105

10.3 - Refrigeracion artificial con serpentin (serie G, H) o con intercambiador interior (serie G)

La presencia del serpentin o del intercambiador interior es sifializada por los ataques (uniones DIN 2353)
para el agua que sobresalen de la carcasa o de la tapa de inspeccion (respectivamente), ver las figuras.

Cuadro 10.3.1 - Serpentin

Tam. d A" B" h" oY llave
reductor (] = = = =
125 ... 180 12 40 40 - - 22
200 ... 280 12 50 40 - - 22
320 ... 360 16 60 45 - - 30
. 4000 ... 4501 16 180 - 250 472 30
u 5000 ... 5601 16 225 - 310 577 30
> 6300, 6301* 16 280 - 320 647 30

1) Valores indicativos y referidos a la forma constructiva B3; consultarnos.

Cuadro 10.3.2 - Intercambiador de calor interior

L -
Grand. ft,, A | B |[C|ch|d|h |h K|/L|R|S
riduttore
B3 (B6,B7| B8 = ~ [0}
140 17119 [ 18| 30 |815(54|22 (12| 32 | 19 | 16| 68 | 60 [130
160 [2,12(2,36 (2,24 0 |102 (54|22 (12| 20 | 46 (16|86 | 77 (177
180 2 12242121 0 |[102 (54|22 (12| 21 | 47 15| 86 | 77 |177
200 |2,24] 25 (236|190 [ 152 |25| 22 |12| 41 | 41 [14| 75 [105]|263
225 |12,1212,36 {2,121 190 | 152 | 25| 22 |12| 41 | 41 | 14| 75 [105]263
250 |2,36| 2,65 | 2,5 |180,5/170,5/25| 22 [ 12|50,5(50,5|18|100| 125|311
280 |224| 2,5 [2,36|180,5/170,5/25| 22 [ 12| 54 | 54 [15]100]125|311
320,321(2,12]| 2,36 |2,24| 60 | 25534 |30 |16| 66 | 66 | 2 [129]|177|302
360 2 224 |212| 60 | 2553430 (16| 66 | 66 | 2 [129(177|302
400,401| 2 | 224 |212| 2 2) |34]30|16] 2 2122 ]2]2

1) Zonalibre para lafijacion de los tubos y para las dimensiones de los dispositivos
de fijacion del serpentin.
2) Consultarnos.
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union mientras se aprieta la tuerca de fijacion del tubo de conexion.

jAtencion! No dafnar la eventual placa que bloquea las uniones; en particular es necesario bloguear la

El agua de alimentacion debe presentar las sicuientes caracteristicas, si no es indicado de forma diversa

en la documentacion especifica adjunta a las presentes Instrucciones:
— baja durez ,= 12 °F (grados franceses);

— temperatura max +20 °C;

—caudal 10 + 20

— presion 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar); la pérdida de carga del serpentin, en funcién del caudal y de la presion

del agua, es de 0,6 +~ 0,8 bar para diametro d = 16y 0,8 + 1 para diametro d = 12.

Para temperatura ambiente inferior a 0 °C prever una salida del agua y entrada del aire, para el vaciado del
serpentin mediante aire comprimido con lo cual evitar el peligro de congelacion del agua (ver cap. 11.3).

La direccion del flujo del agua de refrigeracion carece de importancia.

Es obligatorio instalar un dispositivo (ej. caudalimetro) en la impulsién del agua que garantice la
parada del reductor o motorreductor en caso de verificarse una reduccién del caudal previsto; en
caso de riesgo de presiones del agua excesivas en impulsion, se debera instalar una valvula reductora de

presién ajustada a un adecuado umbral de intervencion.

Los instrumentos deben cumplir con la directiva ATEX segun la zona de aplicacion y deben ser instalados

en la mayor proximidad posible al reductor o al motorreductor.

Los extremos sobresalientes del serpentin respecto del reductor no deben sufrir dafos (dobladuras,
deformaciones, obstrucciones) a fin de no comprometer el paso del agua de refrigeracion ni dar lugar a
pérdidas. Antes de conectar el serpentin a los conductos de alimentacion y salida del agua de refrigeracion,

efectuar un enjuague para verificar que el serpentin mismo no esté obstruido.

Para la conexion es suficiente un tubo metalico liso de diametro exterior d indicado en el cuadro.

Valvula termoestatica (serie H (H02))

Valvula termoestatica (serie G)

La valvula termostatica, automaticamente y sin alimentacion auxiliaria, permite tener la circulacion del
agua cuando el aceite del reductor alcanza la temperatura impostada. El sensor de la valvula es completo
de depdsito. El montaje y el tarado, desde +50 + +90 °C se deben efectuar durante la instalacion. Para el

reglaje utilizar el pomo posicionado sobre la cabeza de la véalvula.
Para temperatura ambiente menor de 0 °C consultarnos.
Se aconsejan para la temperatura de intervencion valores de tarado +50 + +65 °C.

también los cuadros 14.1y 14.2. Es necesario proteger la valvula termoestatica de todos choques o golpes.

@ jAtencion! Asegurarse de haber ejecutado todas las operaciones previstas para la instalacién, utilizando

10.4 - Sistema integrado de refrigeracion por agua (serie EP)

Cuadro 10.4.1

1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB d Cadigo
4]
001A ... 002A | 001A ... 006A | 001A ... 022A | 001A ... 060A 001A ... 006A 001A ... 022A | 001A ... 060A G1/4” RS1a
003A ... 006A | 009A ... 022A | 030A ... 060A | 085A ... 180A | 009A ...015A,022 | 030A ... 043A | 085A ... 125A G1/4” RS1b
009A ... 015A | 030A ... 043A | 085A ... 125A | 250A ... 355A | 018A ... 021A, 030A | 06OA ... 085A | 180A ... 250A G1/4” RS1c
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11 - Accesorios

A

IMPORTANTE. Rossi sereserva el derecho de entregar sondas intercambiables como juntos y caracteristicas
técnicas funcionales, pero con dimensiones de la tapa un poquito modificadas.

Los sensores (sensor temperatura, sensor de nivel) son parte integrante del sistema de seguridad
y deben ser conectados a instrumientos de control posiblemente de categoria adecuada segun
ISO 13849-1.

Los instrumentos de control deben funcionar independientemente de los dispositivos de mando necesarios
durante el funcionamiento. Para los instrumentos considerados se debe aplicar el principio de la seguridad
positiva (fail+safe).

El instrumento de control y/o la l6gica de conexidn deben ser realizados con un sistema de bloqueo que
impida en caso de arresto un funcionamiento no intencional.

11.1 - Resistencia de precalentamiento

&

60

Resistencia de precalentamiento por arranque a baja temperatura, en ejecucion ATEX Il 2G EExd IIC T4. Cuando
el reductor esta fornecido en ejecucion 2G y 2D, se equipa de serie también con un sensor de temperatura del
aceite ATEX (ver cap. 11.2) para el gobierno de la resistencia anticondensacion y la monitorizacion del reductor; para
reductores en ejecucion 3GD el sensor de temperatura del aceite es por cuenta del comprador.

El gobierno de la resistencia anticondensacion se encuentra por medio de adecuado aparato de control
que acciona la desconexion de la alimentacion al alcanzar de la temperatura del aceite predeterminada.

IMPORTANTE. Los dato indicado en el cuardo se refieren a las solas formas constructivas B3 y B8; para
otras formas constructivas, consultarnos.

Caracteristicas:

— potencia especifica 2W/cm?;

— alimentacion monofasica 230 V 50-60 Hz ¢ trifasica A 230 Y 400 V 50-60 Hz (ver cuadro 11.1.1);
— caja de bornes metalica; prensaestopas de la proteccion IP 65;

— montaje horizontal con inmersion en bano de aceite;

— sensore térmico de seguridad por activacion manual.

Calibrar el umbral desconexion de la alimentacion de la resistencia anticondensacion a 50 °C y aquella de
reactuacion a 30 °C. En caso de funcionamiento a T, < 0 °C, consultarnos.

21, 31, C2l
B3
KK:
Y
B8
f"‘_":““@\ 7 —., T
|!{{ Y /(T 5\1:.1 % {4\]
\ A e o haewe] «
hvtwﬂf 4 2 \Mt-:w’{ :
L N LILZL3  L1L2L3
Cuadro 11.1.1 - Resistencia Conexién Conexion Conexion
anticondensacion monofasica trifasica Y trifasica A

Tam. A B C F S X P KK Alimentacion
reductor = = W

125 85 85 85 G171 85 85 200 Pg 11 1~ 230V 50-60 Hz

140 100 85 100

160 125 114 114 G1"1/4 400

180 100 125

200 150 146 146 G1"1/2 90 600 Pg 13 3~ A230Y 400V 50-60 Hz

225 140 155

250 200 170 170 G2 1000

280 170 235
320, 321 250 235 235 1400

360 222 318
400, 401 340 95 - 90 85 2100
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9.2 - Sensor de la temperatura (aceite o rodamiento)

Aceite Rodamiento Conexion
Tipo Conexion fija Conexion deslizante de 4 hilos
sensor without optional depdsito
immersion bulb immersion no es posible
bulb
| | T
t@ = t@ =
A N ) N
\&Z) /) N7 J)
N B
z z
Ex_d = ’ \9:7 Ch19 = Pt100
ATEX Il 2G, 2D _ ° -
Ch22 laca ceramica de 4 bornes:
EEx_d IIC T6 © Q 3 \eer documer:tacién espec.
Wt
26 212 26
P
o
=
Ex_ia o olo 2|2
ATEX Il 2G, 2D ’ " Ch19 A
EEx_ia lIC T6 B Ch22 Pt100
] ’
o _ Transmisor TMT182:
ver documentacion espec.
26 212 26

La sonda de temperatura es realizada on una termoresistencia Pt100, con las siguientes caracteristicas:
— hilo de platino con 100 Q a 0 °C segun EN 60751;

— singolo elemento;

— conexion de 4 hilos segun |EC 751;

— precision clase A segun CEI EN 60751;

— tapa de aluminio suministrado sin prensaestopas; tapa atornillada con cadeneta y tornillo de tierra; IP66;
— campo de mesura-40°C<T =< +160°C

— seguridad funcional SIL 2

Para las caracteristicas electricas y los esquemas de conexion referirse a las instrucciones especificas
juntas.
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Instalacion y manutencion

Fijar la junta a compresion en el agujero adecuadamente predispuesto en el reductor (para la posicion
referirse al esquema SPT junto a las presentes instrucciones) utilizando una llave 24; aflojar el hexagono
con una llave de 19 y hacer deslizar el vastago del sensor (hasta contacto si se trata de controlar la
temperatura de un rodamiento) para acercar al maximo la cabeza del sensor al reductor.

Para la conexion eléctrica usar cables de cobre apantallados, trentados y separados de los cables de
potencia. Ejecutar le puesta a tierra interior y exterior.

Si existe el riesgo que la tapa del sensor pueda sufrir golpes de cuerpos extrafios, protegerla de forma
adecuada.

Conectar el sensor a un dispositivo de control de la temperatura con 2 niveles de intervencion o
aparellaje equivalente.

Realizar controles periédicos para verificar que:
— non vi sia erosione / corrosione della guaina di protezione;

- la instalacion sea eficiente, en su totalidad, intercalando en el circuito una resistencia de un valor
determinado simulando una temperatura conocida.

jAtencion! Ejecutar el montaje y el desmontaje del sensor con el reductor sin aceite.

Tarado
Estan previstos 2 niveles de intervencion:

— Alarme: aumento anémalo de la temperatura; consultar el cuadro 14.1 y determinar las posibles causas
del recalentamiento; si no fuera posible ninguna intervencion, empezar la procedura de bloqueo
maquina.

— Bloqueo: alcanze de la temperatura maxima permitida; empezar inmediatamente las proceduras de
blogueo de la maquina, excluder el motorreductor de la alimentacién; considerar el cuadro 14.1 y
efectuar los controles del cuadro 14.3.

Si no diversamente indicado en la eventual documentacion adicional junta a las presentes instrucciones
de uso, proceder asi:

Tarado del sensor de la temperatura del aceite

Una vez puesto en servicio (ver cap. 12) cuando el reductor o motorreductor alcanza el régimen térmico
medir la temperatura del aceite T, Y la temperatura ambiente T, y tarar la temperatura de actuacion del
aparellaje conectado a la sonda en el aceite a la menor entre las dos temperaturas siguientes:

célculo = Taceite [°C] - Tamb [°C] + 45 [OC]
=85 [°C]

alert

La temperatura del bloqueo de la maquina no puede superar T =100 [°C].

top

Tarado del sensor de la temperatura del rodamiento
Tarar las temperaturas de intervencién (alarme y bloqueo) del aparato conectada a la sonda del rodamiento:
T, .=100 [°C]
alert

T. =110 [°C]

stop
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11.3 - Termostato aceite
Termostato TRI120

&IN2GExdIIBT6IP65
& I12DExdIIB T85 °C IP65
Caracteristicas
Es un termdéstato para aceite con:
- regulacion interna con escala de indicacion
- tapa en aleacion de aluminio
- sonda de expansion liquida en un pozo de latén tropicalizado
- entrada cable & 3/4” UNI 6125 (ISO 7/1)
- rango de reculacion 0+120 °C
- temperatura maxima bulbo 150 °C
- diferencial XT = 3 K
- corriente maxima 10 A
- tension maxima 400 V (a.c.)/250 V (d.c.)
- contacto en deviacion SPDT
- seguridad funcional SIL2

T
UL 17|

15 Fig. 11.3.1

Termostato B121-120

& 112 GExdIIC T6 IP65
& 112D ExdIIC T85 °C IP65

Caracteristicas

Es un termdéstato para aceite con:

- regulacion interna con escala de indicacioén, divisién cada 5 K
- carcasa de aleacion de aluminio

- sonda de expansion de liquidos en un termopozo de latén niquelado
- entrada cable @ 3/4” NPT-F

- conexion de rosca @ 3/4” NPT-M

- ango de reculacion -18+105 °C

- temperatura maxima bulbo 135 °C

- capacidad contactos 15 A a 125/250 V (a.c.); 2 Aa 30V (d.c.)
- contacto en deviacion SPDT

- seguridad funcional SIL2

vRL 11

374" GA3
NPT

P

49.3 1/2° GAS NPT

Fig. 11.3.2
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Termostato TCA 2BA

&112GExdIIC T6 IP65
&112DExdIIC T85 °C IP65

Es un termdéstato para aceite con:

— regulacion a tornillo con escala de indicacion aproximativa del punto de actuacion;
— Tapa en aleacion de aluminio sin cobre y sus aleaciones;

— sensory tension de vapor;

— entrada cable @ 1/2"-14 NPT-F

— entrada cable @ 1/2"-14 NPT-M;

— rango de regulacion -40 + 170 °C;
— temperatura maxima bulbo 180° C;

— capacidad contactos 15A a 220V (c.a.); 2Aa 24 V (c.c.);

— contacto en deviacion SPDT.

Instalacién y manutencion

Montar el termostato en el agujero previsto para ello en el reductor (utilizar el diagrama SPT adjunto a estas
instrucciones de funcionamiento para localizarlo). Realice las conexiones eléctricas de acuerdo con la
normativa vigente. Si existe el riesgo de que la carcasa del termostato reciba golpes de cuerpos extrafnos,
protéjala adecuadamente. La conexion del termostato debe hacerse con cables o conectores de tipo a
prueba de explosiones, certificados Exd IIC (para B121-120) o Exd IIB (para TRI120).

El termostato no debe ser alterado o modificado: si la
modificacion es necesaria, contacte con Rossi.

Cuando el termostato esta equipado con un terminal de
tierra externo y un terminal de tierra interno, el terminal
de tierra interno debe utilizarse como primario,
mientras que el terminal externo solo puede utilizarse
para una conexion de tierra adicional (secundaria)
cuando las autoridades locales permitan o requieran
dicha conexion.

Realice comprobaciones periddicas para asegurarse
de que toda la instalacion es eficiente, de acuerdo
con la Tabla 14.3. Para evitar la ignicion de atmédsferas
peligrosas, desconecte los circuitos de alimentacién
antes de abrir el termostato.

jAtencion! Montar y desmontar el sensor con el
engranaje sin aceite.

Tarado

El termostato debe estar calibrado para una
temperatura maxima de conmutacion de 85 °C. Si al
final del arranque (cuando el reductor o motorreductor
ha alcanzado el rango de temperatura) se puede medir
la temperatura del aceite T___, .
temperature seguenti:

- T =T -T + 45 [°C]

célculo aceite [°C] amb [°C]

=85 [°C]

alert

e la temperatura ambiente T

1/2-14 NPT

amb’

40
S &
N s
3, @ Ml
<
68 1/2-14 NPT
S
40 995
Fig. 11.3.3

esequire la taratura alla pit bassa tra le due

La temperatura de bloqueo de la maquina no puede exceder TstOp =100 [°C].
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11.4 - Sensor de nivel del aceite con flotador

@ ©111G Exd IIC T6
#112GExdIIC T6
Es un dispositivo de control del nivel con contactos reed puestos en el interior del tubo de deslizamiento,

accionados por el campo magnético ejercido por los imanes contenidos en el flotador que se mueve a lo
largo del propio tubo.

El flotador y el tubo de deslizamiento son alojados en un columna de calma, realizada con material
amagnético, conectada segun el principio de los vasos comunicantes a la carcasa del reductor.
Caracteristicas:

— conexion de 2 hilos;

— tension maxima: 350 V;

— corriente maxima: 1,5 A;

1 entrada cables 1/2” UNI 6125 - IP65

conexion G 1”7 en laton.

@ Instalacion y manutencion

Los accesorios utilizados para la entrada de los cables y para el cierre de los — T
agujeros no utilizados debenser certificados segun las normas EN 60079-0 y
EN 60079-1.

El sensor de nivel debe ser instalado y conservado de acuerdo con las normas
de instalacion y manutencion para ambientes clasificados contra el riesgo
de explosion para presencia de gas (ejemplo: EN 60079-14, EN 60079-17 u
otras normas / estandares nacionales). La tapa del sensor de nivel debe ser
conectada a tierra.

UT.C 1167

Nivel

Para el montaje o el desmontaje del instrumento es indispensable utilizar Utiles
adecuados, no utilizar jamas la cabeza eléctrica como medio para el apriete
manual de las uniones roscadas.

El control de nivel tendra que ser cableado con cables posicionados en
tubos conduit, interponendo entre el empezar y la fin del tubo oportunos
juntos de blogqueo. La seccion minima de los cables tiene que ser de
0,22 mm?. Todas las barrieras de seguridad activas/pasivas o aparatos ,
asociados (amplificadores insulados, relé) utilizadas tiene que ser ' oNe
certificadas segun las normas EN 60079-11 con proteccion [EEX ia] IIC
y tendran que ser instaladas en areas seguras. Los contactos son de Esquema de @ @
tipo “REED” y pueden efectuar en su ciclo de vida aproximadamente Coneﬂg”bi‘fnlgsp'aca

100 000 000 operaciones. La potencia conmutable de estos contactos es l/i
todavia relativamente baja (30-100 VA/W segun el tipo de aplicacion). Es

buena norma para el uso correcto de estos contactos utilizar siempre relés auxiliares para el pilotaje
de cargas de potencias sobre todo de tipo inductivo o capacitivo, o utilizar amortiguadores/ supresores
de transitorios. Este instrumento, si es utilizado respetando las caracteristicas mecanicas y eléctricas
especificadas, no necesita una manutencion particular. Controlar cada 6 meses |la funcionalidad del
sensor, ver el cuadro 12.3. Si hay el riesgo que la cabeza del sensor pueda recibir choques de cuerpos
extrafios, protegerla adecuadamente.

UT.C 1166

Tarado

El sensor se entrega tarado; cuando el nivel disminuye de aprox 5 mm, el sensor interviene y el contacto se
abre. Es necesario, durante el llenado de aceite del reductor, verificar que el aparato esté correctamente
tarado. Si durante esta operacion se encontrara un error de tarado, consultar con Rossi.
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11.5 - Sensor de presiéon con carcasa a prueba de explosiones Ex d

66

& 112G Ex db lIC T4 Gb
& 112D Ex tb I1IC T135 Db IP66

ATENCION: En el caso del freno de la serie PB y de la aplicaciéon ATEX 2GD y 3GD, el sensor de
presion es siempre necesario ya que actiia como un dispositivo de seguridad. Al detectar el exceso
de la presion de ajuste (que debe ser siempre superior a la presiéon de apertura final "p"), certifica la
apertura completa del freno y da su consentimiento para el funcionamiento de la maquina.

Caracteristicas técnicas generales:

- Carcasa a prueba de explosiones hecha de aleacién de aluminio, sin cobre y con acabado de pintura de
poliuretano
- 1x SPDT, un solo polo, doble contacto sellado herméticamente en argén
- Carga eléctrica permitida (carga resistiva):
CA: 250 Vca 15A
CC: 24 Vce 2A, 220 Vee 0,5A
- Conexion de proceso: 1/4-18 NPT-F
- Conexion eléctrica: 1/2-14 NPT-F
- Rango de temperatura ambiente permisible: - 30°C ... +70°C
- Presién de trabajo: 0 - 350 bar
- Rango de calibracion: 20 - 220 bar (ver nota Tarado del sensor)
- grado de proteccioén: IP66
- SIL2 (Safety Integrity Level)

Taratura del Sensore:

El sensor es suministrado por Rossi ya calibrado a la presion de Trip. Esta configuracion cubre toda la
gama de frenos PB, sin embargo, si es necesario, es posible obtener diferentes calibraciones a peticion.

Presion de calibracion nominal, en aumento (Presion de disparo o Set Poit) = 100 bar
Presion de calibracion real = 98 a 102 bar
Presioén de restablecimiento = min 92 bar

Conexion eléctrica:

Siga las instrucciones que figuran en el manual de uso y mantenimiento del fabricante y que se suministran
con el instrumento.

Durante la puesta en marcha del reductor

Asegurese siempre de que tiene una presion adecuada y suficiente en el circuito de suministro de los
frenos para superar el umbral de intervencion (presion establecida).

Durante el funcionamiento normal

Si se necesita mas tiempo para alcanzar la presion de conmutacion al abrir el freno (transitorio de arranque
del reductor), el freno puede ser operado para Max. 5 segundos, la presion de suministro siempre debe ser
mayor que la presiéon de apertura del freno (presion "p" de la hoja de datos).

Instalacion:

El sensor es suministrado por Rossi e instalado directamente en el cuerpo del freno a través de una
derivacion bidireccional de 90° donde el sensor de presién esta instalado en el primer extremo y el orificio
de control del freno de 1/4" G en el segundo extremo.

La configuracién de montaje estandar prevé la alimentacion del sensor en posicién VERTICAL (como se
muestra en la figura 11.5.1), pero en presencia de impedimentos de aplicacion, es posible adoptar el
montaje HORIZONTAL (como se muestra en la figura 11.5.2).
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Posicion de montaje del sensor

VERTICAL (estandar)

Entrada cables - cable entry

1/4"G x12
Taladro Mando Freno
Brake Release Port

1/4"G x12
Taladro Mando Freno
Brake Release Port

HORIZONTAL (opcional)

Entrada cables - cable entry

A. Freno de la serie PB.
B. Sensor de presion.
C. KIT ajustes de conexion

UTD.123.2021-10.00_ES



11.6 - Flujostato BFS-20

€&

68

& 111 G ExiallB T100°C IP6X
& 111 D Ex ia llIB T100°C IP6X

Es un dispositivo de control del caudal. 77

La medicion se ejecuta através el movimiento de un pistéon equipado $50
de muelle precargada, libre de deslizar al interior de un tubo cilindrico.
El deslizamiento del pistdbn acontece en un campo de excursion que G
depende del tarado del instrumiento y del caudal minimo y maximo
preparado. Esto instrumiento se entrega con sistema de compensacion

de viscosidad. | Ll |

Caracteristicas de funcionamiento:

— Voltaje del circuito U = 28 V;

— Corriente circuito i = 50 mA;

— Alimentacion 45V - 1 A;

— Conexion eléctrica segun DIN 43650;

17

158

— Presién maximo P = 10 bar;
— Temperatura maxima T = 120 °C;

17
[

— Compensacion de la viscosidad desde 30 hasta 600 cSt;

utc 2151

— Campo de medicion del caudal 2 - 90 I/min;

— Proteccion IP 65; e

— Fijacion 3/4" G o 1" G.

Tarado

El flujostato tiene que ser tarado para un punto de minimo equivalente al 70 % del caudal a regimen. En fase
de primero funcionamiento es necesario verificar que el aparato esté correctamente tarado. Si durante esta
operacion se encontrara un error de tarado, consultar con Rossi.

Instalacion y manutencion

El flujostato tiene que ser instalado y conservado de acuerdo con las normas de instalacion y manutencién
para ambientes clasificados contra el riesgo de explosion para presencia de gas (ejemplo: EN 60079-14,
EN 60079-17 etc.).

El instrumiento puede ser montado en cualquier posicidon per para efectuar una medicion cuidada, hay que
montarlo en direccion vertical y que el flujo lo atraverse de abajo hacia arriba.

El aceite tiene que ser sin particulas de contaminacién, de lo contratio el instrumiento no podra funcionar
correctamente; para resolver este problema, se aconseja instalar un filtro del aceite o un filtro magnético.

El instrumiento tiene que ser instalado lejano de campos inductivos o magnéticos y a una distancia minima
de las partes en hierro de 10 mm.

En fase de montaje del instrumiento, evitar de rodar las conexiones eléctricas al interior del manguito para
no causar dafios al instrumiento.

Predisponer sobre la alimentacion adecuadas protecciones contra las sobrecargas eléctricas.Regular el
punto de conmutaciéon en funcion del campo de medicion para que el contacto sera abierto cuando el
caudal alcanzara el punto minimo de setup.

El flujéstato, si utilizadosegun las caracteristicas mecanicas y eléctricas especificada, no necesita de una
cuidadosa manutencién pero se recomienda efectuar un control periédico de 6 meses para verificar el
correcto funcionamiento ver cuadro 14.3.

Si la tapa del sensor puede ser expuesta a riesgos de impactos por cuerpos extrafios, protegerla de forma
adecuada.

Conectar la tapa a tierra.

En todo caso, consultar las relativas instrucciones de uso y manutenciéon juntas; consultarnos, de ser
necesario.
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12 - Puesta en servicio

12.1 - Generalidades

@ Efectuar un control general asegurandose, especialmente, de que el reductor esté lleno de aceite
sintético en la correcta cantidad, con la viscosidad adecuada y de una de las marcas previstas en el
cuadro 10.3.

En presencia de un sistema exterior de circulacion del aceite (lubricacion forzada, unidad de refrigeracion)
es necesario que el aceite llegue a nivel con el sistema exterior también lleno de aceite.

@ Asegurarse que los dispositivos de control y de seguridad montados sobre el reductor que requieren
alimentacion eléctrica o conexion por el utilizador, sean activos y funcionantes.

Asegurarse que los eventuales dispositivos de refrigeracion artificial (con serpentin con intercambiador
interno, con unidad de refrigeracion) sean conectados y eficientes durante el funcionamiento del
reductor (ver cap. 10.3).

En el caso de arranque Y-A, la tension de alimentacion tiene que corresponder a la mas baja (conexion A)
del motor.

Para el motor asincrono trifasico, si el sentido de rotacion no es el deseado, invertir dos fases de la linea
de alimentacion.

ﬁ Para los reductores equipados con dispositivo antirretorno, controlar — antes del arranque — que haya
correspondencia entre el sentido de rotacion libre y los sentidos de rotacion de la maquina a accionar
y del motor (ver cap. 7.14).

12.2 - Rodaje

Para la primera puesta en marcha, antes de proceder al ciclo de trabajo normal, el reductor debe ponerse
en funcionamiento sin carga para comprobar su correcto funcionamiento.

En este caso, debido a la eliminacion de cualquier bolsa de aire residual, puede ser necesario rellenar el
aceite para lograr un llenado correcto hasta el nivel.

Durante las primeras horas de funcionamiento, es importante comprobar:

- el nivel de ruido;

- vibracion;

- estanqueidades;

En caso de mal funcionamiento, consulte el capitulo 14.

Es aconsejable efectuar un rodaje (funcionamiento al 50% del par nominal del reductor):

— de aproximadamente 400 + 1 600 h para los reductores de sinfin, con la finalidad de que se pueda
alcanzar el maximo rendimiento;

— de aproximadamente 200 + 400 h para los reductores con engranajes cilindricos y/o cénicos, con la
finalidad de que se pueda alcanzar las condiciones de funcionamiento mejores posibles.

Durante este periodo la temperatura del lubricante y del reductor puede alcanzar valores superiores a
los normales pero en todo caso inferiores al valor maximo indicado en la placa. Después de este periodo
puede ser necesario verificar el apriete de los tornillos de fijacion del reductor.

Durante las primeras horas de funcionamiento puede verificarse una ligera pérdida de grasa a través de los
retenes de estanqueidad, pero ello no impide un correcto funcionamiento.

Nota. El rendimiento de los reductores de sinfin es mas bajo en las primeras horas de funcionamiento
(cerca 50) y al efectuarse arranques en frio (el rendimiento aumenta al aumentar la temperatura del aceite).

@ Con la primera puesta en servicio, ejecutar los controles y las verificaciones segun el cuadro 12.2.
Estos controles, para los aparatos de la categoria 2, deben ser repetidos después de 24 horas y
después de una semana.

Controlar que no se verifiquen averias (rotura rodamientos, chavetas, arboles, etc.) ni sefiales de un principio
de malfuncionamiento (por ej. ruidosidad anémala, vibraciones, etc.).
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12.3 -

&

Medicion de la temperatura superficial

Medir con termometro la temperatura superficial del reductor en la zona proxima al eje rapido (para
reductores) o en la zona de conexidn entre motor y reductor (para motorreductores), intentando buscar la
posicion mas protegida del flujo del aire.

Durante la puesta en servicio es obligatorio tener bajo control esta temperatura, memorizando el
valor maximo; depués recontrolar periddicamente (ver el cuadro 12.3) comparando los valores medidos
para evidenciar un eventual aumento: si este aumento es significativo (> = 10 %) es sintoma de mal
funcionamiento y, por ello, parar la instalaciéon y consultar Rossi.

Atencion! la comparacion tiene que realizarse sobre variaciones de temperatura (AT) respecto a la
temperatura ambiente y a paridad de condiciones de utilizacion.

Nota. La maxima temperatura superficial se alcanza después de aprox. 1 + 4 horas de funcionamiento a
plena carga (el tiempo de calentamiento es proporcional al tamafio del reductor). Esta temperatura no debe
presentar una diferencia, respecto a la temperatura ambiente, superior a 45 K4

13 - Manutencion

Precauciones de seguridad

El mantenimiento de los reductores y motorreductores de las series A, E, G, Hy EP sélo debe ser realizado
por personal experimentado cuya formacion haya incluido todas las instrucciones necesarias sobre como
proteger el equipo, coémo instalarlo, las leyes y reglamentos pertinentes y los principios generales de
clasificacion de lugares con peligro de explosion (véase la norma IEC/EN 60079-17 "Atmosferas explosivas
- Parte 17: Inspeccion y mantenimiento de instalaciones eléctricas", en particular el anexo B "Conocimientos,
aptitudes y competencia del personal responsable, del personal técnico con funciones ejecutivas y del
personal de explotaciéon").

Solucidén de problemas, diagndstico y reparaciones

La reparacion de los reductores y motorreductores de las series A, E, G, Hy EP sélo debe ser realizada por
personal experimentado.

A este respecto, véase la norma IEC/EN 60079-19 "Atmosferas explosivas - Parte 19: Reparacion, revision y
restauracion de equipos", en particular el anexo B "Conocimientos, aptitudes y competencias del personal
responsable y operacional”.

@ Realizar los controles y las verificaciones periodicas segin las modalidades del
{ f : cuadro 14.3.

La manutencién ordinaria incluye |la substitucion de los retenes de estanqueidad, el cambio del aceite
y en general cata operacién que no comporte la abertura del reductor y la substitucion de elementos de la
transmision (ej. arboles, engranajes, rodamientos, etc.) y puede ser ejecutada por personal responsable
calificado y sin una intervencion directa del personal Rossi. El material de remplazo (exluyendo el
lubricante), debe ser pedido a Rossi, indicando el cédigo de identificacion del reductor indicado en la
placa.

La manutencién extraordinaria (ej.: substitucion de los engranajes, rodamientos, etc.) deben ser
ejecutados exclusivamente por personal especializado Rossi. Por eso, el pedido de repuestos de los
rodamientos, engranajes, arboles no puede ser considerada sin una intervencion directa de la red de
asistencia Rossi. En alternativa el reductor tendra que ser entregado a rossi para las operaciones de
manutencion.

Rossi no prestara alguna responsabilidad y alguna garantia por dafos y/o malfuncionamientos derivantes
del empleo de repuestos y/o accesorios que no sean originales Rossi.

13.1 Generalidades

€&

70

Antes de emprender cualquier operacion de manutencion (desmontajes, cambio de aceite, cambio de
retenes, etc.):

— controlar que en el ambiente no haya atmésfera potencialmente explosiva.

— desconectar la alimentacion del motor (incluidos los equipos auxiliares) y el reductor de la carga;

— controlar que estén activados los sistemas de seguridad contra todo arranque involuntario y, de ser
necesario, instalar dispositivos mecanicos de bloqueo (a retirar antes de la puesta en servicio);
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Proceduras de manutencioén a adoptar:

— LOTO (Lockout/Tagout): es necesario aplicar el procedimeinto de desconexion de lamaquina (aislamiento
eléctrico y mecanico).

— HOT Works (trabajos en caliente como por €j. montaje en caliente de 6érganos en los extremos del arbol):
debe efectuarse absolutamente en zonas clasificadas como seguras.

Esta prohibido ejecutar cualquier trabajo de soldadura en el reductor o0 motorreductor para no dafar los
engranajes, 10s rodamientos, los retenes de estanqueidad. Las carcasas no pueden ser utilizadas como
punto de masa para efectuar trabajos de soldadura.

@ El personal del manutenciéon debe usar indumentos de trabajo apropiados (monos antiestaticos, guantes,
etc.).

Es obligatorio detener la maquina y ponerla en seguridad contra arranques accidentales en los
siguientes casos:

a) manutencion de las estanqueidades con laberinto y engrasador;

b) manutencion de los rodamientos con lubricacion independiente y del dispositivo antirretorno;

c) control de:

—limpieza de las superficies externas y de los pasos del aire de ventilacion del reductor o del motorreductor;
— nivel de aceite;

— grado de deterioro visible del aceite (presencia de particulas metélicas, agua, residuos, etc.);

— correcto apriete de los tornillos: de fijacién (patas, brida), del eventual unidad de bloqueo, del eventual
aro de bloqueo (ver 9.2) y de la conexion equipotencial;

— limpieza del filtro y funcionamiento de la valvula del tapon de carga.
d) Pérdida de lubricante.
e) superaciéon del umbral critico de los eventuales dispositivos de seguridad.

Para los reductores con tapdn de nivel o sistemas equivalentes (tapdn rebosadero, tapon con varilla),
controlar que el nivel del aceite ne haya disminuido.

Para los reductores sin tapon de nivel, controlar que no haya pérdidas de aceite ni con maquina en
funcionamiento ni detenida (ausencia de: goteo, pérdidas de aceite, etc.).
En caso de pérdida de lubricante, antes de la puesta en servicio del reductor o motorreductor:
— recoger este lubricante y eliminarlo segun la legislacion vigente;
— identificar la causa del defecto (si es necesario, consultar Rossi);
— restablecer el nivel o la cantidad requeridos.
@ En presencia de ambiente polvoroso predisponer un adecuado plano de manutencién para que el
espesor del estrado de polvo depositado sobre la superficie del reductor o del motorreductor sea

reducido al minimo posible, todavia sin superar jamas 5 mm.
Para esta operacion servirse de materiales antiestaticos.

Controlar la eficiencia de los dispositivos de control y seguridad.

ﬁ jAtencion! Después de un periodo de funcionamiento aunque no se alcanza el régimen térmico, el
reductor puede presentar una ligera sobrepresion interna con consiguiente pérdida de fluido capaz de
provocar guemaduras. Por lo tanto, antes de aflojar los tapones (de cualquier tipo) esperar el enfriamiento
del reductor o bien utilizar elementos de proteccion contra quemaduras por contacto con aceite caliente.

En todo caso proceder siempre con maxima prudencia.

Las maximas temperaturas del aceite, indicadas en el cuadro 6.3, no perjudiquen el buen funcionamiento
del reductor.

@ Si la tapa es desmontada (para los reductores que la tienen), regenerar la estanqueidad con mastique
después de haber limpiado y desengrasado cuidadosamente las superficies de acoplamiento.

Los tornillos que sufran dafios como consecuencia de trabajos de montaje o desmontaje deben ser
sustituidos con tornillos nuevos de la misma clase de resistencia.

Intervenciones de manutencién estraordinaria (ej. sustitucion de engranajes, rodamientos, etc.) deben
ser efectuados sélo por personal especializado Rossi.

Se aconseja adquirir exclusivamente Rossi las piezas de recambio y los accesorios.

Rossi declina toda responsabilidad y deja sin efecto toda garantia por dafios y/o malfuncionamientos
derivados del empleo de piezas de recambio y/o accesorios que no sean originales Rossi.

En caso de largos periodos de inactividad el reductor tiene que ser puesto en funcion por breve tiempo
cada 3 semanas; para periodos de inactividad superiores a 6 meses el reductor tiene que ser tratado
adecuadamente para la conservacion: consultar Rossi.
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13.2 - Cambio del aceite

Ejecutar la operacion a maquina detenida y reductor frio.

Predisponer un adecuado sistema de recogida del aceite de vaciado, destornillar sea el tapdn de descarga
sea el de llenado para favorir el vaciado; asegurarse que todo el aceite sea vaciado, o inclinando el
reductor o levantando las partes residuales con bomba de aspiracion; eliminar el lubricante de vaciado en
conformidad a las vigentes disposiciones de ley.

Limpiar la parte interna de la carcasa del reductor utilizando el mismo tipo de aceite adeguado al
funzionamiento; el aceite empleado para este limpiado puede ser utilizado para ulteriores limpiados
después un adeguado filtrado utilizando filtros de 25 um.

Llenar el reductor hasta nivel el reductor.

Las cantidades exactas de aceite para llenar el reductor estan definidas por el nivel. Para los reductores
de la serie EP, cuando la velocidad de salida n, es inferiora 0,3 min™ , consulte las cantidades aproximadas
de aceite indicadas para la posicién V1 para todas las posiciones de montaje.

En ocasion del cambio del aceite es siempre oportuno sustituir los anillos de estanqueidad.

En este caso, el nuevo anillo debe posicionarse de manera que no actle en la misma pista que el anillo
anterior.

Si la tapa es desmontada (para los reductores que la tienen), regenerar la estanqueidad con mastique
después de haber limpiado y desengrasado cuidadosamente las superficies de acoplamiento.

Para los intervales de lubricacion ver el cuadro 8.2.

Independientemente de las horas de funcionamiento sustituir o regenerar el aceite sintético almenos cada
5 + 8 afios, segun el tamafo del reductor y las condiciones de servicio y ambientales.

No mezclar aceites sintéticos de marcas distintas; si, al cambiar el aceite, se desea utilizar un tipo de
aceite distinto (ver cap. 8) del usado precedentemente, efectuar un lavado esmerado.

13.3 - Serpentin e intercambiador de calor interno

72

Si el reductor esta destinado a pausas largas con temperaturas ambientes inferiores o iguales a 0 °C,
efectuar el vaciado del agua del serpentin o del intercambiador de calor interno puesto sobre la tapa de
control, mediante bombeo de aire comprimido a fin de impedir posibles dafios debidos a congelacion.

Controlar que posibles depodsitos que se formen internamente en el serpentin no obstaculicen la circulacion
del agua con consiguiente menor eficacia de refrigeracion. En caso contrario efectuar un lavado quimico
interno del serpentin o bien contactar con Rossi.

Inspeccionar periodicamente el intercambiador de calor interno y si necesario proceder al limpiado de las
superficies de intercambio cuidando de no dafar las superficies aletadas.
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13.4 - Retenes de estanqueidad

La duracion de los retenes de estanqueidad depende de muchos factores tales como la velocidad de
deslizamiento, temperatura, condiciones ambientales, etc.; orientativamente puede variar de 1600 a 12500
h; en cada caso proveer a su sustitucion cada 5 anos.

En general, es siempre oportuno sustituir os retenes de estanqueidad en el caso en que sean desmontados
0 con ocasion de las revisiones periddicas del reductor; en tal caso, durante el montaje, hay que:

— lubricar abundantemente con grasa (tipo KLUBER Petamo GHY 133N) la pista giratoria del retén de
estanqueidad y el labio de estanqueidad mismo

— proceder al montaje tenendo cuidado a no danar el labio de estanqueidad con choques o deslizamientos
accidentales o con radiaciones de calor durante eventuales trabajos de montaje en caliente de los
componentes

— posicionar el labio de estanqueidad no en correspondencia del surco producido por el retén precedente

— asegurar el retén de estanqueidad en su alojamiento sobre la carcasa del reductor por la aplicacion
de adhesivo de bloqueo (tipo LOXEAL Istant 29); la aplicacion de adhesivo de bloqueo es requerido
también en caso de substitucion de las tapas de proteccion

Los nuevos retenes de estanqueidad deben ser en goma fluorada (Viton®).

En caso de ejecuciones con estanqueidad con laberinto y engrasador («Taconite»), re-engrasar almenos
cada mes.

En el caso de serie EP , para tamafos superiores a 030A ( excluidos tam. 031A y 043A), reajustar la grasa
sobre las estanqueidades en salida cada 3000 horas de funcionamiento o almenos cada 6 meses.

13.5 - Rodamientos

Puesto que cada reductor contiene mas rodamientos, también de diferente tipologia (de bolas, de rodillos
conicos, de rodillos cilindricos, etc.) y cada uno funciona con cargas y velocidades dependientes de la
velocidad de entrada, de la origen de la carga de la maquina accionada, de la relacion de transmision, etc.,
y con diferente tipologia de lubricacion (a bafio de aceite, a borboteo, a grasa, a circulacion) no es posible
prever las intervenciones de manutencion para sustituir los rodamientos.

Por lo tanto es necesario efectuar controles periodicos (segun el cuadro 14.3) de ruidosidad y de

@ vibraciones utilizando equipos especificos y, en caso de detectar un empeoramiento incluso de modesta
magnitud de valores medidos, detener el reductor o motorreductor, efectuar una inspeccion visual interna
y, eventualmente, contactar a Rossi.

A En caso de que la eventual averia de un rodamiento y la consiguiente parada de la maquina represente
un peligro para las personas, el monitoreo de las vibraciones y del ruido debera ser efectuado con
continuidad.

13.6 - Tapon de carga metalico con filtro y valvula

Para la limpieza del tapon (ver cap. 8.1) hay que desatornillarlo del reductor (proteger el
reductor del polvo y de los cuerpos extrafos etc..), desmontar la tapa, limpiarlo
con solvente, secarlo con aire cumprimido, remontarlo.

Efectuar esta intervencion almenos una vez cada 6 meses: si el ambiente lo
requiere, reducir el interval de manutencion.

13.7 - Niveles sonoros

La mayor parte de la gama de los productos Rossi se caracteriza por niveles de presion sonora L,
(media de los valores medidos, a carga nominal y velocidad en entrada n, = 1 400 min', a 1 m de distancia
de la superficie externa del reductor ubicado en campo libre y sobre un plano reflectante, segun ISO/CD
8579) inferiores o iguales a 85 dB(A).

Enelcuadro 11.8.1 estanindicados los productos que pueden superar este umbral. Ulteriores informaciones
sobre los niveles sonoros de los productos individuales estan contenidas en los catalogos técnicos Rossi.

Cuadro 13.7.1 - Productos que pueden superar el umbral de 85 dB(A) de presién sonora.

Ejes paralelos (serie G, H) Ejes ortogonales (serie G, H)
RI R 2l R 3l R4l RCI RC2I R C3I
I <355| =4 <14 | 216 | <90 | =100 | <160 | =200 | <18 | =220 | <63 | =71 | todos
Tam. | =160 | =200 | =250 | =320 | =320 | =400 | = 5000 | = 6300| = 320 | = 400 | = 400 | = 5000 | = 6300
=4000 = 4000 | = 4000
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11.8 - Anomalias reductor: causas y remedios posibles

74

Anomalia mesurada

Posibles causas

Remedios

Temperatura excesiva del aceite

Lubricacion inadecuada:
- aceite en cantidad excesiva o insuficiente

- lubricante inadecuado (tipo, viscosidad, estado
de desgaste/degrado, etc.)

- forma constructiva erronea

- rodamientos de rodillos cénicos ajustados
demasiado estrechos

Controlar:

— el nivel del aceite (con reductor detenido)
0 la cantidad (ver cap. 15 ... 20)

— el tipo y/o estado del lubricante
(ver el cuadro 8.3) y eventualmente
sustituirlo

— cambiar la forma constructiva
Consultar con Rossi

Reductor de sinfin con carga excesiva durante el
rodaje

Reducir la carga

Temperatura ambiente excesiva

Aumentar la refrigeracion o corregir la
temperatura ambiente

Paso del aire obstruido

Retirar el material que obstruye

Aire lento o falta de recirculacion

Crear ventilacion auxiliar

[rradiacion

Apantallar adecuadamente reductor y
motor

Ineficiencia del eventual sistema auxiliar de
lubricacién rodamientos

Controlar la bomba y los conductos

Rodamientos averiados, mal lubricados o
defectuosos

Consultar con Rossi.

Sistema de refrigeracion del aceite ineficiente

o fuera de servicio: filtro obstruido, caudal del
aceite (intercambiador) o del agua (serpentin)
insuficiente, bomba fuera de servicio, temperatura
del agua > 20 °C, etc.

Controlar la bomba, los conductos, el filtro
del aceite y la eficiencia de los indicadores
de seguridad (presostatos, termostatos,
caudalimetros, etc.)

Ruidosidad andmala

Uno o varios dientes:
- deformados o desportillados
- con rugosidad excesiva en los flancos

Consultar con Rossi.

Rodamientos averiados, mal lubricados o
defectuosos

Consultar con Rossi.

Rodamientos de rodillos cénicos con juego
eXCesivo

Consultar con Rossi.

Vibraciones

Controlar la fijacién y los rodamientos

Pérdida de lubricante a través de
retenes de estanqueidad

Retén de estanqueidad con labio de
estanqueidad desgastado, baquelizado, dafiado
0 montado errbneamente

Sustituir el retén de estanqueidad (ver cap.
13.4)

Pista giratoria dafiada (rayas, oxidacion,
deformacion, etc.)

Regenerar la pista

Posicionamiento en forma con structiva diferente
de aquélla prevista en placa

Orientar correctamente el reductor
(ver cap. 15... 20)

Pérdidas de lubricante a través
del tapon de carga

Exceso de aceite

Controlar nivel del aceite o cantidad
(ver cap. 15 ... 20)

Forma constructiva erronea

Controlar la forma constructiva
(ver cap. 15 ... 20)

Valvula de respiradero ineficiente

Limpiar o sustituir el tapon de carga con
valvula

Eje lento no gira
no obstante gire eje rapido o
motor

Rotura de chaveta

Consultar con Rossi.

Engranaje completamente desgastado

Consultar con Rossi.

Pérdida de lubricante a través
de juntas (tapas o juntas
semicarcasas)

Falta de estanqueidad

Consultar con Rossi.

Agua en el aceite

Serpentin o intercambiador de calor defectuosos

Consultar con Rossi.

Para el motor véase el respectivo manual.

NOTA

Al consultar con Rossi sirvase indicar:

— todos los datos de placa del reductor o motorreductor;
— naturaleza y duracion de la averia;

—cuando y en qué condiciones se ha verificado la averia;

— durante el periodo de validez de la garantia, para no provocar su invalidacion no deberan efectuarse por
ningun motivo desmontajes ni alteraciones del reductor o del motorreductor sin autorizacion de Rossi.
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14 - Controles y verificaciones ATEX

jAtencion! A continuacion estan indicados los controles y las verificaciones a ejecutar

A @ durante la instalacion, la primera puesta en servicio y el normal funcionamiento. Estos
controles constituyen parte integrante del sistema de proteccion del aparato y tienen
que ser ejecutados cuidadosamente.

14.1 - Cuadro de las principales operaciones y verificaciones a ejecutar durante la instalacion

Operacion / Verificacion Referencia

¢ Se han verificado dafios durante el transporte (golpes en los arboles, deformaciones de 51,7.2

retenes de estanqueidad y/o protecciones y/o tapones)?

¢Han sido retirados todos los embalajes? 5.4

¢Los datos de placa corresponden al pedido y son adecuados para la zona de 44,72

instalacion?

Ademas de las presentes instrucciones de uso, ¢es presente la eventual documentacion 7.2

adicional (esquema SPT, sensores, termodstatos, etc.)?

¢La forma constructiva de placa corresponde a la posicion efectiva de montaje? 51,7.2,
15...20

¢Han sido limpiadas y desengrasadas las superficies de acoplamiento de las fijaciones? 7.2

¢El alineamiento de los arboles del reductor ha sido hecho con el del motor y de la 7.2

maquina accionada?

¢ Estan apretados los tornillos de fijacion del cubreventilador? 72,74

¢Existe seguridad de que durante la instalaciéon no hay atmosfera potencialmente 7.2

explosiva?

¢ El apriete de los tornillos de fijacién ha sido efectuado correctamente (ver tabla 7.4.1)? 72,74

¢ El apriete de la unidad de blogueo a sido ejecutado correctamente? 712

¢ El apriete del eventual aro de bloqueo a sido ejecutado correctamente? 9.2

¢ El montaje directo sobre el arbol motor del eventual pifidn cilindrico a sito ejecutado 9.3

correctamente?

¢Hay aceite en el reductor (cantidad adecuada o hasta nivel)? 7.2,8,12.1,15
.. 20

¢ El tapdn de nivel esta accesible? 7.2,8.1

¢El'tapdn de carga con filtro y valvula esta presente (sélo tam. = 100)? 8.1,13.6

¢El'tapon de carga esta accesible para la manutencion? 8.1,15... 20

¢El perno de la maquina para le montaje con unidad de bloqueo tiene dimensiones, 712

tolerancias y rugosidad correctas?

¢ Ha sido montada una adecuada proteccion de la unidad de bloqueo? 712

¢Los accesorios (sondas térmicas, resistencias, etc.) cumplen con lo dispuesto por 7.2, 11

ATEX para la zona de empleo?

¢ Se esta seguro que la velocidad en entrada no puede superar 1 500 min-'? 7.2

¢Han sido conectados todos los sistemas de monitoreo y/o seguridad previstos (sondas 7.2, 11

térmicas, sensores de nivel, etc.)?

¢ ENn presencia de antirretorno, existe correspondencia entre el sentido de rotacion libre 7.2,7.14

y el sentido de rotacion de la maquina y del motor?

¢Esta seguro que el ambiente esta suficientemente ventilado y que la temperatura del 2

aire es y sera de <40 °C?

Controlar posible presencia de pérdidas de aceite 121

¢ Se ha realizado la conexion equipotencial? 7.2

La alineacion de los arboles reductor — maquina, ¢ha sido ejecutado correctamente? 72,713

¢Ha sido ejecutada la conexion del eventual serpentin de refrigeracion? 10.3

¢Ha sido ejecutada la conexion del eventual intercambiador interno de refrigeracion? 10.3

Ha sido garantizado un adecuado espacio para la aspiracion del eventual ventilador de 7.2

refrigeracion?
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14.2 - Tabla de los controles y verificaciones a ejecutar durante la puesta en servicio”

< Objeto del control Tipo de control Al arranque Después 24 hy
S (Categoria 2y 3) después una semana
(categoria 2)
A | Pérdidas aceite Control visual Tener bajo control las primeras 4 h Control momentaneo
(retenes, planos de
unién, tapones, etc.)
B | Temperatura Control con termémetro Tener bajo control la temperatura superficial Medir y confrontar los
superficial externa hasta el régimen térmico y verificar que T < 45K, | valores con los medidos
conservar los valores medidos para compararlos | precedentemente
con los de las mediciones sucesivas (ver 12.3) (ver 12.3)
C | Niveles sonoros Control sensorial 0 mejor con Tener bajo control las primeras 4 h. Controlar y confrontar
(ruidosidad) fonometro Siel control ha sido ejecutado con con los valores medidos
instrumentacion, conservar los valores medidos | precedentemente
para confrontarlos con los de las mediciones
sucesivas
D | Vibraciones Control sensorial 0 mejor con Tener bajo control las primeras 4 h. Controlar y confrontar
acelerémetro Siel control ha sido ejecutado con con los valores medidos
instrumentacion, conservar los valores medidos | precedentemente
para confrontarlos con los de las mediciones
sucesivas
E | Rodamientos reductor | Control con instrumentacion Controlar al arranque y pasadas 4 h. Medir y confrontar los
predispuestos para | adecuada Controlar los valores medidos para confrontarlos | valores con los medidos
sensores de medicion con los de las mediciones sucesivas precedentemente
de vibraciones*
F | Serpentin de Control con termometro, cronémetro, | Tener bajo control: Temperatura del agua 20 °C, | Medir y confrontar los
refrigeracion medidor de volumen (u otro) caudal del agua 10 + 20 dm3/min ; ausencia de | valores con los medidos
pérdidas de agua precedentemente
G | Funcionamiento Control con termometro de la Tener bajo control para las primeras 4 h: Medir y confrontar los
unidad de refrigeracion | temperatura del aire temperatura aire < 40 °C; valores con los medidos
aceite/aire Controles visuales: presion mandémetro > 0; precedentemente
- sentido de giro del ventilador ausencia de pérdida de aceite
- circulacion del aceite
H | Funcionamiento Controlar que el agua y el aceite Tener bajo contral las primeras 4 h: Medir y confrontar los
unidad de refrigeracion | circulen temperatura agua < 20 °C, valores con los medidos
aceite/agua caudal agua 15 + 20 dm*min; precedentemente
presion del manometro > 0
| | Sensores de Controlar: Leer el valor de la temperatura sobre el aparato | Medir y confrontar los
temperatura® (aceite, |- las conexiones al aparato de de control y verificar que sea inferior a los limites | valores con los medidos
rodamientos) control preestablecidos precedentemente
- el tarado del aparato Tener bajo control las primeras 4 h
- el funcionamiento del conjunto
J | Sensor de nivel* Controlar: Tener bajo control las primeras 4 h Control momentaneo
- las conexiones al aparato de
control
- el tarado del aparato
- el funcionamiento del conjunto
K | Termostato* (aceite) | Controlar: Tener bajo control las primeras 4 h Control momentaneo
- el tarado
- las conexiones eléctricas al
aparato de intervencion (circuitos
auxiliares, efc.)
L | Limpieza superficies | Control visual Espesor del polvo < 5 mm Control momentaneo
externas
M | Paso aire de Control visual Arranque y pasadas 4 h Control momentaneo
ventilacion
N | Apriete tornillos Control con llave dinamométrica Controlar en caso de vibraciones anémalas y en | Medir y confrontar los
sinfines de fijacion (patas y bridas) y | todo caso pasadas 4 h valores con los medidos
sinfines unidad de bloqueo precedentemente
0 | Consumo Control con wattimetro Controlar el arranque y pasadas 4 h; conservar los | Medir y confrontar los
motor (0 amperimetro) valores medidos para confrontarlos con los de las | valores con los medidos
mediciones sucesivas precedentemente

* Es responsabilidad del instalador verificar que los circuitos de seguridad que usan los sensores y los terméstatos estén:
conectados, funcionando y que actien adecuadamente.

1) Repetir siempre el procedimiento arriba mencionado:

- en cada cambio del aceite

- en cada intervencion de manutencion extraordinaria

- después de una parada continuada de 2 o0 mas semanas
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14.3 - Cuadrofrecuencia’ controlesyverificaciones aejecutardurante elnormalfuncionamiento
(sucesivos a los previstos en el cuadro 14.2)

< | Objeto del control Controles en ausencia de sensor | Controles en presencia de | Ref.
8 de temp. del aceite sensor de temp. del aceite
A | Pérdidas aceite (retenes, semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente B
planos de union, tapones, etc.) | mensualmente para categ. 2 GD
B | Temperatura superficial | semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente 123
externa mensualmente para categ. 2 GD '
C |Niveles sonoros semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente 13.7
(ruidosidad) mensualmente para categ. 2 GD '
D | Vibraciones semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente 13.7
mensualmente para categ. 2 GD '
E | Rodamientos reductor semestralmente
predispuestos para B
sensores de medicion
de vibraciones*
F | Serpentin de cada 2 anos
refrigeracion y 13.3
intercambiador interno
G | Funcionamiento unidad de | semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente doc.
refrigeracion aceite/aire mensualmente para categ. 2 GD espec.
H | Funcionamiento unidad de | semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente doc.
refrigeracioén aceite/aire mensualmente para categ. 2 GD espec.
I | Sensores Temperatura semestralmente B
(aceite, rodamientos)
J |Sensor de nivel* semestralmente -
K | Termodstato* (aceite) semestralmente -
L |Limpieza superficies cuando es necesario, incluso cotidianamente (capa de polvo no|
externas tiene que superar el espesor de 5 mm)
M Pasos aire de cuando es necesario, incluso cotidianamente B
ventilaciéon
N | Apriete tornillos en ocasion de cada cambio del aceite o en caso de vibraciones 74
anomalas '
O |Consumo motor semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente B
mensualmente para categ. 2 GD
P | Conexién equipotencial | semestralmente para categ. 3 GD trimestralmente B
mensualmente para categ. 2 GD
Q | Limpieza tapén de carga | cuando es necesario, en todo caso semestralmente como minimo 136
con filtro y valvula '
R |Estanqueidades con llenar con grasa a presiéon al menos mensualmente doc.
laberinto y engrasador espec.
S | Control estado placas anualmente -
T | Rodamientos del con carga uniforme y sin contaminacion del exterior la lubricacién es
reductor con lubricacion «de por viday; contrariamente remplazar la grasa almenos cada afo
indipendiente, dispositivo | para funcionamiento < 12 h/d o cada 6 meses para funcionamiento| -
antirretorno montado sobre| = 12 h/d
el motor
U |Presencia de agua en el | anualmente 3
aceite
V |Reajuste y/o cada vez que se evidencie la necesidad para mantener integro el
conservacion de la estado de la pintura retocando los puntos oxidados 7.2
proteccion superficial
W | Sustitucion de los 1600 h + 2500 h y cuando se revisa el reductor 13.4
retenes de estanqueidad '
X | Cambio del aceite ver el cuadro 8.3 13.2
Y |Limpieza del filtro de Cuando el indicador de atascamiento interviene o hay un aumento|
aceite de la presion del aceite
Z |Rodamientos motor ver la documentacion especifica del motor -

* Es responsabilidad del instalador verificar que los circuitos de seguridad que usan los sensores y los termdstatos estén:

conectados, funcionando y que actien adecuadamente.
Los periodos de tiempo de la tabla deben considerarse como maximos, para aplicaciones pesadas o condiciones ambientales
particularmente severas puede ser necesario intensificar los controles.
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15 - Serie A - Formas constructivas, niveles de aceite, posicidén de los
tapones

Para las formas constructivas inclinadas, cuando en la placa de identificacién hay la palabra «spec.» en
el campo «IM», es necesario consultar la documentacion especifica junta a las presentes instrucciones.

15.1 - Niveles (cantidad) de aceite para REDUCTORES y MOTORREDUCTORES de sinfin tam.
32 ... 81 (serie A), entregados COMPLETOS de ACEITE

Antes de la puesta en servicio, controlar mediante varilla graduada que la distancia vertical X [mm] entre el
tope del tapon y el nivel del aceite corresponda al valor indicado en el cuadro 13.1.1.

Antes de efectuar el control verificar que hayan sido eliminadas las burbujas de aire que puedan estar
presentes en el aceite dentro del reductor.

Efectuar la medicion de la manera ilustrada en fig. 13.1.1, poniendo el reductor en la forma constructiva B7

X X
Y Y
Ope (b
i I
T e

: =

Fig. 13.1.1 - Posicionar el reductor o el motorreductor en
forma constructiva B7 para la medicieon del nivel
(cantidad) del aceite.

Cuadro 15.1.1 - Nivel (dimension x) y cantidad de aceite para reductores y motorreductores serie A tam. 32 ... 81

Tren de engranajes

Forma constructiva

Nivel (dimension xV) [mm] y cantidad de aceite [I]

Tam.
\' v 2lv
B3,V5,V6 | B6,B7 B8 B3,V5,Vv6| B6,B7 B8 B3, V5, V6 B6, B7 B8
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm |

32 34 015 25 02 | 34 o016 | 42 02 | 25 025 | 42 02 - - - - _ _

40 34 02| 24 035 | 34 02| 43 032 | 24 04 | 43 032 | 43 0,42 24 05 43 042

50 52 04 |265 06 | 52 04 [ 48 05 | 22 07 | 48 05 48 06 22 08 | 48 06
63,64 [ 59 08 | 30 115 | 59 08 | 58 1 30 13 | 58 1 58 1.2 30 155 | 58 12

B3.9%6 17
80, 81 89 13 | 37 22 |63 17 9% 15 | 37 25 | 50 2 |V5:89 18 37 28 50 23
V6:89 18

1) Tolerancia sobre la dimension x: £ 2 mm.
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15.2 - Formasconstructivasyposiciondelostapones paraREDUCTORESyMOTORREDUCTORES
de sinfin tam. 100 ... 250 (serie A), fornecidos SIN ACEITE

Controlar el nivel mediante el tapén de nivel que se encuentra en la posicion indicada en las siguientes
figuras. Para la forma constructiva B7 el nivel esta indicado sobre la varilla graduada montada sobre el
tapdn de carga.

RV 100 ... 250
B3 B6 B7 B8 V6
- =
if)
[ 2 4 3 =]
iz t

V\E .
NS )
| v 'z,

[

¥ Tapodn de carga aceite
® Tapodn de nivel aceite
B Tapon de descarga aceite

*  Rodamiento engrasado.
** Ambos rodamientos del arbol
lento estan engrasados.

Tam. = 200 (n, > 710 min”)
Bomba de lubricacion rodamientos

uT.C 1039

R IV 100 ... 250
B3 B6 B7

rosso, livello a sfioramento
* % red: spillway plug
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V¥ Tapodn de carga aceite
@® Tapon de nivel aceite
B Tapon de descarga aceite

* Rodamiento engrasado.
** Ambos rodamientos del arbol
lento estan engrasados.

Tam. = 200 (n

> 710 min™)
Bomba de lubricacion rodamientos

infin

UT.C 1040
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MRV 100 ... 250
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V¥ Tapoén de carga aceite
@® Tapon de nivel aceite
B Tapon de descarga aceite

*  Rodamiento engrasado.
** Ambos rodamientos del arbol
lento estan engrasados.
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MR IV 100 ... 250
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red: spillway plug
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for inifial coaxial unit

V¥ Tapodn de carga aceite
@® Tapon de nivel aceite
B Tapon de descarga aceite

*  Rodamiento engrasado.
** Ambos rodamientos del arbol
lento estan engrasados.
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Rodamiento engrasado.

*»* Ambos rodamientos del arbol

lento estan engrasados.
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14 - Serie E - Formas constructivas, niveles de aceite, posicion de los tapones

Para las formas constructivas inclinadas, cuando en la placa de identificacion hay la palabra «spec.» en
el campo «IM», es necesario consultar la documentacion especifica junta a las presentes instrucciones.

14.1 - Niveles (cantidad) del aceite para REDUCTORES y MOTORREDUCTORES coaxiales tam.
50 ... 81 (serie E fornecidos COMPLETOS de ACEITE

Antes de la puesta en servicio, controlar mediante varilla graduada que la distancia vertical x [mm] entre el
tope del tapon y el nivel del aceite corresponda al valor indicado en el cuadro 14.1.

Antes de efectuar el control verificar que hayan sido eliminadas las burbujas de aire que puedan estar

presentes en el aceite dentro del reductor.

Efectuar la medicién de la manera ilustrada en fig. 14.1.1, poniendo el reductor en la forma constructiva B6.

e < —]

— > —)

uTC 1062

W

Fig. 14.1.1 - Posicionar el reductor o el motorreductor en

forma constructiva B6 para la medicion del
nivel (cantidad) del aceite.

Cuadro 14.1.1 - Nivel (dimension x) y cantidad del aceite para reductores y motorreductores serie E tam. 50 ... 81

Tren de engranajes
Forma constructiva
Nivel (dimensién x") [mm] y cantidad de aceite [I]
Tam.
2| 3l
B3 B6, B7, B8, V6 V5 B3, V5, V6 B6, B7 B8
mm | mm | mm | mm | mm | mm |
50, 51 65 08 50 1,1 35 1,4 60 08 45 11 30 14
63, 64 120 1,6 90 2,2 60 2,8 115 1,6 85 2,2 55 2,8
80, 81 110 3,1 75 4,3 45 5,5 105 3,1 70 43 40 5,5
1) Tolerancia sobre la dimension x: £ 5 mm.
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14.2 - FormasconstructivasyposiciondelostaponesparaREDUCTORESyMOTORREDUCTORES
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coaxiales tam. 100 ... 180 (serie E), fornecidos SIN ACEITE

Controlar el nivel mediante el tapén de nivel que se encuentra en la posicion indicada en las siguientes
figuras. Para la forma constructiva B7 el nivel esta indicado sobre la varilla graduada montada sobre el
tapdn de carga.

R 21, 31 100 ... 180
B3 B6 B7 B8 V5 V6

UT.C 1063

gr.125 .. 140
size 125 .. 110

¥ Tapdn de carga aceite
* Rodamiento interno eje lento engrasado; rodamientos eje rapido (n. 2) engrasados. ® Tapon de nivel aceite
** Rodamientos superiores engrasados (n. 2 6 3 para V5; n. 2 para V6). B Tapon de descarga aceite

¥ Eventual elevado borboteo de aceite: para el factor correctivo ft3de la potencia térmica nominal PtN ver el cap. 5.14

MR 21, 31 100 ... 180

B6 B7 B8 V5 V6
KK

UT.C 1064

N
T/
N

gr.125 .. 140
size 125 .. 140

¥ Tapon de carga aceite
*  Rodamiento interno eje lento engrasado; rodamientos eje rapido (n. 2) engrasados. ® Tapon de nivel aceite
** Rodamientos superiores engrasados (n. 2 ¢ 3 para V5; n. 2 para V6). B Tapon de descarga aceite

¥ Eventual elevado borboteo de aceite: para el factor correctivo ftade la potencia térmica nominal PtN ver el cap. 5.14

UTD.123.2021-10.00_ES



15 - Serie G - Formas constructivas, niveles de aceite, posicion de los tapones

Para las formas constructivas inclinadas, cuando en la placa de identificacion hay la palabra «spec.» en
el campo «IM», es necesario consultar la documentacion especifica junta a las presentes instrucciones.

15.1 - Niveles (cantidad) del aceite para REDUCTORES y MOTORREDUCTORES de ejes
paralelos y ortogonales tam. 40 ... 81 (serie G) entregados COMPLETOS de ACEITE

Antes de la puesta en servicio, controlar mediante varilla graduada que la distancia vertical X[mm] entre el
tope del tapon y el nivel del aceite corresponda al valor indicado en el cuadro 15.1.

Antes de efectuar el control verificar que hayan sido eliminadas las burbujas de aire que puedan estar
presentes en el aceite dentro del reductor.

Ejecutar la medicion como indicado en la fig. 15.1.1 (ejes paralelos) y 15.1.2 (ejes ortogonales).

uTC 17
UTC 1048

fo— < —»{
ke < —ml
ft— < —]

f— < —]

%
i
|
M
Tl
3
b
I
I
11'
) \ ﬂ
B
S
Zl

Fig. 15.1.1 - Posicionar el reductor o el motorreductor de ejes Fig. 15.1.2 - Posicionar el reductor o el motorreductor de ejes
paralelos en forma constructiva V6 para la medicion ortogonales en forma constructiva B7 para la

del nivel (cantidad) del aceite. medicion del nivel (cantidad) del aceite.
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Cuadro 15.1.1 - Nivel (dimension X) y cantidad del aceite para reductores y motorreductores de ejes PARALELOS serie G tam. 40 ... 81

Tren de engranajes
Forma constructiva
Nivel (dimensién xV) [mm] y cantidad de aceite [I]
Tam. | 2l 3l 4]
B3,B8| B7 |B6,V5,|B3,B8 B6 B7, V5, B3, B8 B6 B7,V5, V6| B3, B8 B6 |B7,V5,
V6 V6 V6
2)3)
2) R | MR | 2)3)
mm [ fmm | mm | {mm | fmm | {mm | fmm [ {mm | |{mm | {mm | |{mm | |{mm | |mm I
40 - - |- |- —-|45 04| - — |24 055/24 05535 047 2 07|12 06| - -] — —| - =
50 - - |- -] - -|60 06|25 09|30 08(30 08|45 07| 5 105|115 1 i
B7:50 1,3
63,64 |80 07|65 08|46 1 (60 09|42 14|48 12|48 1258 1 |40 15 |V5:5014| 58 11|40 18| 50 14
V6: 50 1,3
B7:52 25
80,81 |115 12192 15|68 19(80 15|45 27|54 23|54 23|72 17 |42 29 |V5:4826| 72 19| 42 32| 52 27
V6: 5225

Cuadro 15.1.2 -

Nivel (dimension X) y cantidad del aceite para reductores y motorreductores de ejes ORTOGONALES serie G tam. 40 ... 81

Tren de engranajes
Forma constructiva
Nivel (dimensién x") [mm] y cantidad de aceite []
Tam. Cl ICI C3l
B3,B6,B7| B8 V5, V6 B3 B6, B7 B8 V5,Vé | B3,B7 B6 B8 V5, V6
4) 2) 4) 2) 4) 5) 2)
mm | fmm [ |{mm | [{mm | mm | {mm | mm | |mm | [mm | [mm | |mm |
40 48 026| 30 035 41 03|31 03115 05|30 04|50 03| - - - - - - - -
50 48 04 | 30 06| 50 04550 o045| 15 08| 30 06554 05 (50 05|15 09|30 07|54 055
63,64 | 72 08 |40 1|48 09|58 1 15 16 |42 12|45 115|158 12 |15 18 |42 14 |45 135
80, 81 90 13|50 2|5 18|90 16|25 27 (48 22|56 2 |90 19|25 3 |48 25|56 23

Tolleranza sulla misura x: £ 5 mm per grand. < 50; + 10 per grand. = 63.
Per forme costruttive V5 e V6 i cuscinetti superiori sono ingrassati.

Per esecuzione UO3D in forma costruttiva B6 o B7 i cuscinetti del pignone conico superiore sono ingrassati.

1)
2)
3) La prima riduzione (le prine 2 per 4l), in forma costruttiva V5, & lubrificata con grasso a vita.
4)
9)

Per C3l in forma costruttiva B6, il cuscinetto lato ruota prima riduzione € ingrassato.
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17.2 - Formas constructivas y posicion de los tapones para REDUCTORES y MOTORREDUCTORES

de ejes paralelos tam. 100 ... 360 (serie G), fornecidos SIN ACEITE

Controlar el nivel mediante el tapén de nivel que se encuentra en la posicion indicada en las siguientes
figuras. Para la forma constructiva B7 el nivel esta indicado sobre la varilla graduada montada sobre el

tapdn de carga.
R1 100

of
.
i

T

T

iy

C

—
o]
)
A
_:__
i lo
EE=d=] Ut C 1042

& Eventuae bomba de llubricacion rodamientos; cuando no esta presente la ¥ Tapon de carga(¥ no en vista)
bomba o los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados. ® Tapon denivel (@ no en vista)
*  Los dos rodamientos estan engrasados. B Tapon de descarga (7 no en vista)

R1 125 ... 360

B3

A4 %
o) T o

____________________ =
& Eventual bomba de llubricacién rodamientos; cuando no esta presente la 2{21(225’125

bomba o los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados.
¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo ft, de la poten-

cia térmica nominal Pt ver cap. 5.14. ¥ Tapon de carga(? no en vista)
1) Para tam. 140, 180, 225, 280, 360 ver factor correctivo ft, de la potencia ® Tapon de nivel (@ no en vista)

B Tapon de descarga (7 no en vista)

térmica nominal Pt ver cap. 7.16.

UT.C 1043

R 2l 100, 125

B3 B6 B7 B8 V5 V6

UT.C 1044

J?é.ﬂ.f 3
i

)
i

o % :

&  Eventual dispositivo lubricacion del arbol rapido; si no esta presente, engrasar ¥ Tapon de carga(? no en vista)
el rodamiento. ® Tapdn de nivel (  no en vista)

Los rodamientos superiores estan engrasados. B Tapon de descarga (z no en vista)

R 2l 140 ... 360

V5 V6
4

& Eventual dispositivo de lubricacion del eje rapido (V5) o bomba de lubrica-
cion de los rodamientos (V6); si no esta presente o faltan los conductos, los

rodamientos superiores estan engrasados. V¥ Tapon de carga(? no en vista)
¥ Eventual elevado borboteo de aceite: para el factor correctivo ft, de la poten- ® Tapdn de nivel ( no en vista)
cia térmica nominal Pt ver cap. 7.16. B Tapon de descarga (7 no en vista)

T 104sA
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R 31 100, 125
B3

UTL f0Ls

V¥ Tapon de carga(? no en vista)

*  Los rodamientos superiores estan engrasados (para V5 también el roda- ® Tapon de nivel (@ no en vista)
miento superior del arbol répido) W Tapdn de descarga (g _no en vista)

R 3l 140 ... 360

B8 V5 V6
o v

UTC 1047A

& Eventual bomba de lubricacion de los rodamientos; si no esta presente o
faltan los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados.

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la V¥ Tapon de carga(? no en vista)

potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16. ® Tapdn de nivel ( no en vista)
*  Los dos rodamientos estan engrasados. W Tapon de descarga (z no en vista)
R CI 100

e

N
;

‘,
&
‘-t_

)
AN
i -
LIT.C 048
e
!
a
A
(€
-y

¥ Tapdn de carga(? no en vista)
® Tapon de nivel (» no en vista)
B Tapdn de descarga (z  no en vista)

*

Los dos rodamientos superiores estan engrasados.

RCI 125... 360
B3

o UO2H
UO2Hsin 1)

<+“—1)—>
ar.125 ar.125
size 125 size 125
B
b vo2p 2) (S)V’ G)V’ 5
[ aest—
vozv ) Y= | AldagBFE 1wy 0 A o . Y o Y
uo2V sin
uo2D 7
Ll Lok gr.125 Rl low gr125
size 125 size 125

bEventual bomba de lubricacion rodamientos, en caso de “reengrase” de los rodamientos (contaminacién de la grasa, servicio gravoso,
etc.), inspeccionar todos los rodamientos superiores a fin de restablecer el nivel de grasa después de haber removido la grasa vieja.
¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) Posicion de los taladros roscados para la individuacion de las formas constructivas.
2) Paratam. 140, 180, 225, 280, 360 ver el factor correctivo ft, . - .
de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16. Vv Tapén de carga(™  no en vista)
® Tapdn de nivel (z no en vista)
B Tapdn de descarga (z no en vista)

UTD.123.2021-10.00_ES




RICI 100 ... 200

gr.140, 180
size 140, 180
*
S N 7 L3
o @)°
R\ &
m 080 livello a sfioramento
red: spilway plug
*  Los dos rodamientos superiores estan engrasados. 5
** El rodamiento superior del arbol rapido esta engrasado. ¥ Tapén de carga(¢ no en vista)
“* Pgra forma constructiva B7 (ejec. ...D) los rodamientos del piAidn conico ® Tapon de nivel (@ no en vista)
superior estan engrasados. B Tapon de descarga (7 no en vista)

R C2I 140 ... 360
B3

6 UO2H
UO2Hsin
voza
vozH
UD2Hsin

UT.C 1052

& Eventual bomba de lubricacion de los rodamientos; cuando no esta presente la
bomba o los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados.
¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la potencia
térmica nominal Pt ver cap. 7.16. V¥ Tapon de carga(? no en vista)
1) Posicién del taladro del eje intermedio para la individuacion de la forma constructiva. ® Tapon de nivel (» no en vista)
B Tapdn de descarga (7 no en vista)

MR 21 100, 125
B3 B6 B7

V¥ Tapdn de carga(? no en vista)
® Tapon de nivel (@ no en vista)
B Tapdn de descarga (z no en vista) *  Los rodamientos superiores estan engrasados.
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MR 21 140 ... 360

B3

Eventual bomba de lubricacion de los rodamientos; si no esta presente o
faltan los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados.

Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo ft, de la poten-
cia térmica nominal Pt ver cap. 7:16.

Tapon de carga del aceite posible incluso lado opuesto.
Tapon de carga del aceite posible includo lado eje lento.

b

V¥ Tapon de carga(¥? no en vista)
® Tapon de nivel ( no en vista)
B Tapon de descarga (z no en vista)

UTC 1054

MR 31 100, 125

B3 B6 B7 B8

¥ Tapon de carga(¥ no en vista)
® Tapdn de nivel (z no en vista) ‘
W Tapon de descarga (77 no en vista) *  Los rodamientos superiores estan engrasados.

MR 31 140 ... 360

Eventual bomba de lubricacion rodamientos; cuando no esta presente la
bomba o los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados.

Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo ft, de la
potencia térmica nominal Pt ver cap. 7:16.

Para ejecucion UP2D, forma constructiva B6, n, > 355 min‘, el rodamiento
del extremo del arbol rapido de doble salida eslta engrasado.

Tapon de carga del aceite posible incluso lado opuesto.

Tapon de carga del aceite posible incluso lado eje lento.

¥ Tapdn de carga(? no en vista)
® Tapdn de nivel (% no en vista)
B Tapon de descarga (7 no en vista)

UT.C 1055A

MR 41 100, 125

¥ Tapdn de carga(? no en vista)
® Tapdn de nivel (z no en vista) .
W Tapdn de descarga (7 no en vista) *  Los tres rodamientos superiores estan engrasados.

B3 B6 B7 B8

JIL’QA%EM

UT.C 1065A
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MR CI 100

*  Los dos rodamientos superiores estan engrasados. ¥ Tapdn de carga(? no en vista)
** Para formas constructivas B6, B7 (ejec. ...D) los rodamientos del pifion ® Tapon de nivel (@ no en vista)
conico superior estan engrasados. W Tapdn de descarga (z no en vista)

MR CI 125 ... 280
B3

B8 V5 V6
o oY

UO2H e e
% UozHsin 1) i'l[;'t@;‘\lll
/ SR )i
———
ngﬁ sin
UO2H — —
UO2H sin
o5 8
1) ba 5
UO2R [ uo2D
0 UO2Rsin V 0 UO2Dsin & v @ Vf
= ti
uo2v ’ '

IR~ R PR
11 1T, b NS

UO2V sin Van . B

UO2R ; INH [J D

UO2R sin 1 -4 Py _Q
uo2D

G

U02D sin i —) M I_u__ 1 gr.125
N size 125
& Eventual bomba de lubricacion de los rodamientos; cuando no esta presente la
bomba o los conductos,. los rodamientos superiores estan engrasados.
¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo f, de la potencia
térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) Posicién de los taladros roscados para la individuacion de las formas constructivas. ¥ Tapén de carga(? no en vista)
2) Paratam. 140, 180, 225, 280, 360 ver el factor correctivo ft, ® Tapon de nivel (» no en vista)
de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16. B Tapon de descarga (Z no en vista)

MR ICI 100 ... 200

B3 B6 B7 B8 V5 V6
*

-+ = a
B i

uT.C 1058

N 1

m rosso, livello a sfioramento
red: spillway plug

(. per coassiale iniziale

for initial coaxial unit Vv Tapdn de carga(¥ no en vista)
® Tapon de nivel (z no en vista)
*  Los dos rodamientos superiores estan engrasados. B Tapon de descarga (7 no en vista)
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MR C2] 140 ... 360

B3

o UO2H
UO2Hsin

UO2R
% Yo2Rsin ¥

vozy
UD2Vsin
UozR

UT.C 1060

..(F@\\..
R\
o
)
]

Uo2Rsin

& Eventual bomba de lubricacion de los rodamientos; cuando no esta presente la
bomba o los conductos, los rodamientos superiores estan engrasados.

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo ft, de la potencia
térmica nominal Pt ver cap. 7:16.

1) Posicién del taladro del eje intermedio para la individuacion de la forma constructiva.

2) Cuando el motor esta arriba, los 2 rodamientos rapidos estan engrasados.

V¥ Tapon de carga(? no en vista)
® Tapon de nivel (@ no en vista)
B Tapon de descarga (7 no en vista)

MR C3I 100, 125

B3 B6 B7 B8

* ¥ X
M * %

V5 V6

*

sy q‘|.|=7 ml ]
s=hi T B

Los dos rodamientos superiores estan engrasados.

Para forma constructiva B6, el rodamiento lado rueda primera reduccion esta
engrasado.

*** Para forma constructiva B7 (ejec. ...D) los rodamientos del pifidn conico
superior estan engrasados.

*

*%

u

HER¢

V¥ Tapdn de carga(¥ no en vista)
@ Tapon de nivel (2 no en vista)
B Tapdn de descarga (7 no en vista)

UT.C 1061
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16 - Serie H - Formas constructivas, niveles de aceite, posicion de los tapones

Para niveles de aceite y posicion de los tapones ver esquema SPT junto a las presentes instrucciones
de uso

Antes de la puesta en servicio, controlar el nivel del lubricante.

R 2l 4000 ... 6301 (400 ... 631)
B3

B8 V5 V6

¥ 4
—— 11
T1 L Hx :J[L_&
ISR e
! l[ﬂ[.-.: .3':]_[!__...;,

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo ft, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) La forma constructiva B3 esta identificada por la posicion de la cabeza de los tornillos indicada por la flecha. Vale lo mismo para
las formas constructivas V5 y V6 cuando el arbol lento es de doble salida o hueco.

R 31 4000 ... 6301 (400 ... 631)
B3 B6

B8 V5 V6

[
[ 8L T |
WL BT

EJ‘:.L.I@_;@::
< (TR

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) La forma constructiva B3 esta identificada por la posicion de la cabeza de los tornillos indicada por la flecha. Vale lo mismo para
las formas constructivas V5 y V6 cuando el arbol lento es de doble salida o hueco.

R 41 4000 ... 6301 (400 ... 631)
B3

B8 V5 V6

1

e
i

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) La forma constructiva B3 estéa identificada por la posicién de la cabeza de los tornillos indicada por la flecha. Vale lo mismo para
las formas constructivas V5 y V6 cuando el arbol lento es de doble salida o hueco.
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R Cl 4000 ... 4501 (400 ... 451)

d r 4
U1 Asin v v v
UoiF "
Uo1Fsin
voIN TLH L
UO1Nsin faX!
LoTH —
LD 1Hsin e —— J—# "\
Uo1G L 1 0 UTC 788
L01Gsin
Lo1M
LD 1Msin
¥ 4 ¥ ¥
uov T 5 PR —
U01Vsin ]
Uo1Ssin T T
uoiL % I
U01Lsin b 3
¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) La forma constructiva B3 esta identificada por la posicion de la cabeza de los tornillos indicada por la flecha. Vale lo mismo para
las formas constructivas V5 y V6 cuando el arbol lento es de doble salida o hueco.

R C2l 4000 ... 6301 (400 ... 631)

B3

Uo1A
LD Asin

Uo1F 1
UD1Fsin

UoiN

UeiNsin EH
UoH

UDTHsin

UG

U0 Gsin

LM

U Msin

fas)

uaiv
U0TVsin i
uos I

UD1Ssin
[ [
UdiLsin

7
bt

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo &, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) La forma constructiva B3 esta identificada por la posicion de la cabeza de los tornillos indicada por la flecha. Vale lo mismo para
las formas constructivas V5 y V6 cuando el arbol lento es de doble salida o hueco.

R C31 4000 ... 6301 (400 ... 631)
B3

B7 B8 V5 V6
¥ ¥ 14

1} 1} UT, C 538

¥ Eventual elevado borboteo del aceite: para el factor correctivo ft, de la potencia térmica nominal Pt ver cap. 7.16.
1) La forma constructiva B3 estéa identificada por la posicion de la cabeza de los tornillos indicada por la flecha. Vale lo mismo para
las formas constructivas V5 y V6 cuando el arbol lento es de doble salida o hueco.
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19 — Serie EP - Formas constructivas, niveles de aceites y tanques

Llenado de aceite

Compruebe la posicién correcta del tapdn del nivel de aceite (ver cat. EP).
En los disefios con la parte de entrada en posicion vertical, es muy importante abrir siempre el
tapon por encima del nivel al llenar el aceite para facilitar la salida del aire y alcanzar el nivel
correcto.
Si la velocidad de salida n, es inferior a 0,3 min" y el disefio es horizontal, el engranaje debe estar
completamente lleno de aceite.

Llenado de aceite:

a. Abran las tapas 1y 2.

b. Llene con aceite a través del
tapdn 1 hasta alcanzar el nivel
correcto.

c. Cierre los tapones 1y 2.

Livello olio

livello olio

Notas
Para las cantidades de aceite que deben introducirse en los reductores con salidas rotativas (version
de salida R-S-H), véanse las cantidades indicadas en los cuadros anteriores para los reductores con
version de salida F. Las cantidades de aceite indicadas son aproximadas a efectos de suministro.
Las cantidades exactas de aceite que se alimentan en el engranaje estan definidas por el nivel.

Tanques de expansion
En algunos disefios, como se indica en la serie EP cat., se requiere un

tanque de expansion para obtener el nivel de aceite correcto y permitir
la expansion térmica natural del lubricante.

Es muy importante que siempre se posicione por encima del nivel de
aceite.

Para el llenado de aceite considere las siguientes indicaciones:

a. Abran las tapas 1y 2.

b. Llene con aceite a través del tapdn 1 hasta alcanzar el nivel
correcto.

c. Cierre las tapas 1y 2.

©

livello olio

Para los tamanos desde 030A con V3-V31-V32-V33, si se pide, el kit del tanque de expansion no incluye
tuberias. En estos casos, por favor consulte las siguientes indicaciones:

Formas constructivas

V3-V31-V32-V33

Nivel aceite

Llenado de aceite:

a. Abran las tapas 1y 2.
b. Llene con aceite a través del tapdn 1 hasta alcanzar el nivel
correcto.
c. Cierre las tapas 1y 2.

Cuadro 19.1 Cantidad de grasa para rodamientos salida para rotaciones

Tamaiio R S H
ejecucion en | cantidad grasa | ejecucion en | cantidad grasa | ejecucion en | cantidad grasa
salida g salida g salida g
007 R30b 50 S30b 50 H30b 50
015 R30c 100 S30c 100 H30c 70
021 R30d 120 S30d 120 H30d 120
030 R30e 150 S30e 150 H30e 150
042 R30f 170 S30f 170 H30f 170
060 R30g 200 S30g 200 H30g 200
085 R30h 220 S30h 220 H30h 220
125 R30i 250 S30i 250 H30i 250
180 R30j 300 S30j 300 H30j 300
250 R30k 350 S30k 350 H30k 350
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Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas' (Ejecucién en salida ... F..., ... A...)

B5 v1”

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP /

% Segun el tam. motor se requiere el tanque de expansion. °
*x Segun la ejecucion en salida, se requiere el tanque de expansion.

® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

1) Las imagenes indican la caja de bornes en pos. 0.

Formas constructivas' (Ejecucién en salida ... P...)

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

* Segun el tamano motor se requiere el tanque de
expansion.

**% Segun la ejecucion en salida se requiere el tanque de
expansion.

1) Las imagenes indican la caja de bornes en pos. 0.

Cantidad de aceite [I]

1EL 2EL 3EL 4EL
S HNHHHEEHHEEHHEEHEEEREEEHHEEHHEEHEHEEHEERE
B3...B8066(067|12(13[13] 2 |19(19] 3 |34]081(082{13|14|14(27|26|26(32(32]096/09814[15|14]|25(26(26(33|33|11(11]15|16[15[26]|26|26(32]32
V1,V5 |085/085(15(16(14|25( 2 (2139 4 [11]12] 2 (22{21(39]39(39(51| 5 |15(15[23|25|23(45(44|44)|58(58(18(18/26(28(26(48|48(48| 6 |6
V3,V6 096 1 [19]21] 2 (29(28(29|43|52(13(13]|21(23[23|41|43(43[48(47116(17(22(24|22(39(41]41|48(48]18]19(25(27|25| 4 (43[43|48|48

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas” (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

V11

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

* Segun el tamafo del motor, se requiere el tanque de expansion.

*% Segun la ejecucion en salida, se requiere el tanque de expansion.

® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.
1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0.

Cantidad de aceite [I]

2EB 3EB 4EB

o s(5|slslglsszlzlzllsl5l5)8)8/5]5l2 05 55858553z

s|8|8|8|8|e|5|5|5|e|le|le|e|e|e|e|c|c5|c5|8|s|e|a|ea|a|a|5|5|8
V3..V33|27 |28 |44 454482 (83(83(143(143| 3 (31(37(38(36[6,1(63|63|68|68]33[33[39|41]139|54|56]|56]6,2
B5, B53 165611512525 (25|47|46|46]| 8 8 |17117121122|21|37|36|36|42|43]118|18122|23|22|33|33|33]| 4
B51 2626424342 8 |7 78 1133(133]129129(37|39|37(66|65|656|77|7732(32| 4 (42| 4 |62|61][61] 74
B52 18119 3 3 3 [56[56[56[98[98]| 2 2 [24125(24(42(41 141147148121 (121(25(26(|25|36|36]|36]43
V1..v13119|19| 3 |31| 3 |57 |55|55(94(94(22(22| 3 32| 3 [54|54|54|65|66]25[25(33|35(33|55|54]|54]686,

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas” (Ejecucion en salida ... P...)

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

B82
* Segun el tamano del motor, se requiere el tanque de expansion.
1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0.
Cantidad de aceite [I]
2EB 3EB 4EB
Q (slslslslglsls|sls|slels|s!|slglsls|sl8|s|e|s|s|s|8/8|8|8]8]|%
g|sa|8|8|8|s|s|s|5|8|8|s|8|s|8|s|s|5|5|8|8|8|s|8|s|8|5|5|5]|8
B3...B8 151151252525 |47|46(46| 8 | 8 [17(17]21]22(21(37|36(36[42(43118(1822(23[22(33[33|33| 4 | 4
B33..B83|15|15(25|25(|25(47|46|46| 8 | 8 |1,7]17|21(22|21|37|36|36|42[43]18(18[22(23(22|33(33[33| 4| 4
B31..B81|26 |26 |42 |43|42| 8 |78 78(133|133]29(29|37(39|37|66|65|65|77|77|32|32| 4 (42| 4 |62|61|61|74]|74
B32..B82| 1,8 |19 3|3 |56|56(|56[98(98] 2 2 12412524142 41|41 14748121121 (25(26(25(36[36|36]43]43
V5..V53 | 1919 3,1 57|55(55[94(94122(22| 3 |32| 3 |54|54|54|65[66[25[25[33|35(33|55/|54|54|67]67
V6..V63 | 2728|4445 |44(82(83(83(143(143|] 3 |31(37|38|36|61(63[63|68[68[33|33[39[41|39[54|56/|561|62]86,2

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A..))

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

* Segun el tamano del reductor se requiere el tanque de expansion.

**% Segun la ejecucion en salida se requiere el tanque de expansion.

® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... P...)

B7 V6

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

* Segun el tamano del reductor se requiere el tanque de expansion.

Cantidad de aceite [I]

1EL 2EL 3EL 4EL
O_<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<<
R || N O I T O(D(N|WO |0 |=|= N T O DN |0 | == NI F O DN O(O|=|e=| N M FNOD|N|LO|O|=
gl8|s|8|s|8|5|5|5|8[8|8|8|8|8|3|5|5|5|8|8|3|8|8|8|8|5|5|5|/8|8|8|s|8|8|8|5|5|5|8
B3...B8(068(0,68| 1,414 |12(22| 2 | 2 |31] 3 |084]084|13[1,3]12|25{25(25| 3 |3 | 1|1 [14|15[14]|25[25|25(31(31[1,2{12[1,6(17|16(26/|26(26|33
V1, V5 [14(14]|27(27]25(44(39| 4 |62(61[1,7|17(25[27|25| 5 |49[49(61|6 | 2|2 (28| 3 |28]5 [49/49(62|62[23/23]|32(33[32(53|53|53(65
V3,V6 | 1 [1,1]22]21]19(32(29| 3 |45[44[13|14] 2 [21(1,9|38(39(39(44|43]16(17(23|24(23(38(39(39|45(45[ 2 |2|26(28(26(41]|43|43[48

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ..

.A..

)

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

*%

V31

B51"

* Segun el tamano del reductor se requiere el tanque de expansion.
*% Segun la ejecucion en salida se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

V12

V13

Cantidad de aceite [l]

2EB 3EB 4EB

Q - - - - - N - - - - - - - - Y - - - - - - - N -
Rl s|8lg|2|g|gl8le|lg|sle|8lg|2|g|g|le|le|s|el8lg|l2|glg|dle|lgls
o o o o o o o o o (=] o o o o o o o o o (=] o o o o o o o o o o
V3..v33| 2 |21(34|35(33|64|64|64|107(107]24|24| 3 [32| 3 |51|53|53|58(58(27|28(34|35[33|48| 5 | 5 |56|56
B5,B53 | 1212 2 | 2 2 |38(37(37(62(62]14|14(18(19(18132|31(31]37|37|15(15] 2 2 (1913 |3 ] 3 (36|36
B51 2412413941 |39|76|741|741(124|124127|27|36(37(36(63(63|63|74|7431[31[39[41(39| 6 | 6| 6 [73]73
B52 12112 2 2|2 |38(37(37(62|62|14|14(18[19(18[32|31(31|37|37[15(15] 2] 2|19 3|3 (36|36
V1..V13|15|15|25|26|25|48|46|46|76|76(19]|19(27|29|27|49|49|49| 6 | 6 |22|22| 3 |32| 3 |51|51|51|64]|64

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... P...)

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

* Segun el tamaro del reductor se requiere el tanque de expansion.

Cantidad de aceite [I]

2EB 3EB 4EB

S HNHHHEHEHEHEHEHEHEHBHEHEHHHEHE
B3..B8 12112 2 2 2 (38(37(37(62(62(14(14(18(19]118]32|31|31]|37|37|15]|15] 2 2 119 3 3 3 36136
B33..B83| 12 |12]| 2 2 2 [38(37(37(62(62|14(14(18[19]118]32|31|31|37|37|15|15]| 2 2 119 3 3 3 36136
B31..B81|24 (24|39|41(39|76| 74|74 1(124(124]127|27|36|37(36(63|6,3]86, 74 174 131131139(41(39]| 6 6 6 | 73|73
B32..B82| 1,2 |12 2 (38(37(37(62(62|14(14(18[1911832|31|31|37|37]15|15 2 119 3 3 3 (36136
V5..V63 [1565[15(25(26|25(48|46|46|76|76]19(19[27(29(|27|49(49|49| 6 6 122(22| 3 (32| 3 |[51|51|51|64]|64
V6 ...V63 2 2 (34(35(33|64(64|641(10,7(10,7|24(24| 3 [32]| 3 |51]|53|53|58|58]27|28|34|35|33[48]| 5 5 |56 |56

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.

UTD.123.2021-10.00_ES R Nossi 99




Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

B5 v1© V3

——
* Segun el tamano del motor se requiere el tanque de expansion.
*% Segun la ejecucion en salida, se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacién de la forma constructiva.
1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0.
Cantidad de aceite [l]
1EL 2EL
Q < << << << << << < << < << < < <
R S| 8| 2| | | 8|8 | =S || 8|28
o o o o o o o o o o o o -
B5 29 (32 |45 |44 |56 |27 |44 |59 5367|6777 14
V1 36| 52| 81 75 11021 39| 62| 92 8 108106 | 14,1 | 24
V3 33| 65 5 8,8 6 29189 |78 (107| 83 135|154 | 27
3EL 4EL
Q < < << << << < << << < < < << < < << < < < < < < < < <
R 1| 8| x| f | 8| 8| 8| 8|83 | 2| 8|8 |8|x|F | | 8| 8|8 |8 3 |8B8|8|=
o o o o o o o - - N ™ o o o o o o o - - N ] n ~
B5 31136 |51 |49 (63|63 |79 |15 | 22 | 32| 45|31 |36 |51 |5 64 | 62 | 81 15 | 22 | 33 | 46 | 59 | 89
Al 55 | 6 9 87 |115 |N11,4 145 | 27 | 40 | 60 | 86 |57 [ 68 |98 | 95 (123 |11,9 165 | 29 | 43 | 63 | 89 | 114 | 174
V3 3, 71 (6198 |75 [125 (158 | 29 | 43 | 63 | 89 | 3, 7.3 | 62 |10 7.6 (12,4 16,2 | 30 | 44 | 65 | 91 | 117 | 177

Las cantidades de aceite indicadas son orientativas. La cantidad exacta del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

* * * *

V3 V31 V32 V33

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP °

% Segun la ejecucion en salida, se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.
1) Las imagenes indican la caja de bornes en posicion 0.

Cantidad de aceite [I]

2EB 3EB 4EB
Q << g (< (< g < | < | < g | < | < g < | < | < g < | < g | < | < g < | < | < g << g <
Fle|8|g|g|g| 8 8 R|[8 8lg|gf|g glg|8 82| Bl 8|zl gl g|a8|e|g|B|8|
c|co|o|S|Ss|e|S8|~|o || S|o|8|-|~|a|lmwm|o|o|e|S|Sd|o|S|~|-|a|®m| 1|~
V3..V33 (11,2(125]12,41188|157| 20 |335| 23 | 66| 11 | 10 |1456(11,9(205|206| 42 | 56 | 84 | 106 | 49 (103|871 [11,9| 96 |146(23,6| 36 | 52 | 68 | 101 | 125 | 196
B5, B53 68163|82]94 (10410 |168| 44 [44|556| 7 [73|856(102({103| 21| 28 | 42 |53 |36 |51 |61 74173 (118 18 | 26 | 34 | 51 | 63 | 98
B51 12599 (165(188(208| 20 {335 27 | 81199 [129]132(159(19,1|19,2| 38 | 62 | 82 | 104 |68 | 98 |11,7115(143(142(229| 32 | 50 | 66 | 98 | 122 | 194
B52 761 8 [82]94(104| 10 |168| 31 [49]|63 |78 (82|93 |11,1(112| 21 |44 |46 |57 | 4 |54 |64(63[77|76](122]18 |26 |34 |51 |63 ]102
V1..V13 (10,7 78 |106| 13 | 15 |142|205| 45 | 69| 75 [105]|10,8(135(148|16,7| 34 | 62 | 70 | 92 | 6,1 | 85 |104[10,2| 13 |129]20,3| 32 | 46 | 64 | 93 | 118 | 182
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Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

% Segun el tamafo del reductor y de la ejecucién en entrada, se requiere el tanque de expansion.
*x Segun la ejecucion en salida se requiere el tanque de expansién.
® Agunero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

Cantidad de aceite [I]

1EL 2EL
Q < < < < < < < < < < << << < < < < <
R S|l x| g |88 |8 | 5|8 |8 | 8|8 | &|&8|8|B|]8 |82
o o o o o o =3 o o o o - - N ™ 0 ~
B5 28|43 | 4 | 54(25(39|54 |48 |62 |64 |72| 13|21 |30 |43 | 56 | 81
V1 56 | 86 | 79 |107| 49| 78 |108| 96 124|127 |145| 26 | 42 | 60 | 86 | 112 | 162
v3 56 | 46|79 |56 |25]|78|68]|96|73|[127[145| 26 | 42 | 60 | 86 | 112 | 162
3EL 4EL
Q < < < < < < < < < < << < < < < < < < < < < < < < < <
RIS |8|a|lf| 8| 8| 8|8 | 8|3 |B| 8|28 8  a|F|2|l8|8|l8|8|8|B|8|%2
o o o o o =] o - - N ™ 7] ~ o o =] o o o o - - ~N ™ 0
B5 3 |36 5 |49(63|62[82| 14 |21 |31 |44 |58 |83|31|36|52| 5 |64|62|84| 15|22 |32]|45 |58 |88
V1 59|71 110,198 |12,6(125[165| 28 | 42 | 62 | 88 | 116|166 | 6,2 | 7.3 |10,3| 10 |12,8(12,4|168| 30 | 44 | 64 | 90 | 116 | 176
V3 35|71| 6 |98]|75|125(165| 28 | 42 | 62 | 88 | 116|166 |38 | 73|63 | 10 | 7,7 [12,4|168| 30 | 44 | 64 | 90 | 116 | 176

Las cantidades de aceite indicadas son indicativas. Las cantidades exactas del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas (Ejecucion en salida ... F..., ... A...)

Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP

* SeguUn el tamano del reductor se requiere el tanque de expansion.
*% Segun la ejecucion en salida se requiere el tanque de expansion.
® Agujero de referencia para la individuacion de la forma constructiva.

Cantidad de aceite [I]

2EB 3EB 4EB
Q N - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - A - - - - - -
Rl1S|8|s|S|S|8|8|8|J |8 n|Sf |8 | 8|8|R|8|IB BN 8| x|l || 8|8|8|83|8|83|8|8
S|co|9|S|S|c|o|r|c|o|c|S|S|o|S|r|r|a|m|o|S|8|S|S|e|d|r|r|a|l™w|B|N~N
V3..V33 (97| 9 |12,4]188(15,7| 20 |335| 44 | 54|95 |8,4|12,7|10,4(18,7|18,8| 38 | 62 | 82 |104| 4,2 (96| 74 [11,.3| 9 | 14 |22,7| 32 | 50 | 66 | 98 | 122|194
B5, B53 6 145(82(94(104| 10 (168] 22 13948626478 9494|1926 |41 |52]|33|48|58[56| 7 | 7 [11,4]16|25|33|49]61]097
B51 12,11 9 [16,5|18,8/20,8| 20 |33,5| 44 | 79 | 9,56 |12,5(12,7|15,5|18,7(18,8| 38 | 62 | 82 |104]|6,6 | 9,6 [11,5|11,3[14,1| 14 |22,7| 32 | 50 | 66 | 98 | 122|194
B52 6 145(82[94(104| 10 (168] 26 |3,9|48|62|64|78 9494|1926 |45 |56|33|48|58|56| 7 | 7 [11,4] 16| 25|33 |49 | 61101
V1..V13 | 97| 9 [12,4]18,8|15,7| 20 |335| 31 [6,4|6,7[9,7|99(127| 14 |158| 32 | 46 | 69 | 91 | 588,210,199 (12,7{12,6]19,9| 29 | 45 | 63 | 92 | 116 | 181

Las cantidades de aceite indicadas son indicativas. Las cantidades exactas del aceite a introducir en el reductor es definida por el nivel.
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20 - Posicion y tipo de los tapones

Tam. 001A ... 021A

Formas constructivas

B3, B5, B6, B7, B8

B32, B52, B62, B72, B82
B33, B53, B63, B73, B83

Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas
B5, B52, B53

W Tapdn de carga con respir.

@ Tapdn de nivel transp.

mm Tapon de nivel de rebosad.
I Tapon de descarga

D Tanque de expansion '

:IHE Codo

1) Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP
2) Sélo para tren de engranajes 2EB.
3) Sélo para tam. 022A.
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Tam. 001A ... 021A

1

Formas constructivas
B31, B51, B61, B71, B81

g%

Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas
B51

|
=3

1) Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP.

2) Sélo para tren de engranajes 2EB.

3) Sélo para tam. 022A.

4) Sélo si el tanque de expansion no es necesario.
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Tam. 001A ... 021A
Formas constructivas |
V1,V11,V12,V13
V5,V51,V52,V53
v v
y 2 & 2)
v J
e o |

Formas constructivas
V3,V31,V32,V33
V6,V61,V62,V63

W Tapdn de carga con respir.
@ Tapdn de nivel transp.
mm Tapon de nivel de rebosad.

I Tapon de descarga

D Tanque de expansion”

:ﬂ Codo

1) Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP
2) Solo si el tanque de expansiéon no es necesario.

"
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Tam. 022A ... 710A

Formas constructivas
VvV1,V11,V12,V13

Formas constructivas
V3,V31,V32,V33

LR

=

1) Para ulteriores informaciones ver cat. serie EP.

2) Tam. 030A, 042A y 060A.

3) Tam. = 08HA.

4) Sélo si el tanque de expansion no es
necesario. |
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Apéndice

108

Frenos de estacionamiento serie PB

Caracteristicas generales

Los frenos de estacionamiento de la serie PB son frenos con muelles y discos multiplos (discos en acero
alternados a discos con parte sinterizada en bronce) a mando hidrdulico a utilizar con los reductores planetarios
serie EP.

No son frenos de servicio y no pueden ser utilizados en condiciones de frenado dinamico.
Son utilizados para mantener frenada la masa de la aplicacién o para frenar la aplicacién en caso de emergencia.

Los valores de par de frenado estatico M
lubricado correctamente.

Latoleranciasobrelosvaloresde MRstatesiguaIa+/-1O°/o.Después algunosciclos de frenados en funcionamiento,
los valores de par de frenado estatico pueden tener una reduccién entre el 5% e el 10% causada por el asiento
de los discos.

asiat S€ €Ntienden nominales y validos en condicion de freno nuevo y

Maxima contrapresion admitida en el tubo de alimentacion del freno 0,5 bar.

Velocidad limite
La presencia de un freno SAHR no causa limitaciones a los valores de n, e n,_  delreductor indicados en el
catdlogo EP.

ATENCION: un servicio continuo y/o muy frecuence a velocidad elevadas puede generar el recalentamiento
del trupo (ver el parrafo precedente).

Condiciones de empleo

Losfrenosestanproyectadosparaaplicacionesindustriales,temperaturaambiente-20°C+50°C, altitud maxima
1000 m. Para funcionamiento con temperaturas desde -20 °C hasta 0 °C limitar la pmax a 200 bar.
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Funcionamiento de los frenos de estacionamiento PB

Freno cerrado

En ausencia de presién en el circtito de alimentacién (O bar) las muelles (1) producen una forza sobre el
pistén (2) qui bloquea los discos (3) y genera un par de frenado nominal igual a Mg

Freno abierto

Ademds de una presion de O bar, el pistén empeza a comprimir las muelles y el freno reduce progresivamente
el par de frenado.

Cuando la presién de alimentacion excede el valor de p,;, €l freno empieza a abrirse; al alcanzar el valor
p el freno es completamente abierto, el pistdon es completamente abierto, el pistén esta en fin de carrera.
Para garantir una mayor duracién de vida del freno, se recomienda dimensionar la presién de alimentacién
a un valor superior del 50% en relacién a p y todavia no superior a p,,..,.

UTD.123.2021-10.00_ES nossi 109



Datos técnicos de los frenos de estacionamiento PB

PB10-... 0075 0150 0225 0340 0420 0525 0650 0815

Par de frenado estético [N m] 72 156 224 345 421 531 660 818

Bstat

Presion de abertura min P [bar] 4,4 9,6 10,2 15,7 15,4 19,4 20,1 24,9
Presion de abertura P [bar] 6,9 14,9 16,1 24,7 24,2 30,4 31,6 39,1
Presion de abertura max P [bar] 300

n.___ del reductor

in-!
[min”] enbase alosvaloresde n,__ yn,_

Velocidad méx

Tmax

Volume aceite para abertu-
ras p "4 1) 0,10

PB30-... 0250 | 0400 | 0500 | 0630 | 0800 1000 1250 1500 1700

Par de frenado estatico [N m] 265 407 509 637 809 1010 1281 1529 1741

Bstat

Presion de abertura min P [bar] 76 1.8 1.8 14,7 15,6 19,4 24,7 25,2 28,7
Presion de abertura P [bar] 12,0 18,5 18,5 23,1 24,5 30,5 38,7 39,6 45,1
Presién de abertura méx Poa [bar] 300

Velocidad méx o [min”] en base a los valores de n, _ y n, _ del reductor

Volume aceite para abertu-

ras P % l) 0,12

PB90-... 0850 | 1250 | 1500 | 1800 | 2100 | 2600 | 3000 | 3550 | 4250

Par de frenado estatico [N m] 869 1304 1552 1811 2173 2680 3063 3560 4305

Bstat

Presién de abertura min P [bar] 10,2 15,3 18,2 18,2 21,9 270 270 31,4 379
Presién de abertura P [bar] 15,3 23,0 274 274 32,8 40,5 40,5 471 56,9
Presién de abertura max Poa [bar] 300

' . g
Velocidad méx n,_ [min”] en base a los valores de n, _ y n, ., del reductor

Volume aceite para abertu-
AN P % 1) 0,25

Otros valores de par de frenado bajo pedido.

Max contra-presion admitidam 0,5 bar.
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Estado de suministro

Placa de identificacion del freno de estacionamiento PB

Cada freno tiene una placa de caracteristicas en aluminio anodixado con las principales informaciones
técnicas necesarias para una correcta identificacion del reductor mismo; la placa no debe ser removida y
debe conservarse en buen estado y legible. Todos los datos indicados en la placa deben ser especificados en

los eventuales pedidos de repuestos.

_a company of the Habasit Group
DOSSl werw. rossi-proup.com  Made in laly

Habasit Group.

Type PB10-0340 M., 345 Hm
Code FOODOU33 p 247 bar
SN. 187052 Pesx 300 bar

L1}
M§ kg 18 date  01/2017

Lubricacion de los frenos de estacionamiento PB

Los frenos de la serie PB necesitan la lubricacion y se entregan sin aceite, como especificado en la placa

adhesiva.

Antes de la puesta en servicio, efectuar el llenado con aceite mineral de viscosidad ISO VG 32, salvo diversa
indicacion, ver documentacion especifica. Los aceites hidraulicos son generalmente adecuados.
La lubricacién es separada para evitar una contaminacién precoz del lubricante en el reductor y garantir una

duracién mayor de engranajes y rodamientos.

= a comparry of the Habasit Group
e W ross-group.com  Made in Naly

Rossi

=]

Habast Goun =

=

Frena formio SENZA OLIO di lubrificazione.
Immetiene obo minerale con grado di visoosith:

Brake supphed WITHOUT OIL for lubrication.
Fill with mineral oil having viscosity grade:

ISO VG 32

Per gli intervalli di lubrificazione ed alire informazioni
attenersi alle Istruzion duso

For oil change intervats and further informations
refer to the Operating instructions,
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Formas constructivas y cantidades de aceite

PB10 (001/002/C125/C160)

14" G @ Brake e w ® 14'G 114"G ¥ W18 G
release (Elbow) (Elbow) (Gear reducer)
@ 18"'G
Brake (Gear reducer)
release W14 G Brake
release
1/4"GH v 1/4" G
14"G @ W 1/4"G
Cantidad de aceite
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB B5 V1 V3
001A, 002A | 001A...006A | 001A...022A | 001A...061A 001A...006A 001A...022A | 001A...061A | 0,09 | 0,06 | 0,16
PB10 (003/004/006/C200)
14"G @ Brake 14"G W W 1/8"G
I release e v ® 114G (Elbow) (Gear reducer)
El
(Eloow) ® 158G
(Gear reducer)
Brake H1/4'G
release Brake
release
174"GH v 1/4" G 14"G @ W 1/4"G
Cantidad de aceite
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB B5 V1 V3

003A...006A | 009A...022A | 030A...061A | 085A...180A 009A...015A, 022A 030A...043A | 085A...125A | 0,09 | 0,06 | 0,16
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Formas constructivas y cantidades de aceite

PB30 (003/004/006/C200)

1V4°C@® Brake e MGV W14G
release (Elbow) (Gear reducer)
14'G V¥ @ 1/4"G
(Elbow) (Gear reducer)
Brake "
release 4G
Brake
release
174"GH V 1/4" G 1/4"G@ W 1/4"G
Cantidad de aceite
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB B5 V1 V3
003A...006A | 009A...022A | 030A...061A | 085A...180A 009A...015A, 022A 030A...043A | 085A...125A | 0,36 | 0,18 | 0,67
PB90 (009/012/015/C250)
38"G@ W 1/4"G
Brake (Gear reducer) (*Auxiliary)
release Brake
release V¥ 3/8"G
(Elbow)
3/8"G@® W3/8"G
Brake
release
@®3/8"G
*Auxiliary plug to be used in case of e
additional planetary stage on input (*Auxiliary) (Gear reducer)
Cantidad de aceite
1EL 2EL 3EL 4EL 2EB 3EB 4EB B5 V1 V3
009A...015A | 030A...043A | 085A...125A | 250A, 355A 018A, 021A, 030A 060A...085A | 180A, 250A | 0,48 | 0,24 | 0,90

Cantidad de aceite [I]

Para la forma constructiva B5, la cantidad exacta de aceite que se inyecta en el freno esta definida por
el nivel.

Para las formas constructivas V1, V3, se deben utilizar las cantidades de aceite especificadas en las
tablas.
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Puesta en servicio

114

Una puesta en servicio no adecuada puede danar el reductor, el frenoy comprometir el correcto funcionamiento
de la aplicacion.

No demontar y no modificar algun componente del freno para evitar de comprometer el buen funcionamiento
del reductor / freno.

Antes de la puesta en servicio verificar que:

— el reductor haya sido correctamente instalado v fijado a la maquina

— El reductor y el freno sean correctamente lubricados. (nivel del aceite y cantidad de la grasa, si previsto).
— los lubricantes sean adecuados.

— no hay pérdidas de lubricante de los tapones o de las estanqueidades

— los tapones de nivel, de drenaje v las relativas vélvulas de respiradero sean todas libremente accesibles

— durante el servicio la temperatura Max de la carcasa del freno y/o del reductor no supera jamas la
temperatura admitida (95°C para los productos de catélogo)

— El freno entra en funcién cuando el arbol maquina resulta detenido (condiciones estéaticas)

— el tubo de alimentacién (abertura y cierre) haya sido adecuadamente conectado al freno y que no seal
presentes pérdidas de aceite.

Para la alimentaciéon del freno se recomienda la utilizacion del aceite hidraulico a base mineral; los aceites
sintéticos podrian danar y comprometer el regular funcionamiento del freno.

Conectar un racor del circuito hidraulico de la instalacién al taladro de mando presente sobre el freno,
después de la remocién del tapén de proteccion.

Antes de la utilizacion hay que limpiar el aire. Desatornillar ligeramente el racor sobre el taladro de
accionamiento, manteniendo la presion hasta la completa salida del aire, después reatornillar el
racor.

— la presién de alimentacion sea suficiente para abrir completamente el freno (mayor de la presiéon de
abertura [p]” diferente por par vy tipologia del freno)

— durante la fase de cierre del freno, la presién de alimentacion sea O bar. Atencién, eventual presion

residua en el tubo de alimentacion contribuye a reducir el par de frenado estatico M, _ ..

— la motorizacién y la eventual vélvula de accionamiento sean correctamente instaladas y conectadas al freno
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Manutencion
Todas las actividades de manutencién deben ser ejecutadas en condiciones de seguridad.

Con la maquina parada; controlar periédicamente (méas o menos frecuentemente segun el ambiente vy el
empleo) que:

— las superficies exteriores sean limpias y los pasos del aire hacia el reductor y el freno sean libres, para
garantizar una completa eficiencia de la refrigeracion. El eventual polvo impide una dispersién eficiente del
calor

— los niveles y el grado de deterioro del aceite
— el correcto apriete de los tornillos de fijacion.
Durante el servicio; controlar periédicamente:
— el nivel de vibraciones y ruido

— eventuales pérdidas de lubricante

— eventuales pérdidas de presién de alimentacion del freno (posibles pérdidas de las estanqueidades internas
del freno).

Atencion. Después de un periodo de funcionamiento, el reductor puede presentar una ligera sobrepresiéon
interna con consiguiente pérdida de fluido capaz de provocar quemaduras. Por eso, antes de aflojar los
tapones (de cualquier tipo) esperar el enfriamiento del reductor. En todo caso proceder siempre con maxima
prudencia.

Cambio del lubricante

El cambio del aceite de lubricacién del freno tiene que ser efectuada con los mismos intervales de manutencion
del reductor.

Excepto casos especificos, la lubricaciéon del freno esté separada de la del reductor, por eso hay que intervenir
sobre los tapones posicionados sobre el freno.

Utilizar solo aceite del mismo tipo y viscosidad y evitar de mezclar aceites diferentes.

Se aconseja efectuar el cambio del lubricante a freno caliente, para evitar la formacién de los depdsitos y
favorir la salida.

Para las operaciones de frenaje y llenado usar los especificos tapones cuidando su posicionamiento al final
de la operacion.

Sustituicion de las estanqueidades

Sustituir las estanqueidades en caso de desmontaje o de controlo periédico.

ATENCION: Si a un controlo de los aceites de lubricacion se nota un sensible aumento de los niveles, podria
ser debida a la pérdida del aceite de accionamiento abertura a causa de la usura de las estanqueidades del
freno.

En este caso hay que poner fuera de servicio el reductor / freno y contactar la asisstencia Rossi para efectuar
la reparacion.
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Anomalias; causas y remedios

En caso de funcionamiento anémalo, consultar el cuadro siguiente. Si las anomalias persisten, contactar

Rossi.

Anomalia

Causa posible

Remedio

Pérdida de aceite de las
estanqueidades

Refuerzo de las estanqueidades por
almacenamiento prolongado

Dafio o desgaste de las
estanqueidades

Limpiar la zona y recontrolar la
pérdida después de algunas horas
de funcionamiento

Contactar Rossi

Freno a discos multiplos no se
bloquea

Presion residua en el circuito

Discos usurados

Averiguar el circuito hidraulico

Contactar Rossi

Con motor en funcién el reductor no
roda

Eventual freno bloqueado

Verificar el circuito hidraulico de
frenado

Recalentamiento excesivo

Falta de aceite lubricante

Freno a discos multiplos no se abre
completamente

Afadir aceite lubricante
Verificar la presion de abertura freno

Freno a discos multiplos no se
desbloquea

Falta de presién al freno

Estanqueidades del freno
defectuosas

Averiguar la conexion del freno

Contactar Rossi

Vibraciones excesivas

Anomalia interna

Contactar Rossi

Ruido excesivo

Anomalia interna

Contactar Rossi
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[ROSsI

Hagagit Groep

Dichiariazione UE di Conformita
EU Declaration of Conformity

Rossi S.p.A.

Via Emilia Ovest, 915/A
41123 Modena - ITALY
WWW.Tossi-group.com

Rossi S.p.A., in qualita di fabbricante del prodotto
stabilito nella Comunita (produttore), dichiaa sotto la
nostra esclusiva responsabilita che |'apparecchiatura:

Riduttori e Motoridutori
Serie A, E, G, H, EP

avente numero di matricola: xxxxx
costruito nell’'anno: xxxx

ai quali questa dichiarazione si riferisce, soddisfa i
Requisiti Essenziali di Sicurezza e Salute (RESS) ad esso
applicabili definiti dalle seguenti Direttive e successive
integrazioni e/o modifiche:

Direttiva 2014/34/UE: allegato Il

Il soddisfacimento dei sopracitati Requisiti (RESS) &
stato assicurato applicando le seguenti norme:

Direttiva 2014/34/UE - Apparecchiature o sistemi
di protezione destinati ad essere utilizzati in
atmosfere potenzialmente esplosive

— EN 1127-1 : 2011 “atmosfere esplosive — parte 1: prevenzione
dell’esplosione e protezione contro |'esplosione - concetti
fondamentale e metodologia”;

— EN ISO 80079-36 : 2016 “atmosfere esplosive — parte 36:
apparecchi non elettrici destinati alle atmosfere esplosive —
metodo e requisiti di base”;

— EN ISO 80079-37 : 2016 “atmosfere esplosive — parte 37:
apparecchi non elettrici destinati alle atmosfere esplosive — tipo di
protezione non elettrica per sicurezza costruttiva ”c”, per controllo
della sorgente di accensione “b”, per immetrsione in liquido “k"”.

Ai sensi della Direttiva 2014/34/UE, I'apparecchiatura

sopra menzionata riporta la seguente marcatura:

&

Ai sensi della Direttiva 2014/34/UE, I'apparecchiatura
sopra menzionata & oggetto, per gli aspetti relativi sia
alla progettazione sia alla fabbricazione, del controllo
interno di fabbricazione (Allegato VIII - Modulo A):

F.T. n° 2019/01.00-EX “X"

e depositato presso I'Organismo Notificato n° 0035
TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Koln — Germany

con numero di deposito: 557/Ex-Ab 3029/19.

Modena 31/10/2019

Rossi S.p.A., as the manufacturer of the product
established in the Community (producer), declares
under its exclusive responsibility that the equipment:

Gear reducers and Gearmotors
Series A, E, G, H, EP

having serial number: Xxxxx
manufactured in the year: XXxx

to which this declaration refers, satisfies Essential
Health and Safety Requirements (EHSR) applicable to
itself, defined by following Directives and successive
integrations and/or modifications.

Directive 2014/34/EU: annex Il

The satisfaction of above mentioned Requirements
(EHSR) has been assured applying the following
Standards:

Directive 2014/34/EU — Equipment or protective
system intended for use in potentially explosive
atmospheres

— EN 1127-1 : 2011 “explosive atmospheres — part 1. explosion
pratection and protection - basic concepts and methodology”;

~ EN /SO 80079-36 : 2016 “explosive atmospheres — part 36:
non-electrical equipment for explosive atmospheres - basic
method and requirements”;

- EN ISO 80079-37 : 2016 “explosive atmospheres — part 37:
non-electrical equipment for explosive atmospheres — non-
electrical type of protection constructional safety “c”, control of
ignition sources “b”, liquid immersion “k””.

According to the Directive 2014/34/UE, above
mentioned equipment reports the following marking.

I 2G Ex h 1IB T3 Gb IP54
I1 2D Ex h llIC T135°C Db IP54

Tamb. -20/+60 °C

According to the Directive 2014/34/UE, above
mentioned equipment is subject, relating to both of
them design and production aspects, of internal control
production (Annex VIl - Module A):

T.F. n°2019/01.00-EX “X”

and deposited at the Notified Body n° 0035
TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Koin - Germany

with deposit number: 557/Ex-Ab 3029/19.
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Rossi S.p.A.
Via Emilia Ovest 915/A
41123 Modena - Italy

Phone +39 059 33 02 88

info@rossi.com
WWW.Irossi.com UTD.123.2021-10.00_ES
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