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Kullanma talimatlari

Helis ve konik helis digli reduktorleri ve reduktorli motorlar
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1 - Genel guvenlik bilgileri

Bu belgede, helis ve konik helis disli redUktorleri ve redlktorlt motorlarin (G serisi) tasinmasi, kurulumu ve
bakimiyla ilgili bilgiler verilmektedir.

Bu faaliyetlerde bulunan tiim kisiler mevcut tiim talimatlan dikkatli sekilde okuyacak ve
uygulayacaktir.

Bu belgede bulunan bilgiler ve veriler katalogun basildigi anda ulasilan teknik seviyeye uygundur. Rossi,
drunlerinin verimliligi ve gUvenligini artirmak igin bilgi vermeden gerekli degisiklikler yapma hakkini sakh tutar.

1.1 - Hizmetten Cikarma, Bertaraf ve Geri Donusiim

&

Herhangi bir reduktort veya reduktorlt motoru hizmet disi birakmadan once, atik yagin gucli bir gcevresel
etkiye sahip oldugu ve bu nedenle topraga veya ylUzey suyuna dagilmamasi gerektigi akilda tutularak tim
elektrik kontaklari kesilerek ve yaglayicidan bosaltilarak devre disi birakilmalidir.

Hizmetten cikarma islemi egitimli ve deneyimli operatorler tarafindan yurarlikteki is sagligi, guvenligi ve
cevre koruma yasalarina uygun olarak gerceklestirilmelidir.

Tum reduktor veya reduktorlU motor parcalari, imha isleminin gerceklestirilecegi uUlkede yururlukte olan
yonetmeliklere uygun olarak atik isleme, geri donlisum ve imha icin yetkili toplama alanlarinda imha edil-
melidir.

Bilesen Malzeme

Silindirik digliler
Konik disliler

Sertlestiriimis gelik

Sonsuz disliler
Miller

Makarali rulmanlar
Kamalar

Sikma bilezigi kilitleme halkalari

Tahrik Unitesi tabanlari Karbon celigi

Fan kapaklari Celik saclar

Fanlar

Aliminyum veya teknopolimerler

Tork kollari

Karbon celigi veya dokme demir

GReduktor govdeleri, kapaklari, flanslari (giris ve cikis tipi)
Planet disli redUktorler

Gri veya kuresel dokme demir

Sonsuz digliler

Bronz ve kuresel dokme demir

Sizdirmazlik halkalari
O-ring
V-ring

Koruma kapaklari

Plastik veya cgelik

Kaplinler Elastomerler ve celik

Plastik veya gelik

Yaglayicilar

Sogutma bobini

EP katki maddesi mineral yagi

Sentetik PAG bazli yag

Sentetik PAO bazli yag

Rulmanlar, disliler ve contalar igin sentetik gres

Bakir veya aliminyum

Zorunlu yaglama devresi:Borular ve baglanti parcalari

Celik veya bakir

Motor bileseni

Malzeme

Muhafaza - Yatak muhafazalar - Flanglar
Stator

Rotor

Makarali rulmanlar

Conta halkalari

Fren Seti

Aliminyum veya dokme demir
Celik ve bakir

Celik ve aliminyum

Celik

Plastik veya celik

Celik, bakir, plastik, elastomerler

R Rossi
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1.1.1 - Ambalaj malzemelerinin imhasi

Ambalaji olusturan malzemeler, bertarafin gerceklesecegi Ulkede yururlukte olan yasal hdkumlere gore
ayri toplama ve geri donusum tercih edilerek yetkili toplama merkezlerinde imha edilmelidir; Ayrica, varsa
ambalajin Gzerindeki gevre etiketinde yer alan veya dijital kanallarda (6rn.: APP'ler, QR kodlari, web siteleri)

bulunan bilgilere de atifta bulunulmalidir;

Ambalaj tiirii

Malzeme

Tahta sandiklar, paletler, kirisler,...
Karton ambalaj ve kutular, karton ve oluklu
kagrt sayfalari, kivrilmis kagt, ...

Plastik ambalajlar, bariyerli cuvallar, baloncuklu ambalajlar,

Ahsap ambalajlar
Paper and cardboard packaging
Kagit ve karton ambalaj

Plastik ambalajlar

gerceklestirilen...

Reduktorun veya reduktorlu motorun, bilesenlerinin ve ambalaj malzemelerinin uygun sekilde imha edilmesi veya isleme, geri
donlstm ve imha icin en yakin yetkili toplama merkezlerine iliskin bilgi icin yerel Rossi temsilcinizle iletisime gegin.

1.2 - Guvenlik

Asagida gosterilen sembollerle isaretlenmis paragraflarda personel giivenligini saglamak ve makine veya
sistemde agir hasarlan onlemek icin siki sekilde uyulacak planlar bulunur.

(Elektrikli veya mekanik) tehlike, sunlar gibi:
— canli pargalar;

— 50 °C'den yuksek sicaklik;

— kullanim esnasinda bilesenlerin donmesi;
— asili yukler (kaldirma ve tasima);

A — olasl yuksek ses seviyesi ( > 85 dB(A)).

Kaldirma talimatlari.

ONEMLI: Rossi tarafindan saglanan disli rediiktorleri ve disli motorlari, makineye dahil edilecek

kismen tamamlanmis makinelerdir ve bilesenlerin dahil edildigi makine asagidakilere uymadan

once devreye alinmamahdir:

- Makine yonergesi 2006/42/EC ve sonraki giincellemeler; ozellikle erisilebilir fan kapagi gecisleri
i icin kullanilmayan mil uclari icin olasi giivenlik korumalar Satin alanin sorumlulugundadir;

- «Elektromanyetik uyumluluk (EMC)» 2004/108/EC ve sonraki giincellemeler.

Dikkat! Mevcut el kitabindaki tiim talimatlar, doru kurulumla ilgili tim standartlar ve tim mevcut
guvenlik yasalarina dikkat edilmesi onerilir. Yaralanma veya maddi hasar oldugunda asagidakilere
karsi yeterli ilave koruma cihazi 6ngoriin:

- baglanti vidalarinin birakilmasi veya kirilmasi;

- reaksiyon diizenlemesinin kazara kirilmasinin ardindan tahrik edilen makinenin mil ucundan disli
rediiktoriiniin donmesi veya acilmasi;

- tahrik edilen makinenin mil ucunun kazara kirilmasi.

Normal calismadan sapmalar olursa (sicaklik ylikselmesi, alisiimadik giiriiltii vb.) derhal makineyi
kapatin.

Kurulum

Yanlis kurulum, hatali kullanim, koruma cihazlarinin ¢ikarilmasi veya baglantisinin kesilmesi, muayene ve
bakim eksikligi, hatali baglantilar ciddi yaralanma veya maddi hasara neden olabilir. Bu nedenle bilesenin
ozellikle sorumlu kalifiye personel tarafindan tasinmasi, kurulmasi, hizmete alinmasi, kullaniimasi,
kontrol edilmesi, bakim yapilmasi ve onarilmasi gerekir.

Yetkili personel, tim olasi acil durumlardan kacinarak mevcut Urtnlere bagh tehlikeleri (bkz. tablo 1.2.1)
tanimak ve onlemek icin 6zel olarak egitiimeli ve gerekli deneyime sahip olmalidir.

Mevcut el kitabindaki disli redUktorleri ve redlktorlt motorlar normalde endiistriyel bolgelerde kurulumlara
uygundur: gerekirse ek koruma onlemleri uyarlanmali ve kurulum icin personel sorumlulugu saglanmalidir.

Dikkat! Standart tasarimda olmayan veya Ozel dlzenlemelere ya da yapisal degisiklere sahip bilesenler,
& asagida agiklananlardan ayrintilarda farklilik gosterebilir ve ilave bilgi gerektirebilir.

Dikkat! Elektrikli motorun (standart, fren veya standart olmayan motor) veya olasi motor-varyator ve/veya
elektrik besleme cihazinin (frekans konvertord, yumusak baslatma vb.) ve/veya istege bagli elektrikli cihazlarin
(bagimsiz sogutma Unitesi vb.) kurulumu, kullanimi ve bakimiigin birlikte verilen 6zel belgelere danisin. Gerekirse
bunu talep edin.

UTD.187.2023.11.00 Kullanma talimatlarn G-serisi
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Bakim

Bir disli redUktoru veya ona bagli bilesenler Gzerinde galisirken makine hareketsiz ve soguk olmalidir: motoru ayirin:
motoru (yardimci ekipmanlar dahil) gic beslemesinden, disli reduktorina yukten ayirin, gavenlik sistemlerinin
kazara calistirmaya karsi agik oldugundan emin olun ve gerekirse mekanik kilitleme cihazlarini 6nceden ayarlayin
(hizmete almadan dnce cikarilacaktir).

ﬁ Dikkat! Disli redUktorlerinde calisirken sicak yiizeyler olabilir; herhangi bir islem yapmadan once disli reduktora
veya reduktorll motorun sogumasini bekleyin.

Lutfen web sitemizden (www.rossi-group.com) diger teknik belgeleri (orn.: kataloglar) indirin veya Rossi ile
irtibata gecin. Herhangi bir agiklama ve/veya ilave bilgi icin Rossi'ye danisin ve tim ad plakasi verilerini belirtin.

Bakim veya onarim calismalari sonucunda degistirilen ancak yine de saglam ve kullanima uygun gorunen
parcalari veya bilesenleri yeniden kullanmayin; bu, Grinun islevselliginde ve guvenliginde ciddi kayiplara
neden olabilir.
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Tab. 1.2.1 - Diger Riskler

Rossi S.p.A. tarafindan tedarik edilen trunler, Makine Direktifi 2006/42/EC Annex | tarafindan saglanan temel
saglik ve glUvenlik gereksinimlerine gore tasarlanmis ve Uretilmistir.
Asagidaki tablo, kullanicinin bu belgede yer alan ve nihai olarak gonderiye eklenen talimatlara uygun olarak
ilgilenmesi gereken artik riskleri listeler.

Riskin Niteligi/Nedeni

Karsl onlemler

Kurulum ve bakim
islemleri

Bilesen yalnizca, sevkiyatla birlikte verilen talimatlar da dahil olmak
uzere bu belgedeki tim talimatlarn dikkatlice okumasi ve bunlara
kesinlikle uymasi gereken kalifiye, sorumlu personel tarafindan
kullaniimali, kurulmali, devreye alinmali, calistirilmali, incelenmeli,
bakimi yapilmali ve onarilmalidir.Ayrica, bu iiriinlerle ilgili tehlikeleri ve
potansiyel tehlikeleri (elektriksel veya mekanik) tanimak icin 6zel olarak
egitilecek ve gerekli deneyime sahip olacaklardir, 6rnegin:

- elektrik voltajinin varhg;

- 50 °C'den yuksek sicaklik varhgs;

- calisma sirasinda hareketli parcalarin varhgi;

- asili yuklerin varhg;

- olasi yuksek ses seviyesinin varligi (> 85 dB (A).

Uygun kisisel koruyucu ekipman (KKD) ile donatilmali ve kisilerin
guvenligini saglamak ve makine veya sistemde 6nemli hasarlan
onlemek icin dogru kurulum ve mevcut giivenlik yasalarina iliskin tiim
gecerli diizenlemelere asina olmali ve bunlara uymahidir

Dusen veya firlayan
nesneler

Geri donus kilidi ile saglanan disli kutulari icin, geri donus kilidin
kinlmasindan kaynaklanan nesnelerin firlamasina karsi bir koruma sistemi
saglayin.

Giris veya cikis milinde kaplin ile saglanan disli kutulari icin, kaplinin
kirnlmasindan kaynaklanan nesnelerin firlamasina karsi koruma saglayin

Mil baglantili reduktorler icin uygun glvenlik tertibatlar saglayin;
-Montaj vidalarinin gevsemesi veya kirilmasi;

- Reaksiyon kisitlamasinin kazara kirillmasi nedeniyle dislinin makine
piminden donmesi veya gevsemesi;

- Makine piminin kazara kirilmasi

Hareketli elemanlar

Kullanilmayan mil uclar ve erisilebilir fan kapagi gecisleri (veya diger) icin
guvenlik muhafazalari saglayin

Disli kutusu veya disli motor Uzerinde yapilacak herhangi bir calisma,
durdurulmus ve guc kaynagindan ayrilmis ve disli kutusu veya disli motor
sogukken yapilmahdir.

Yiiksek Sicakliklar

Calisma sirasinda disli kutulan sicak ylzeylere (> 50 °C) sahip olabilir;
herhangi bir isleme baslamadan once daima reduktorin veya reduktorlt
motorun sogumasini bekleyin (boyuta bagli olarak yaklasik 1 ila 3 saat
bekleyin); gerekirse, giris mili yakinindan disli kutusu veya reduktorlu
motorun yuzeyinde bir sicaklik 6lcimuU yapin. Aynisi, varsa hidrolik kaplin
icin de gecerlidir.

Bir sure calistiktan sonra, disli kutusu i¢ basinca maruz kalir ve yanma sivisi
kacagina neden olabilir.

Bu nedenle, (herhangi bir tirde) kapaklari gevsetmeden once disli
kutusunun sogumasini bekleyin; aksi takdirde, sicak yag ile kazara temastan
kaynaklanan yaniklara karsi uygun koruma (KKD) kullanin.

Her durumda, her zaman son derece dikkatli hareket edin.

Guralta

Reduktor veya reduktorli motorun boyutuna, disli oranina, disli kutusuna,
servis tipine ve montaj sistemine bagl olarak gurulti emisyon seviyesi 85
dB(A)'y1 gecebilir. Saha olcumleri yapin ve gerekirse ilgili personeli uygun
kisisel koruyucu ekipman (KKD) ile donatin.

Ekipmanin gtvenligini
etkileyebilecek
degisiklikler

Rossi tarafindan tedarik edilen Urtnlerde (reduktorler, disli motorlar, kontrol
grubu, vb.) Rossi S.p.A'nin dnceden onayi olmadan herhangi bir yapisal
degisiklik yapmayin.

Use of substitute
components with
characteristics not
suitable for the
application

Uygulama igin uygun olmayan ozelliklere sahip yedek bilesenlerin
kullaniimasi

UTD.187.2023.11.00 Kullanma talimatlarn G-serisi 2 Rossi
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2 - Uygulama kosullarn ve sinirlar

Disli reduktorleri, katalog verilerine gore 0 + +40 °C (-10 °C ve + +50 °C'de tepe noktalariyla) ortam sicakhginda,
maksimum 1.000 m rakimda endUstriyel uygulamalar igin tasarlanmistir.

izin verilmeyen calisma kosullari: patlama tehlikesi vb. olan zorlu ortamlarda bulunan uygulama. Ortam kosullari
ad plakasinda belirtilen ozelliklere uygun olmalidir.

3 — Tedarik sekli

3.1 - Teslim alma
Teslim alindiginda Unite bilesenlerinin siparisinize uygun oldugunu ve tagsima esnasinda hasar gormedigini
dogrulayin. Hasar durumunda, derhal hasarlar kuryeye bildirin.
Hafif hasarl bile olan disli rediiktorleri ve rediiktorliit motorlari hizmete almayin.
Her tarld uygunsuzlugu Rossi'ye bildirin.

3.2 - Ad plakasi

Her disli reduktord, Urandn dogru tanimlanmasiyla ilgili gerekli temel teknik bilgilerin bulundugu anotlanmis
aliminyumdan bir ad plakasiyla saglanir (bkz. bolim 3.6); ad plakasinin gikariimamasi, tek parca ve okunabilir
sekilde korunmasi gerekir. Tum ad plakasi verilerinin olasi yedek parca siparislerinde belirtiimesi gerekir.

Rossi Italy tarafindan monte edilmistir

Disli redUktoru tipi 2 nossi ;f{%;&%éﬁzs(iv%)sﬁaw 2 nossi zi‘séi"gg%‘:‘v(m” gr)n_mla’zi f;ves(,g‘\S/A
Made in Italy - www.rossi.com Su;:;e‘;nwmre‘grzi
Aktarma orani Type | \ Tt Type | ‘
o b O Oi[ ] ol o
Uriin — | mP \ ] | Montaj konumu MP. | ‘
kodu ~Codel | Code| | g
Seri numarasi w | & Codice OR SN. | |
WA | WA | |
Work Assembly

3.3 - Yaglama maddesi

Aksi belirtilmedikcge disli reduktort boyutu 40 ... 81 sentetik yagla komple tedarik edilirken boyut 100 ... 401
disli reduktorleri yaglama maddesi olmadan tedarik edilir.

Uriin Rossi ACs tarafindan monte edilmistir

3.4 - Boyama
Boyut Dahili boyama Harici boyama Notlar
disli -
PP Son renk Ozellikler
rediktord mavi RAL 5010
Q;rr?l(;?;elr(i:r;e d?r%rr?gliif Makine parcalar boyanmadan
40 81 EpOkSi toz (6nceden EpOkSi toz (asindiricilik sinifi C3 kalir ve kOIayagII;alzlcl)?B:Erpas OnIeVICI
boyanir) (6nceden boyanir) 1SO 12944-2've gore) Yyagr -
Daha fazla cift bilesikli (boyamadan once koruyucu yagi
boyalar katlari igin uygun” cikarin).
Tek Atmosferik ve agresif
Tek bilesikli ester epoksi ajanlara kars! direncli. Dahili boyama poliglikol yaglara
. . A " (asindiricilik sinifi C3 F : PP H :
bilesikli veya fenolik recine 150 12944-2ye gére) direncli degildir (polialfaolefin
100 ... 401 | oster epoksi veya basli astar boya Yalnizca daha fazla Gift bilesikli sentetik yaglar uygundur).
fenoggt;?9g236b38|l (onceder boyali) boyalar katlari icin uygun 1). ) Varlsa_dgllk(eguktorlli baglanti
, Lot | Makine pargalan suda goziingr | YUZeylerinaexi boyayl kaziyici veya
(6nceden boyal) tgﬁde;ftgi)ziluenzjlaipgrlmglrfel poliiiretan solventle cikarin
¢ s cift bilesikli enamel ile boyanir

1) Baska boya kati eklemeden once sizdirmazlik halkalarini uygun sekilde koruyun, dikkatlice yagdan arindirin ve disli rediktort yuzeylerini
zimparalayin (zimparalama yerine suda ¢ozUnur astar boya kati strtlebilir).

3.5 - Korumalar ve paketleme

Sarkan serbest mil uclari ve ici bos millere koruyucu, pas onleyici, uzun omurlu yag ile islem yapilir ve plastik
(polietilen) kapakla korunur (sarkan miller icin yalnizca D < 48 mm, ici bos miller icin D <110 mm). Tam dabhili
parcalar koruyucu, pas onleyici yagla korunur.
Sipariste aksi kabul edilmedikge urtnler yeterli sekilde paketlenir: polietilen film ile korunmus, yapiskan bant ve
seritle sariimis palet Uzerinde (buyuk boyutlar); yapiskan bant ve seritle sarilmis karton palette (kdcuk boyutlar);
bantla sariimis karton kutularda (kiguk boyutlar ve miktarlar icin). Gerekirse disli reduktorleri darbeye dayanikli
kopuk hucreler veya karton dolguyla uygun sekilde ayrilir.

Paketlenmis Uiriinleri birbirinin tizerine yigmayin.
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3.6 - Tanimlama

R 21 320UP 2D - 10,3 B3
MR C21 200U 02V - 48x350 - 353 V5

MONTAJ POZISYONU
(bkz. bolim 6.4)

CEVRIM ORANI

IEC MOTOR BAGLANTI OLCULERI
ad x OP

TASARIM
A normal
diger

MODEL
2,3 normal
4 uzun

MiL POZISYONU
P helisel
o konik helisel

BAGLAMA

U universal

GOVDE BUYUKLUGU
40 ... 401 mil ekseni yiiksekligi [mm]

DiSLI KADEMESI

Helisel disli kademeleri Konik helisel disli kademeleri:

I'1 helisel disli takimi Cl 1 konik ve 1 helisel disli takimi

21 2 helisel disli takimi ICI 1 helisel, 1 konik ve 1 helisel disli takimi

3l 3 helisel disli takim C21 1 konik ve2 helisel disli takimi

4| 4 helisel disli takimi C3I 2 helisel, 1 konik ve 1 helisel disli takimi (govde buyuklugu < 125)

1 konik ve 3 helisel digli takimi (gévde buyukliga 400,401)

MAKINA
R rediktor

MR motorlu reduktor
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4 - Kaldirma, tagsima ve depolama

4.1 - Kaldirma ve tasima
Kaldirma ekipmaninin (orn.: ving, aski, mapa, kayislar vb.) disli reduktort agirligr ve boyutuna uygun oldugundan
emin olun (boyutlar ve agirlik icin Rossi teknik kataloguna danisin).

Disli reduktoranun kaldiriimasi ve tasinmasi igin asagidaki sekilde belirtildigi gibi disli redtktort muhafazasinda
bulunan delikleri veya disleri kullanin.

Dengesiz kaldirmadan sakinin (hareket esnasinda, e§im montaj konumuna gore maks. +15°yi asmamalidir) ve
gerekirse agirhgr dengelemek icin ek kayislar kullanin.

Mil uclarini kullanmayin.

Motor mapalarini kullanmayin.

Mil uclarinin 6n dislerini veya olasi harici borular kullanmayin.

Disli rediiktorii veya rediiktorlii motor kiitlesine ilave yiikler eklemeyin.

Dikkat! Kaldirma ve tasima esnasinda:
— aslih yuklerin altinda durmayin;

— yetersiz nakliye ile disli reduktorine hasar vermeyin;
— disli redUktorlerini sipariste ongorulen montaj konumunda yagla doldurulmus olarak tutun.

Disli reduktorleri

RILR2l,R3I
RCI RcC2l

RICI

Reduktorli motorlar

MR 21, MR 3I, MR 4l

Kaldirma noktasi

Dogrudan monte edildiginde tasima kaynakl osilasyonlara korumak icin 6zellikle kayis kullanilir;
tum rediktorli motor grubunu kaldirmak icin kullanilmaz.

Kullanma talimatlar G-serisi UTD.187.2023.11.00




MR Cl, MR C2I

MR ICI

4.2 - Depolama

Yataklara hasar vermemek icin ortam yeterince temiz, kuru (bagil nem < %50) olmali ve asiri titresim v 4 <
0,2 mm/s) bulunmamalidir (genis aralikta bile olsa tasima esnasinda da asiri titresime karsi korunmalidir) ve
sicaklik 0 = +40 °C (- 10 °C Ustu ve alti tepe noktalar kabul edilebilir) olmalidir.

Yagla doldurulan disli reduktorleri tasima ve depolama esnasinda ad plakasinda belirtilen montaj konumuna
gore yerlestirilmelidir.

Yatakll_gro)la ve sizdirmazlik halkalarinda hasari onlemek icin milleri her alti ayda bir gevirin (biraz dondirmek
yeterlhair).

Ortamin normal oldugu varsayildiginda ve tasima esnasinda yeterli koruma saglanmasi kosuluyla Unite
depolama i¢in 1 yila kadar korunur.

Normal kosullarda 2 yillik depolama suresi icin asagidaki talimatlara da dikkate almak gerekir:

— sizdirmazlik halkalari, miller ve varsa boyali olmayan islenmis yuzeyleri bolca gresleyin ve koruyucu, pas
onleyici yagin koruma durumunu periyodik olarak kontrol edin;

— hizmete almadan once disli reduktorlerini yaglama yagiyla belirtilen seviyeye kadar tamam doldurun.
2 yildan daha uzun sUre veya asindirici ortamlarda ya da dis mekanlarda depolama icin Rossi'ye danisin.
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5 Disli reduktoriiniin takilmasi

5.1 - Genel

12

Kurulumdan once sunlan dogrulayin:

— Millerde ve temas eden yUzeylerde hasar olmadigini;

— disli reduktoru teknik ozelliklerinin ortam kosullari icin (sicaklik, atmosfer vb.) yeterli oldugunu;

—disli reduktoranun takildigr yapinin yerlestirme stabilitesini ve titresim olmamasini saglamak icin diz, dengeli
ve yeterli boyutta oldugunu (titresim hiz v < 3,5 mm/s, Py < 15 kW igin ve v < 4,5 mm/s, Py > 15 kW igin
kabul edilebilir) ve kutleler, tork radyal ve eksenel yUkler nedeniyle aktarilan tum kuvvetlerin dikkate alindigini;
— Kullanilan montaj konumunun ad plakasinda belirtilene uygun oldugunu;

Dikkat! Yatak omrii, mil ve kaplinin iyi calismasi miller arasindaki hizalama hassasiyetine
baghdir. MUmkudn oldugunca disli reduktorunt motor ve tahrik edilen makineyle dikkatli sekilde
hizalayin (gerekirse simlerin yardimiyla).

Yanhs hizalama, millerin ve/veya yataklarin bozulmasina (asinn iIsinmaya neden olabilir ve insanlar
icin ciddi tehlike olusturabilir) neden olabilir.

Disli reduktoranu veya reduktorld motoru hem disli reduktorant hem de motoru sogutmak icin serbest hava
gecisi saglayacak sekilde yerlestirin (0zellikle motor fani taraflarinda);

Hava akisinin engellenmesinden sakinin; disli reduktorinun yakinindaki i1si kaynaklari sogutma havasi ve
disli reduktoru sicakhgini etkileyebilir (radyasyon icin); i1sinin dengeli dagitilmasini onleyen yetersiz hava geri
donusumu ve uygulamalar;

Etkili 1s1 dagitimini saglamak igin disli reduktort muhafazasinda toz olmadigini dogrulayin.
t Tedarik edilen, sicak yiizeylerle iligkili riski tanimlayan yapigskan piktogrami, makinenin
gall§tlrllma3| ve bakimiyla ilgilenen personelin gorebilecegi bir konuma disli linitesinin
ylizeyine yerlestirin.
Temas eden yuzeylerin (disli rediiktorii ve makinenin) iyi bir siirtiinme katsayisi (gosterge olarak

Ra 3,2 + 6,3 um) saglamak icin temiz ve yeterince sert olmalidir. Disli reduktord baglanti yuzeylerindeki olasi

boyayi kazlyici veya solventle gikarin.

Harici yukler oldugunda gerekirse pimleri veya kilitleme bloklarini kullanin.

Disli redUktorinu ve makine ve/veya disli reduktort ve olasi flansi B5 takarken baglanti vidalarindaki gibi

(ayrica flans temas eden yuzeylerindeki gibi) kilitleme yapigkanlar kullaniimasi onerilir.

(Ijossi tarafindan tedarik edilmeyen aksesuarlar icin dogru boyutlandirildiklarina dikkat edin; gerekirse bize
anisin.

Reduktorld motoru baglamadan 6nce motor voltajinin giris voltajina uygun oldugundan emin olun. Donus

yonu istenildigi gibi degilse terminallerde iki fazi ters cevirin.

YUksUz baslatma (veya cok az yukle) icin Y-A uygulanmalidir ve yumusak baslatma icin dusuk baslatma akimi

veya benzeri cihazlar takilmalidir.

Uzun sure asir yuke maruz kalkinirsa veya darbe ya da sikisma tehlikesi dngorulirse motor korumasi, elektronik

tork sinirlayicilar, sivi kaplinler, givenlik kaplinleri, kontrol Gniteleri veya diger benzer cihazlar takilmalidir.

Genellikle motoru termal kesiciyle koruyun ancak, gorev ¢evrimi cok sayida yiik altinda baslatmayi

icerdiginde motor korumasi icin termal problarin kullanilmasi (kablo tesisatina takilir) gerekir; esik motor

nominal anma akimindan yuksek ayarlandigindan manyetotermik devre kesici uygun degildir.

Varsa termal problan yardimci giivenlik devrelerine baglayin.

Kontaktorlerden kaynaklanan voltaj tepe noktalarini sinirlamak igin varistorleri ve/veya RC filtrelerini kullanin.

Geri kagis kilidi cihazinin arizalanmasinin yaralanma veya maddi hasara neden olabildigi geri kacis kilidi

cihazi ile donatiimis disli reduktorleri igin (bkz. bolum 5.12) bir koruma sistemi 6ngorun.

Yaglama maddesi sizintisi agir hasarlara neden olabildiginde muayene sikhgini artirin ve/veya uygun kontrol

cihazlari (orn.: uzaktan seviye olgim cihazi vb.) planlayin.

Kirleten ortamlarda sizdirmazlik halkalari veya baska yontemlerle yaglama maddesi kirlenmesine karsi uygun

onlemler alin.

Dis mekan kurulumu veya agresif ortamda (asindiricilik sinift €3, ISO 12944-2'ye gore) disli reduktoru veya

reduktorld motoru sudan koruyan gres kullanarak (ozellikle sizdirmazlik halkalarinin doner yuvasi etrafinda ve

mil ucunun erisilebilir bolgelerinde) uygun korozyon onleyici boyayla koruyun (bkz. bolim 3.4).

Disli reduktorleri ve reduktorli motorlar mimkidn oldugunca ve uygun araclarla gunes radyasyonu ve kotu

hava kosullarindan korunmalidir; yuksek veya dustk hizli miller dikey meyilli oldugunda veya motorlar fan en

ustte olacak sekilde takildiginda hava kosullarindan koruma zorunlu olur.

+40 °C'den yuksek veya 0 °C'den dusuUk ortam sicakliginda Rossi'ye danisin.

Disli redUktoru veya reduktorlt motor sargil veya bagimsiz sogutma Unitesiyle calisan su sogutmasiyla tedarik

edildiginde bkz. bolum 8.
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5.2 - Baglanti civatalan (ayak, flans, aksesuarlar) ve tapalar icin sikma torklar

Aksi belirtiimedikce genellikle sinif 8.8 vidalari kullanmak yeterlidir;
- Civatayl sitkmadan once flanslarin muhtemel merkezlerinin dogru takildigindan emin olun
- Civatalar maksimum sikma torkuyla capraz olarak sikilacaktir (bkz. tablo 5.2.1).

Sikmadan once vidalari dikkatlice yagdan arindirin; agir titresimler, agir isler, sik tahrik ters gevirmeleri olmasi
durumunda dis-fren sizdirmazlik tipi Loctite veya benzerini surun.

Tab. 5.2.1. Ayaklar ve flans baglanti civatalari igin sikma torku Ms

Tab. 5.2.2. Tapalar icin sikma torku

Vida Ms [N m] N e
NI 5737-88, UNI 5931-84 Disli red. boyutu boyutu

cl.88 ¢l 109 ol 12.9 N m)
M4 29 4 N 40, 50 G /4" 7
M5 6 85 10 63 ... 81 M16 x 1,5 14
M6 17 15 20 100 ... 140 G1/2" 14
IVI\III180 %(5) %8 gg 160 ... 280 G 3/4" 14
M10 60 s 85 320 ... 401 G1 25
M14 135 190 230
M16 205 290 350
M18 280 400 480
M20 400 560 680
M22 550 770 930
M24 710 1000 1200
M27 1000 1400 1700
M30 1380 1950 2350
M33 2000 2800 3400
M36 2500 3550 4200
M45 5000 7000 8400
M56 9800 13800 16500

5.3 - Flans montaiji

Disli reduktoranu takmak icin digli vida delikleri (B14 flans) kullanildiginda dis yuvasini bozmadan dogru disli
reduktorinu makineye takmak Uzere yeterli dis uzunlugu saglamak icin sabitleme vidalarinin uzunlugunu

dikkatli sekilde secin.

B14 flans dahil boyut 140, 200 ve 250 montaji icin kontra flans disli vida deliklerinin (tahrik edilen makine) alt
capin 2 disli vida deligi tam olarak 22° 30' konumunda olmadigindan ayni capla (sirasiyla @15, @21 ve @25'e
esit) gerceklestiriimesi gerekir.

Baglanti vidalari ve flans temas eden yuzeylerinde kilitleme yapiskanlari kullanin.

Sek. 45.3

ute aiac

UTD.187.2023.11.00

1. B5 Flans
B5 Flans (tip B)

125

Tab. 5.3.1. Boyut ve flans deligi numaralari B5 ve B14

Kullanma talimatlarn G-serisi

Grand. Flangié B14 Flangia B5

riduttore d OF S
d d1
40 M5 n.4 - 956 n.4 (M8 11
50 M6 n.4 - 95 n.4 (M8 12
63, 64 M8 n.4 - 11,6" n. 4" (M10") | 14
80,81 M10n. 4 - 14 n.4 (M12) 16
100 M12n. 4 - 14 n.4 (M12) 18
125 M14n.7 - 18 n.4 (M16) 20
140 M14 n. 6 M12n.2 | 18 n.4 (M16) 22
160, 180 M16n. 8 - 18 n.8 (M16) 22
200 M20 n. 6 M16n.2 | 18 n.8 (M16) 25
225 M20 n. 8 - 22 n.8 (M20) 25
Sek. 5.3.2. B14 Flang 250 M24n.6 | M20n.2 |27 n.8 (M24) | 30
280 M24n. 8 - 27 n.8 (M24) 30
320...360 | M30n.8 - 33 n.8 (M30) 37
400, 401 | M36n.8 39 n.8 (M36) 45
1) B5 flans tip B ile: 14 n.4 (M12).
22°30’ 22°30 22°30 22°30’
23°30"
140, 200 160, 180, 360 2350 320, 321 400, 401
Sek. 5.3.3. Boyut 140, 200 ve 250 icin matkap B14.
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5.4 - Ayak montaji

Sek. 5.4.1. Ayak baglantisi icin civatalar

S
omun yryes! Disli red. Vida
O boyutu UNI 5737-88
(I max)

40 M6 x 22

50 M8 x 30

63, 64 M10 x 35

80, 81 M12 x 40

100 M14 x 50

125, 140 M16 x 55

160, 180 M20 x 70

200, 225 M24 x 90

Civata ve somun yuvasi Civata ve somun yuvasi 250, 280 M30 x 110
(tabloda belirtilen maksimum uzunluk) (tabloda belirtilen maksimum uzunluk) 320 ... 360 M36 x 130
400, 401 M45 x 155

5.5 - Mil montaji

T

o
X
sl

T

.
<3

ut. C 3%

Onemli! Mil monte edildiginde disli rediktoriiniin makine mili ucuyla hem eksenel hem de radyal
olarak (ayrica montaj konumu B3 ... B8 icin) desteklenmesi ve ayni zamanda disli reduktorinde tehlikeli
asir yaklemeyi tetiklemeden kiiglik osilasyonlara her zaman izin vermek icin kaplinlerinde eksenel
hareket serbestligi ve yeterli aciklikla reaksiyon sayesinde sadece donmeye karsi baglanmasi gerekir.
Menteseleri ve kaymaya meyilli pargalari uygun uranlerle yaglayin; vidalari monte ederken kilitleme
yapiskanlari surtlmesi onerilir.

Onemli! Reaksiyon sistemi konusunda Rossi teknik kataloglarinda belirtilen proje gdsterimlerini
uygulayin. Disli redUktoru veya parcalarinin dismesi ya da firlamasi nedeniyle personel yaralandiginda
ya da maddi hasar olusabildiginden asagidakilere karsi yeterli tamamlayici koruma cihazi
ongoriin:

— reaksiyon duzenlemesinin kazara kiriilmasinin ardindan tahrik edilen makinenin mil ucundan disli

rediiktoriniin donmesi veya acilmasi;

- tahrik edilen makinenin mil ucunun kazara kirilmasi.

sy 2=

> P>

i
| SR

)
~/

%

utc2119

(50 ... 81, 125) (100)
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Reaksiyon disk yaylarini kullanan sistem kiti (reaksiyon yuvasi).

Kitin montaji icin disk yaylarini reaksiyon yuvasina sikistirmak ve takmak Uzere tahrik edilen makinenin mil

ucunda ve duz islenmis pahl yuzeyde disli kat uc deligi kullanin.

Disk yay1 kullanan reaksiyon civatasi

Boyutlar 140 ... 401 C2I, 21, 3l icin B3 veya B8 montaj konumunda, calisma esnasinda muhafaza

osilasyonunun - Uste dogru — yatay konumu asmadigindan emin olun.

Braket kullanan sabit veya esnek tork kolu

UT.C 2122

Donus yonu sekilde verilenin tersine ise tork kolunu 180° dondurtn (esnek tork kolu durumunda islem gerekli degildir).

Tork kollu sistem
Boyutlara gore bazi motor flansi tork kolu montaj konumlari mdmkin olmayabilir.

Tork kolunu monte etmeden once tork kolunu, tim kaplin ylzeylerini iyice temizleyin ve vidalarin ve temas eden
yUzeylerin Gzerine kilitleme yapiskanlari sarian. Vidalari dinamometrik anahtarla 5.2.1 «Sikma torklarintablosunda

gOsterilen degerlerde sikin.

UTD.187.2023.11.00 Kullanma talimatlarn G-serisi

15

UT.C 2121



5.6 - ici bos diisiik hiz milinin monte edilmesi

Disli redUktorlerin ici bos millerinin kamayla tespit edildigi makine mili uclari icin gereksinimlere bagli olarak
h6, j6 ve k6 toleranslari onerilir.
Onemli! disli rediktoriyle yan yana tahrik edilen makine mil ucunun omuz capi ici bos mil dahili capinin en az
1,18 + 1,25 kati olmalidir. Makine mil ucuyla ilgili diger veriler icin (standart ici bos dusuk hiz milinde, kilit
halkalar veya burclariyla) Rossi teknik kataloglarina bakin.
Dikkat! Dikey tavan tipi montaj icin ve sadece kilit halkasi veya burcla donatiimis disli reduktorleriicin
A disli reduktorl destegi sadece surtinme igin gereklidir. Bu nedenle baglama sistemiyle saglanmasi
onerilir.
Dikkat! Ici bos dusuk hiz milleri H7 toleransinda islense bile tikactan kontrol hafifce yetersiz boyutlandirilmis
gapli iki bolgeyi ortaya cikarabilir (bkz. Sek. 1): bu yetersiz boyutlandirma kastidir ve kamayla tespit etme
kalitesini (stire ve hassasiyet kosullarina gore iyilestirilir) etkilemez ve makine mili ucunun montaji sekil a)'da
gosterildigi gibi normal yontemlerle engellenmez.
Dikkat! Disli rediktorundn makine mili ucuna montajini kolaylastirmak icin cap D (**, bkz. Sek. 2) ici bos
mil girisinde normal boyutun biraz Uzerinde boyutlandirilir (standart, kademeli, srinkli disk ile): bu, gtvenilirligi

ici bos diistik hiz mili

- jm| Delik Paralel anahtar Kama yuvasi
e 1L ) . L IK/] D b x h x I¥ b t t
S i . _ \ Gl o H7 h9 h11 H9 gébek
N9 mil mil gbbek
o _— 19 6 x 6 x 50 6 3,5 21,8
l |:muudu|'ml.rnlegg|.~nunle1u'ouv{ l 24 8 x 7 x 63 8 ) 27'3
| 30 8 x 7 x 63 8 45" | 32,71
32 0 x 8 x 70 10 5 35,3
Sek. 5.6.1 38 10 x 8 x 90 10 55" 40,7
40 12 x 8 x 90 12 51 433
b 48 14 x 9 x 110 14 5 51,8
' [t 60 18 x 11 x 140 18 7 64,4
h : 70 20 x 12 x 180| 20 gl 74,3Y
J ‘ 5 80 22 x 14 x 200 22 9 85,4
> 90 25 x 14 x 200 25 9 95,4
) 100 28 x 16 x 250 28 10 106,4
110 28 x 16 x 250 28 10 116,4
> 125 32 x 18 x 320 32 11 132,4
Makine mili 140 36 x 20 x 320 36 12 148,4
160 40 x 22 x 400 40 141 168,3"
180 45 x 25 x 400 45 15 190,4
200 45 x 25 x 600 45 15 210,4

* Onerilen uzunluk.
1) Standart olmayan degerler.

etkilemez.

Sek. 5.7.1 Sek. 5.7.2

5.7 - Disli reduktoriiniin takilmasi ve sokiilmesi

Disli reduktorlerinin ve tespit halkasi kanalli redtktorld motorlarin (boyut 64 ... 401) kolay takilmasi ve
sokiilmesi icin (kama yuvasi ve srinkli disk ile) sek. 5.7.1 ve 5.7.2'de gosterildigi gibi devam edin (112 motor
boyutlari icin MR 31 100 ve 132 motor boyutu igin 31 125 haric; bize danisin).

MR 31 64 ... 81 igin once vidall pulu ve tespit halkasini disli redUktoru igi bos miline (motorun kars tarafinda)
takin; ardindan makine mili ucuna monte edin.
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Helis ve konik helis
boyut 64 ...

Paralel mil
MR 31 40, 50

Helis ve konik helis

boyut 40, 50 160

/// ,

\\\\\X\\

S TS

\/\\,\,,\\\\\\\\

Helis ve konik helis Paralel mil Helis ve konik helis
boyut 63 MR 31 63 boyut 180 ... 401
Sek. 5.8.1a Sek. 5.8.1b Sek. 5.8.2

5.8 - Disli reduktoriiniin eksenel baglanmasi

Eksenel baglama icin sistemi sek. 5.8.1 ve 5.8.2'ye gore uyarlamak mumkutndur. Boyutlar 64 ... 360 igin tahrik
edilen makinenin mil ucunda omuz olmadiginda tespit halkasi ile mil ucu arasina bir ara levhasi yerlestirilebilir
(sek. 5.8.2'deki alt yarida oldugu gibi). Tespit halkasina temas eden parcalarin kenarlari keskin olmaldir.

Sek. 5.9.2

5.9 - Disli rediiktoriiniin anahtar ve kilit halkalari ya da burclarla takilmasi

Kilit halkalarinin (boyut 40 ... 63, sek. 5.9.1) veya kilit burcunun (boyut 64 ... 360, sek. 5.9.2) kullaniimasi
daha kolay ve daha dogru takma ve sokmeyi ve anahtar ve kama yuvasi arasindaki geri tepmeyi onlemeyi
saglar, ATEX'e uygun surtunme sistemi.

Kilit halkalari veya kilit burclart montajdan sonra takilir (MR 31 64 ... 81 icin burcu makine mili ucuna veya ici bos
mile montajdan once takin; kama yuvasini konumlandirirken dikkatli olun). Temas eden parcalarin yaglanmasi
icin molibden bisulfur veya muadili yaglama maddesi kullanmayin. Civatay sikarken kilitleme yapiskanlari
tipi Loctite veya muadilinin kullanilmasini 6neririz. Dikey tavan tipi montaj i¢in bizimle irtibata gecin.

Kilit halkalari veya burcuyla eksenel baglama durumunda (6zellikle sik ters cevirmelerle agir is donguleri
oldugunda) birkac saat calistiktan sonra civata sikma torkunu dogrulayin ve son olarak tekrar kilitleme yapiskani
surdn.

Tablo 5.9.1'de belirtilen sikma torklarina uyun.

Dikkat! Tasima asansorlerinin bulundugu uygulamalarda ve ayrica eksenel baglama civatasi kilitleme
yapiskaniyla baglandiginda, kilit burcu ici bos dustk hiz milinin makine mili ucuna dengeli sekilde takilmasini
saglamaya yeterli degildir. Bu durumlarda igi bos mil ve srinkli disk ile takmak gerekir. Genellikle bu durum
yuksek siklikta hareket ters cevirmeli baslatma ve fren oldugunda ve J/J, eylemsizlik orani cok yuksek
oldugunda ( = b) gecerlidir.

Tab. 5.9.1 Kilit halkalari veya burclu eksenel baglanti civatalari icin sikma torklari

Disli red. boyutu | 40 | 50 | 63 | 64 | 80 | 81 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320 | 360 | 500
Eksenel baglanti icin
civatalar M8" | M8" [M10"| M10 [M10? |M10?|M122|M147 | M16 | M20 [M20%| M24 |M24?| M30 |M30% | M36 |M36% | M30
UNI 5737-88 1 8.8
Ms IN m] 20 | 35 | 43 | 43 | 51 | 83 | 92 | 170 | 210 | 340 | 430 | 660 | 830 | 1350 | 1660 | 2570 | 3150
halkalar veya burg icin

UTD.187.2023.11.00

1) UNI 5931-84 cl. 8.8 (MR 3l harig).
2) UNI 6737-88 cl. 10.9.
3) UNI56931-84 cl. 10.9.
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5.10 - ici bos diisiik hiz milinin srinkli disk ile monte edilmesi

Srinkli disk
makine karsi tarafi

Srinkli disk
makine tarafi

E
E1 E2

¥

I |

j6. k6 (<225) 6, K6 (< 225) j6. K6 (< 225) d
he, j6 (2501

i
D e, j6 250D 2 ne, j6 25—
| ML "

N\ I N T

F
Srinkli disk Srinkli disk Srinkli disk
makine tarafi makine karsi tarafi makine tarafi
(boyut 40 ... 125) (boyut 140 ... 401) (boyut 140 ... 401)
Sek. 5.10.1 Sek. 5.10.2 Sek. 5.10.3

Tab. 5.10.1 - Srinkli diskli ici bos dUstik hiz mili ve makine mili ucu ®

Disli D D, d E E, E, F Mg Q
rediiktorii
boyutu 1) 1) UNI 5737-88 N m
H7 H7 1) 1) cl. 10.9 2)
40 20 - 24 99,5 - 65 - 25 - M5 n. 6 4 -
50 25 - 30 116,5 - 77 - 30 - M5 n.7 4 -
63 30 - 38 135,5 - 86 - 34 - M6 n. b5 12 -
64 35 - 44 140 - 86 - 36 - M6 n.7 12 -
80, 81 40 - 50 166 - 103 - 39,5 - M6 n.8 12 -
100 50 - 62 197 - 122 - 46,5 - M8 n. 6 30 -
125 65 - 80 239 - 148 - 55 - M8 n.8 30 -
140 70 75 90 273 294,5 180 192,5 52 52 M8 n. 10 30| 27,5
160 80 85 105 307 329 199 208 62 57 M10 n.9 60 29
180 90 100 120 335 363 221 228 65 63 M10 n.12 60 35
200 100 110 130 377 402 251 260 72 66 M12  n.10 100 | 33,56
225 110 120 140 404 428 265 277 78 75 M12  n.12 100 | 32,5
250 125 135 160 461 493 307 318 86 84 M16 n.8 250 45
280 140 150 180 506 543 324 337 104 94 M16 n. 10 250 47
320, 321 160 170 200 567 607 375 388 104 107 M16 n.12 250 50
400, 401 210 220 260 754 788 446 480 165% 165 | M20 n.14 490 47

) Makine karsi tarafindaki srinkli disk igin gecerli degerler.

) Civata sikma torku.

) Dusuk hiz milinde labirent keceli tasarim igin E, E1, E2 boyutlari dedisir: IUtfen bize danisin.
)

1
2
3
4) Dastk R 41 E2 =130
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Dikkat! Makine mili ucu boyutlari, toleranslar ve piirizliliigiiniin sek. 5.10.1 ... 5.10.3 ve tab. 5.10.1'de
belirtildigi gibi oldugunu dogrulayin; bu talimatlar uygulandiginda srinkli diskin dogru calismasi saglanir.

Srinkli diskin kazara temaslara karsi dogru korunmasini 6nceden ayarlayin.

-~ Ty I:""\ .r""-l_-\""'s.
/0 -;%:% /2928
\ \
[ 33y \~.I o) /3 .af N A
| &l ol o |
\ A Il \ AL A/
XY A\ N i
G5, O/ \\\q‘"ﬁ; %
e ——
Sek. 5.10.4 Sek. 5.10.5

Takma

Dikkat! ici bos milin bozulmamasi icin disli rediiktoriinii makine miline monte etmeden 6nce srinkli disk

vidalarini sikmayin. Srinkli diski kamayla tespit ederken asagidaki talimatlari uygulayin:

— takilacak tahrik edilen makinenin ici bos mil ve mil ucu yUzeylerini dikkatlice yagdan arindirin;

— srinkli diski disli reduktoru ici bos miline monte edin, yalnizca harici yuzeyi yaglamaya dikkat edin; srinkli
diski eksenel olarak «Q» boyutuna konumlandirin (bkz. tab. 5.10.1).

— asagidaki sekil 5.10.4'te 6rnek olarak gosterildigi gibi yaklasik 120°'de konumlandiriimis Ug vidanmn ilk grubunu
hafifce sikin;

— dinamometrik anahtarla sikin (tab. 5.10.1'de éngértlmuUs olana gore yaklasik olarak %5 daha yuksek bir
degere dengelenmis) — srinkli diskin civatalari, surekli siralamayla (gapraz degil) bkz. sek. 5.10.5 ve birkac
asama esnasinda (ayni anda yaklasik 1/4 tur) 1/4 tura kadar artik mUmkUunddar;

— tab. 5.10.1'de belirtilen sikma torkunun uygulandigini dogrulayarak dinamometrik anahtarla tekrar 1 veya 2
gecis yapin.

— sik ters gevirmeli agir gore donguleri oldugunda birkag saat calistiktan sonra civata sikma torkunu tekrar
dogrulayin.

— her bakim araliginda (yag degistirme) veya anormal titresimler oldugunda vidalarin sikma torkunu dogrulayin.

Sokme

Sokmeislemine baslamadan once srinklidiske, mile veyadigerbagl elemanlaratork veya yuk uygulanmadigindan
emin olun.

Dikkat! Kilitleme halkalarini ayirmadan once baglanti vidalarini tamamen s6kmeyin. Ciddi yaralanma
riski!

Pasli bolgeleri temizleyin.

Ayni anda yalnizca yaklasik 2 tur gevirerek srinkli disk igi bos mil Uzerine hareket ettirilebilinceye kadar baglanti
vidalarini birbiri ardina gevsetin.

Disli redUktorint makine mili ucundan cikarin.

utp.187.2023.11.00  Kullanma talimatlan G-serisi 2 Rossi 19



5.11 - Bilesenlerin yliksek ve dustik hiz mil uglarina monte edilmesi

20

Yuksek hiz mili ucu

¥
I

r

= O -

«— O —

DusuUk hiz mili ucu

=l

o — —1

uT.C 2126

Saglam dusuk hiz mili ucu

uTcC 2099

Disli reduktorta mil ucu Makine mili
Mil ucu Paralel anahtar Kama yuvasi

D E d S L a2y | b x h x 1 b t t,
(%) (%) arcmin | h9 h11 H9 gobek

1 2 3 1) 2) 3) 1) 2) 3) 1) 2)3) N9 mil mil gObek
n j6 - - 23 - M5 3,6 9,4 - - 4 X 4 X118 - 4 2,5 12,7
14 j6 - - 30 - M6 4,6 11,4 - - 5 x 5 x 25 - 5 3 16,2
16 j6 - - 30 - M6 4,6 11,4 - 5 x 5 x 25 - 5 3 18,2
19 6 h7 - 40 30 M6 4,6 11,4 134 | 543 6 X 6 X 36 25 6 3.6 21,7
24 6 h7 - 50 36" M8 5,9 15,1 17,1 5,16 8 X 7 X 45 25 8 4 27,2
28 j6 - - 60 - M8 5,9 15,1 - - 8 x 7 x 45 - 8 4 31,2
30 - h7 - 58 58" M 0 7.6 - 20,4 | 413 8 X 7 X 45 45 8 4 33,2
32 k6 h7 - 80 58" M10 7.6 184 204 | 387 | 10 x 8 x 70 50 10 5 35,3
38 k6 h7 - 80 58 M10 7.6 184 20,4 | 327 |10 x 8 x 70 50 10 5 41,3
40 - h7 - - 58 M10 7.6 - 20,4 | 3,7 12 x 8 X 50 50 12 5 43,3
42 k6 - - | 110 - M12 9,5 22,5 - - 12 x 8 X 90 - 12 5 45,3
45 k6 - - | 110 - M12 9,6 22,5 - - 14 x 9 X 90 - 14 5,6 48,8
48 k6 h7 k6| 110 82 M12 9,6 225 265 | 308 [ 14 x 9 x 90 70 14 5,6 51,8
55 m6 - 110 - M12 9,5 22,5 - - 16 x 10 x 90 - 16 6 59,3
60 m6 h7 k6| 140 105% | M16 12,7 27,3 353 | 246 [ 18 x 11 x 110 90 18 7 64,4
65 m6 - - | 140 - M16 12,7 27,3 - 2,33 118 x 11 X110 - 18 7 69,4
70 m6 h7 k6| 140 105 M16 12,7 273 353 | 255 [ 20 x 12 x 125 90 20 7.5 74,9
75 m6 - - | 140 - M16 12,7 27,3 - - 20 x 12 x 126 - 20 7.5 79,9
80 m6 h7 k6| 170 130 M20 16 34 44 2,23 | 22 X 14 X140 110 22 9 85,4
90 m6 h7 k6| 170 130 M20 16 34 44 1,99 [ 26 X 14 x 140 110 25 9 95,4
9% m6 - -| 170 - M20 16 34 - - 25 X 14 x 140 - 25 9 100,4
100 - 6 k6 - 165 M24 19 - 41 1,79 [ 28 x 16 x 180 140 28 10 106,4
110 mo6 j6 k6| 210 165 M24 19 41 41 1,63 [ 28 X 16 x 180 140 28 10 116,4
125 - 6 k6 - 200% | M30 22 - 45 1,71 32 x 18 x - 180 32 1 132,4
140 - 6 k6 - 200 M30 22 - 45 1,62 [ 36 x 20 x - 180 36 12 148,4
160 - 6 k6 - 240 M36 27 - 54 1,33 [ 40 x 22 x — 220 40 13 169,4
180 - 6 k6 - 240 M36 27 - 54 1,18 [ 45 x 26 x — 220 45 15 190,4
10 m6 - - | 280 - M36 27 54 - 1,12 | 46 X 25 x 250 - 45 15 200,4
200 m6 - - | 280 - M36 27 54 - 1,07 | 46 X 256 X260 - 45 15 210,4

1) Yiksek hiz mili ucu icin gegerli degerler.
2) Standart disuk hiz mili ucu icin gecerli degerler.

3) Saglam dusulk hiz mili ucu icin gecerli degerler.

4) Cift uzatmal millerde kama yuvalarinin maksimum acisal sapmasi.
5) Dustk hiz mili uclar icin: E = 97 (E = 101 ¢ift uzatma ise); standart olmayan deger.
6) Standart olmayan deger.

7)Dusuk hiz mili uglu MR 3licin E boyutu 1 artar.

R Rossi
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Genellikle mile kamayla tespit edilen parcalara ait deligin H7 toleransiyla islenmesi onerilir.

D = 55 mm'ye sahip yUksek hiz mil ucu igin yukin esit dagihmli ve hafif olmasi kosuluyla tolerans G7 olabilir.
Dusuk hiz mil uclari icin yukun esit dagiliml ve hafif olmasi kosuluyla toleransin K7 olmasi gerekir.

Monte etmeden once temas eden yuzeyleri iyice temizleyin ve karincalanmaya ve surtinme katsayisina karsi
yaglayin.

Dikkat! Mil kit ucundaki digli deliklerini kullanarak kaldirma vidalan ve g¢ektirme yardimiyla monte edin

ve sokun. Yataklar, yayli segmanlar veya diger pargalara onarilamaz hasar verebilen darbe ve soklardan
sakinmaya dikkat edin.

H7/m6 ve K7/j6 kaplinler icin kamayla tespit edilecek parcanin dnceden 80 + 100 °C sicakhga isitilmasi onerilir.

Harici capta 20 m/s'ye kadar uc hizina sahip kaplinlerin statik olarak dengelenmeleri gerekir; daha ytksek uc
hizlarr icin dinamik olarak dengelenmeleri gerekir.

Disli reduktoru ve makine veya motor arasindaki aktarma baglantisi mil ucu yukleri olusturdugunda
asagidakilerden amin olun:

— yukler katalog degerleri Uzerine ¢ikmiyor;

— aktarma sarkmasi minimumda tutulur;

—tahrik zincirleri gerilmemelidir (gerekirse yUkleri ve/veya hareketi degistirerek uygun zincir gerdiriciler ongorun);
— disli aktarma sistemlerinde pinyon ve c¢erceve arasinda uygun geri tepme (= 0,03 =+ 0,04 mm) var;

— tahrik kayislari asiri gerilmemelidir.

Kanalli kaplinler icin yeterli pas onleyici Urun surun.

5.12 - Geri kacis kilidi cihaz
Geri kacis kilidi cihazi disli redUktorintn bulundugu dasuk hiz mili yakindaki serbest donusu gosteren ok ile
belirtilir.

Geri kacis kilidi cihazinin yaralanma veya maddi hasara neden olabildigi durumlarda bir koruma sistemi saglayin.
Makine, disli rediiktorii ve motordaki doniis yoniiniin tamamen dogru oldugundan emin olun.

Dikkat! Kisa siireli bile olsa bir veya daha fazla yanlis yonde baslatma geri kacis kilidi cihazi,
kaplin yuvalan ve/veya elektrikli motorda onarilamaz hasara neden olabilir.
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6 - Yaglama

6.1 - Genel

22

Disli reduktorleri ve reduktorld motorlarin serilere bagh olarak poliglikol veya polialfaolefin bazlh sentetik
yagla yaglanmalar gerekir; tip veya boyuta gore YAGLA DOLDURULMUS veya YAGSIZ tedarik edilir (bkz.
bolim 6.2 ve 6.3). YAGSIZ tedarik edildiginde belirtilen seviyeye kadar doldurulmasi Satin alanin
sorumlulugundadir disli rediiktorii hareketsizken gerceklestirilmelidir; normalde seffaf seviye tapasiyla
belirtilir (bkz. bolum 6.4 veya mevcut talimatlara takili olasi SPT semasi). Her disli redtktort yaglama ad
plakasiyla donatilmistir.

Yaglama maddesi tipi, disli redUktorlerinin tedarik edilme sekli, tapalar, doldurma talimatlari, yag degistirme vb.
ile ilgili olarak bolum 6.2 ve 6.3'te bulunan yaglama tablosuna bakin.

Disli rediiktorleri ve boyut = 100 rediiktorlii motorlar icin doldurma tapasinin filtre ve valf ile
donatildigindan emin olun (sembol -Q-; bkz. sek. 6.1.1). Bu disli reduktorlerinin yagla doldurulmalari
gerektiginde (standart olmayan tasarim) doldurma tapasinin monte edilmemesi ve ayri olarak gonderilmesi
gerekir; Kurulumcu takilan tapayi degistirerek dik konumda monte etmeye dikkat edecektir (bkz. bolim 6.4
veya takilan olasi SPT semasi).

Disli reduktort veya reduktorli motor seffaf yag seviye tapasiyla tedarik edilirse (boyut = 100) gerekli
yaglama maddesi miktari digli redliktorii hareketsizken a.m. seviyesine ulasan, orta gizgide ve katalogda
verilen tahmin miktar olmayan miktardir.

Disli redUktoru veya reduktorli motor yag cubuklu seviye tapasiyla saglandiginda (bkz. sek. 6.1.2) cubukta
belirtilen seviyeye kadar yagla doldurun.

Disli redUktoru veya reduktorli motor seviye ustiinii takip etme tapasiyla saglandiginda (kirmizi renkli, bkz.
sek. 6.1.3) yag cikisiyla elde edilen seviyeyi kontrol etmek icin a.m. tapasini sokttkten sonra doldurun.

21, 31, 41 (100, 125), m.p. V6  ICI (100, 200), m.p. B6" €3I (100, 125), m.p. B6"

31 (125), m.p. V5"

Doldurma

Bosaltma kanali Bosaltma kanali Doldurma
tapasl tapasl

tapasl tapasl

¥ e |
| g 8}0
| S TR
@RI
! ¥ Ty I -
| _ L o
w £¢. | L.;.—r ‘-u-hL’“"
I
Sek. 6.1.1 Sek.6.1.2 Sek.6.1.3
Filtreli ve valfli doldurma tapasi Yag cubuklu seviye tapasi Bosaltma kanalil tapasi

1) Yuksek hizda surekli gorev icin genlesme deposu tasarlanir: bize danisin.

Genellikle yataklar ana disli reduktort yaglama maddesiyle otomatik ve surekli olarak yaglanir (daldirlr,
pUskdrtallr, borularla veya pompayla). Disli redUktorlerine takildiginda geri kacis kilidi cihazlarn icin aynisi
uygulanir.

Dikey Vb ve V6 montaj konumlardaki belirli disli reduktorlerinde ve B3, B6 yatay konumlardaki konik helis
disli redUktorlerinde (bu durumda reduktorli motorlar olmamakla birlikte yukaridaki gosterimler gecerlidir)
Ust yataklar kirlenmeyen ortam varsayilarak 6zel gresle «domur boyu» bagimsiz olarak yaglanir. Motor yataklari
(yeniden yaglama cihazi uygulanan bazi durumlar hari¢) ve motorlara takildiginda geri kacis kilidi cihazlari igin
aynisi uygulanir.

Her zaman disli rediiktoriiniin ad plakasinda goriinen sirali montaj konumuna (egimli montaj
konumlan (6rn. B3 38° V5) dahil) gore yerlestirildiginden emin olun (bkz. b6lim 3.2). Sallanan montaj
konumlarinda disli reduktorleri, bakim esnasinda yag doldurma ve seviye kontrollU icin montaj konumu
bildirimi bulunan yardimci ad plakasiyla donatilir.

Montaj konumlari, yag miktari ve tapa konumu icin bkz. boliim 6.3 ve 6.4.
Kombine disli rediiktorleri. Yaglama bagimsiz kalir, bu nedenle her tek disli redUktoruyle ilgili veriler gecerlidir.
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6.2 - Yaglama tablosu

Boyut < 81 Boyut = 100
SENTETIK YAGLA DOLDURULMUS YAGSIZ
(poliglikol bazl sentetik yag) (yaglama ad plakasinda farkli bildirilmesi harig)
Tedarik sekli ve .
AGIP Blasia S 220
tapalar KLUBER Kiibersynth GH 6220
(tanimlama MOBIL Glygoyle 220
e SHELL Omala S4 WE 220
yaglama
ad plakaslyla)
Boyut < 64 i¢in 1 doldurma tapasi Filtre, valf, tahliye ve seviye
boyut 80, 81 icin 2 doldurmal/tahliye tapasi tapali doldurma tapasi
Hizmete almadan once, asagidaki gibi sentetik yag tipi ve 1SO
viskozite derecesiyle belirtilen seviyeye kadar doldurun:
mineral yag: Polialfaolefin bazli sentetik yag
AGIP Blasia AGIP Blasia SX
ARAL Degol BG ARAL Degol PAS
BP Energol GR XP BP Enersys EPX
CASTROL Alpha SP CASTROL Alphasys EP
FUCHS Renolin CLP FUCHS Renolin Unisys CLP
KLUBER Kliberoil GEM1 KLUBER Klibersynth GEM4
MOBIL Mobilgear 600 XP MOBIL SHC Gear
Olas: SHELL Omala S2 G SHELL Omala S4 GX
“‘i‘(s TEXACO Meropa TEXACO Pinnacle
doldurma - TOTAL Carter EP TOTAL Carter SHO
icin standartlar ISO viskozite derecesi [cSt] ISO viskozite derecesi [cSt]
Hiz Ortam sicaklig! Hiz Ortam sicakligi
" 1os20C"| 20+ d0%C & I
min” min"
>224| 150 150 ~224 150
224 -22.4| 150 220 224-22.4 220
224+ 5.6 220 320 22.4-5.6 320
<56| 320 460 <5.6 460
koo pin |G setignn 20 0
y Yag!
Yag ) :?aiga Yag Yaglama
sicakhg sa sicakhg araligi
°C °C sa
<65 8000 <65 25000
65+ 80 4000 65+ 80 18 000
80+95 2,000 80+ 95 12 500
Y:g;f[na 95:110" - 95 110" 9,000
191 o L
ve yag|gma L «omur boyu» yaglama 1) Stirekli olmayan gorevler igin gecerli degerler. 1) Strekli olmayan gorevler icin gegerli degerler.
maddesi (harici kirlenme olmayan ortam varsayilarak).
miktari Tabloda yag degistirme araligi icin genel bir kilavuz verilmektedir ve kirlenme
olmayan ortam varsayllmaktadir. Agir asiri yukler oldugunda degerleri vyariya
indirin.
Calisma saatinden ayri olarak sentetik yagi calisma ve ortam kosullarina gore en az
5+ 8 yilda bir degistirin veya tazeleyin.
Yag miktari uygun tapa veya muadil sistemle belirtilen seviyeye gore verilir
(tasma seviyesi tapasi, yag cubuklu tapa).

Gresle yaglanmis yataklar:

«omiir boyu» yaglama, harici kirlenme olmayan ortam varsayilarak. Aksi takdirde gresi 12 saat/gun calismayla her
yll ve 12 + 24 saat/gun calismayla 6 ayda bir degistirin; bu durumda geri kacis kilidi cihazinit SHELL Alvania RL2
gresle tekrar yaglayin. Yatak, bilyal yataklar icin SHELL Gadus S2 V100 yatak gresiyle, makarali yataklar icin KLUBER
STABURAGS NBU 8 EP ile doldurulmalidir.

Gresorlii labirent kece oldugunda aksi belirtiimedigi stirece KLUBER STABURAGS NBU 8 EP siiriin (bkz. bolim 11.4).
Dikkat! Greslenmesi gereken yataklar icin bolum 6.4'e bakin ve siphe durumunda Rossi ile irtibata gegin.
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6.3 - YAGLA DOLDURULMUS olarak tedarik edilen boyut 40 ... 81 icin yag seviyesi (miktar)

Onemli! Disli rediktoriiniin ad plakasinda belirtilenden farkli montaj konumuna takilip takilmadigina dikkat
ederek montaj konumunu dogrulayin, x boyutuna ait iki yaglama maddesi miktari ve asagidaki tablolarda
belirtilenler arasindaki farkin ilave edilmesi gerekebilir. Disli redUktoru icindeki yagda olasi kalinti havayi
giderdikten sonra sek. 6.2.1 (helis) ve 6.2.2'deki (konik helis) x boyutunu olcun.

uTC 17
UTC 1048

! ! ? :
TP S EiF S——= E@, ]
v i =l = il =
i i (@)
~ Haity - ~ Pt - \ kﬂ l
FE & H e P & @
Sek. 6.2.1 - Helis disli reduktort veya rediktorli  motoru Sek. 6.2.2 - Konk helis disli redtktort veya reduktorli motoru
konumlandirin, yag seviyesi (miktar) olcimu icin V6 konumlandirin, yag seviyesi (miktar) olcimu igin
montaj konumu B7 montaj konumu

Tab. 6.1.1 - HELIS disli redlktorleri ve rediiktorlii motorlar boyut 40 ... 81 icin yag seviyesi (X dlctim(i) ve miktar

Disli dizisi
Montaj konumu
Yag seviyesi (x" 6lcimu) [mm] ve miktari [I]
| 21 3l 4]
Boyut
B3,B8| B7 |B6, V5,/B3, B8 B6 B7, V5,| B3, B8 B6 B7, V5, V6 | B3, B8 B6 B7, V5,
V6 V6 2)3) V6
2) R MR 2) 2)3)
mm | fmm | [mm | [{mm | {mm | j/mm [ i/mm [ {mm | [mm | |mm | |[mm | {mm | [mm |
40 - —-|- —-|- -1|45 04| - - |24 05524 08535 047 2 07| 12 06 | - -| - - | - -
50 - - |- -| - -1|60 06|25 09|30 08|30 08|45 07| 5 105| 15 1 e
B7:501,3
63,64 |80 07|65 08|46 1 [60 09|42 14|48 12|48 12|58 1 |40 15| V6:6014 |58 11140 18| 560 14
V6: 5013
B7:52 25
80,81 11512192 15|68 19(80 15|45 27|54 23|64 23|72 17|42 29| V6:4826 | 72 19| 42 32|52 27
V6: 52 2,5

Tab. 6.1.2 - KONIK HELIS disli rediiktorleri ve rediiktorlii motorlar boyut 40 ... 81 icin yag seviyesi (X dlciimU) ve miktari

Disli dizisi
Montaj konumu
Yag seviyesi (x" 6lcimu) [mm] ve miktari [I]

Cl ICI c3l
Boyut
B3, B6, B7 B8 V5, V6 B3 B6, B7 B8 V5,V6 | B3, B7 B6 B8 V5, V6
4) 2) 4) 2) 4) 5) 2)
mm | |mm | {mm | [{mm | {mm | {mm | {mm | [mm | mm | |mm | |mm |

40 48 02630 035|417 0331 03115 05|30 04|50 03| - - - - - - - -

50 48 04|30 06|50 04550 045| 15 08 | 30 065|H4 05|50 05|15 09|30 07| 5b4 055
63,64 72 08|40 1 |48 09|58 1 |15 16|42 12|45 115568 12 |15 18|42 14|45 135
80,81 90 13|50 2 |56 18|90 16|25 27|48 22|56 2 |90 19|25 3 |48 25|56 23

1) Boyut x toleransi: £ 5 mm, boyut < 50 igin; + 10, boyut = 63 icin.

2) Vb ve V6 montaj konumlari igin Ust yataklar greslenir.

3) llk rediiktor (41 icin ilk 2), V5 montaj konumu, 0mur boyu gresle yaglanir.

4) B6 veya B7 montaj konumunda UO3D tasarimi icin tst konik pinyon yataklari gresle yaglanir.
5) B6 montaj konumunda C3l icin ilk disli ¢ifti yatagi (tekerlek tarafi) gresle yaglanir.
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Sayfa bilincli olarak bos birakilmistir
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6.4 - YAGSIZ olarak tedarik edilen boyut 100 ... 401 icin montaj konumlar ve tapa konumlarn

26

Asagidaki sekillerde gosterilen konuma yerlestirilmis seviye tapasindan yag seviyesini dogrulayin. B7 montaj
konumu icin doldurma tapasina monte edilmis ¢entikli cubukta belirtilen seviye.

6 Olasiyatak yaglama pompasi; mevcut olmadiyinda veya kanallar olmadiginda
Ust yataklar gresle yaglanir.

* 2 yatak gresle yaglanir.

® Yag seviyesi tapasl
W Yag tahliye tapasi

—
o]
)
A
_:__
i lo
EE=d=] utC 04z

of" T 7Y
l
=a==
-
T
5
iy

V¥ Yag doldurma tapas! (% gorinmuyor)

(@ gorunmuyor)
(m gorunmuyor)

R1 125 ... 360

B3

) 0
Wﬂﬁﬁ VG iy
o4 & o,
gi ____ ---------------- — gr.125
size 125

UT.C 1043

& Olasi yatak yaglama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar oimadiginda
Ust yataklar gresle yaglanir.

¥ Yag doldurma tapasi (¢ gorinmuyor)
® Yag seviyesi tapasl (@ gorunmuyor)
W Yag tahliye tapasi (7 gorinmyor)

R 21 100, 125 (ayrica uzun model icinde gecerli)

B3 B6 B7

UT.C 1044

s

& Olasi ylksek hiz mili yaglama cihazi; mevcut olmadiginda yatak gresle
yaglanir.

*  Ust yataklar gresle yaglanir.

V¥ Yag doldurma tapasi (¥ gorunmuyor)
® YaJ seviyesi tapasi (@ gorinmuyor)
W Yag tahliye tapasi (7 gorinmuyor)

R 21 140 ... 360 (ayrica uzun model icinde gecerli)

B3 B6 B7 B3 V5

=g
e
UT.C 1045

e
._ﬂ%—_

\N P A
-

o
=f;%==
\p/
ﬁ?ﬂ

6 Olasi yuksek hiz mili yaglama cihazi (V5) veya yatak yaglama pompasi (V6);
mevcut olmadiginda veya kanallar olmadiginda Ust yataklar gresle yaglanir.

V¥ Yag doldurma tapas! (% goriunmuyor)
® Yag seviyesi tapasi (@ gérinmuyor)
W Yag tahliye tapasi (7 gorinmuyor)

Kullanma talimatlar G-serisi
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R 31 100, 125

*  Ust yataklar gresle yaglanir (V5 montaj konumunda ayrica yliksek hiz mili (ist

yatagl da gresle yaglanir).

UTL f0Ls

V¥ Yag doldurma tapasi (% gorinmdayor)

® Yag seviyesi tapasl
W Yag tahliye tapasi

(@ gorunmuyor)
(g gorunmuyor)

R 31 140 ... 360 (ayrica uzun model icinde gecerli)

& Olasi yatak yaJlama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar
olmadiginda Ust yataklar gresle yaglanir.

* 2 yatak gresle yaglanir.

V5
0)

Ll

FW <
- o

s
O

o
o

UT.C 1047 L}

¥ Yag doldurma tapasi (¥ gorunmuyor)
® Yag seviyesi tapasi
W Yag tahliye tapasi

(®» gorunmuyor)
(g gorunmuyor)

R CI 100

B3

* ki Uist yatak gresle yaglanir.

*
R

V5

4 am
7

bl

[ —

2

UT.L 048

V¥ Yag doldurma tapasi
® YagJ seviyesi tapasil
B Yag tahliye tapasi

(¥ goérunmuyor)
(@ gorunmuyor)
(m gorunmuyor)

RCI 125 ... 360

B3

1)

5 Yo2H 0 0
UO2Hsin {
PN
Uozasin Y }_ 4 11—
UozHsl
n gr- 125
size 125
o 0
vozv
Lo2vsin
uozo }
gr. 125
 —— size 125
& Olasi yatak yaglama pompasi; yataklarin gresi degistirildiginde (kirlenme, agir gorev vb...) tim Ust yataklar dogrulayin ve asinmis

olani gikardiktan sonra yeni gresle doldurun.

Montaj konumu tanimlamasi icin disli deliklerin konumu. ¥ Yag doldurma tapasi (7 gérinmuyor)

2) Boyut > 200 icin seviye tapasi karsi tarafta olabilir.

® Yag seviyesi tapasi
B Yag tahliye tapasi

(72 gorinmuyor)
(7 goérunmuyor)

UTD.187.2023.11.00 Kullanma talimatlarn G-serisi
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RICI 100 ... 200
B3 B6 B7 B3 V5 V6

gr.140, 180
size 140, 180

N/
=

[

-
Ry
[l

m rosso, livello a sfioramento
red: spilway plug

per coassidle iniziale
<. for initial coaxial uni1>

UT.C 1050

*

iki Ust yatak gresle yaglanir.

**Ylksek hiz mili Ust yatagi gresle yaglanir. V¥ Yag doldurma tapas! (¥ gorinmuyor)

*** B7 montaj konumu igin (tasarm ...D) konik pinyon Ust yataklari gresle ® Yag seviyesi tapasi (@ gorunmuyor)
yaglanir. B Yag tahliye tapasi (m gorunmuyor)

R C21 140 ... 360
B3

6 uo2H
UO2Hsin

UT.C 1052

& O
I74A\
-

O, el

IO O

1

| 72Ny

|| \YP)

& Olasi yatak yaglama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar olmadiginda
Ust yataklar gresle yaglanir.

1) Montaj konumu tanimlamasi igin orta mil deligi konumu.
2) Boyut > 250 icin seviye tapasi karsl tarafta olabilir.

¥ Yag doldurma tapasi (¥ gérinmuyor)
@ Yag seviyesi tapasli (@ gorunmuyor)
B Yag tahliye tapasi (7 gérinmyor)

MR 21 100, 125 (ayrica uzun model iginde gecerli)
B3 B6

!

V¥ Yag doldurma tapas! (7 g;érUnmUyor)
® Yag seviyesi tapasi (@ gorUnmuyor) )
W Yag tahliye tapasi (g gorinmduyor) *  Ust yataklar gresle yaglanir.
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MR 21 140 ... 360 (ayrica uzun model igcinde gegerli)

B6 B7

B3

n,<335

1]
=]

3 ]
9 3ﬂ
N2
o o

& Olasiyatak yaglama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar olmadiginda
Ust yataklar gresle yaglanir.

1) Ayrica karsi tarafta yag doldurma tapasi olasilig.

2) Ayrica dusuk hiz mili tarafinda yag doldurma tapasi olasilig.

-
)
~

® Yag seviyesi tapasl
B Yag tahliye tapasi

-7y

FER\Eu

V¥ Yag doldurma tapas! (¥ gorinmduyor)

e <
o

Il
b4

UTC 1054

(@ gérinmuyor)
(m gorunmuyor)

MR 31 100, 125 (ayrica uzun model icinde gecerli)

B3 B6 B7

d
k|

d Olasiyatak yaglama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar olmadiginda
Ust yataklar gresle yaglanir.

** Tasarim UP2D, montaj konumu B6, n, > 355 min™ icin ¢ift uzatmali ylksek
hiz mil ucu yatagi gresle yaglanir.

1) Ayrica karsi tarafta yag doldurma tapasi olasihgr.

2) Ayrica dusUk hiz mili tarafinda yag doldurma tapasi olasiligr.

<<

un

0

V¥ Yag doldurma tapas! (% gorinmuyor) ] i

® Yag seviyesi tapasi (@ gorinmiyor) } 5

W Yag tahliye tapasi (7 gorinmuyor) *  Ust yatak gresle yaglanir.
MR 31 140 ... 360 (ayrica uzun model igcinde gegerli)
0)
{ T

(-] l"l

g

[¥]

—} / 5

V¥ Yag§ doldurma tapasi (¥ gorianmuyor)
® Yag seviyesi tapasl
W Yag tahliye tapasi

(@ gorinmuyor)
(7 gorinmuyor)

MR 41 100, 125

B3

¥ Yag doldurma tapasi (¥ gérunmuyor)
® Yag seviyesi tapasi (@ gorinmuyor)
B Yag tahliye tapasi (g gorinmuyor) *

Uc st yatak greslenir.

UT.C 10e5a
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MR CI 100

B8 V5 V6

)
*  |ki Ust yatak gresle yaglanir. V¥ Yag doldurma tapasi (¥ gorinmuyor)
** BB, B7 montaj konumu icin (tasarim ...D) konik pinyon (st yataklari gresle ® Yag seviyesi tapasi (@ gorinmuyor)
yaglanir. W Yag tahliye tapasi (m gorunmuyor)

MR CI 125 ... 360
B3

6 uo2H 1)
UO2Hsin

¥
e

UD2A
UDZAsin
UOZH
UDEHsin

gr.125
size 125

6 UO2R 6 yo2D
UO2Dsin

[ ———

[ELEa i)

LUD2Vsin
UOZR
LrRsin
UozD
UDZDsin

size 125

6 Olasi yatak yaglama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar olmadiginda Ust ¥ Yag doldurma tapasi (¥ gériinmyor)

yataklar gresle yaglanir. S ® Yag seviyesi tapasi (@ gdriinmuyor)
1) Montaj konumu tanimlamasi igin disli deliklerin konumu. W Yag tahliye tapasi (mz goriinmiiyor)

MR ICI 100 ... 200
B3 B6 B7 B8 V5

<
o

*

yi

=7
uT.C 1058

B Wkﬁ W
B

m rosso, livello a sfioramento
red: spillway plug

(. per cogssidle iniziale
for initial coaxial unit

¥ Yag§ doldurma tapasi (¥ goérinmuyor)
- ® Yag seviyesi tapasl (@ gorinmuyor)
* |ki Ust yatak gresle yaglanr. W Yag tahliye tapasi (7 gortnmuyor)
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MR C21 140 ... 360

B3

6 uo2H
UO2HSsin

o

o 8

UO2R u

2) b b s

o el ey
UD2¥sin N "y

vozR hiPE ﬁ_[ He | N |

U02ZRsin .

& Olasi yatak yaglama pompasi; mevcut olmadiginda veya kanallar olmadiginda

st yat_aklar gresle yaglanr - . ¥ Yag doldurma tapasi (¢ gorunmuyor)
1) Montaj konumu tanimlamast i¢in orta mil deligi konumu. ® Yag sevivesi tapasi (@ goranmiiyor)

2) Motor Ustte oldugunda 2 ylksek hiz yatagi greslenir. W Yag tahliye tapasi (7 gorinmiiyor)

MR C3I 100, 125

B3 B6 B7 B8 V5 V6
* % X

M * %

T ] H
— it 5
] \ =
= D &ite
iki Gist yatak gresle yaglanir.
** B6 montaj konumu icin ilk disli gifti yatadi (tekerlek tarafi) gresle yaglanir. ¥ Yag doldurma tapasi (¥ gériinmiiyor)

*** B7 montaj konumu igin (tasarim ...D) konik pinyon ust yataklar gresle ® Yag seviyesi tapasi (@ gorinmuyor)
yaglanir. B Yag tahliye tapasi (7 gérinmuyor)

T
.

UT.C 1061

*
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R 21, 31 400, 401

B3 B6 B7

V5 V6

0 *0

UP2A |1 UP2M UP2AIIUP2M
UP2D || UP2L UP2D || UP2L g
7 T C
R 41 400, 401
B3 B6 B7 V5 V6
v “ %0 2
e KO
%\A\\'{; \ !
‘@ 4
E"L”‘ : ’ UP2A || UP2M UP2A || UP2M
UP2D || UP2L UP2D|jUP2L
7 O ¢

B8 *
uo2v
UO2Lsin

V5 Vé

i s

1) 1
%'.'_-.'l '_T—h
EEsg b o5l

UC2A UC3M sin LO2A, | IOZH gin
UCEH U2 sin UOZH | 02 sir
LC2V LIOEL sin U021 Q2L sin

R C31 400, 401
B3 B6 B7 V5 Vé
w0 W i wd
e
I.‘..__ " . l’.'l 1] 1)
Y &yl s p——1
£ =) ¥ PTEde L o5 |
el YO o fm]  [EmR
o, P ; L—’*ﬂvgrti UOZA UOZNsin  UOZA! UDZNsir )
1) J 2

¥+ Olasi yiiksek yag sicramasi: nominal termik giiciin PtN diizeltme faktéri ft3 igin
bkz. 22.

% Olasi yatak yaglama pompasi: gerekirse bize danisin.

1) Montaj konumu tanimlamasi igin ara milin konumu; montaj igin

V5 ve V6 konumlarinda cikis dislisinin konumunu kullanmak mumkdnddr (s. ayrica
onceki sayfada «Tasarimlar»).

2) & UO2H, UO2MS, UO2V, UO2LS tasarimlari igin
3) & UO2A, UO2NS, UO2H, UO2MS tasarimlari igin
4) Montaj konumu B8 sadece UO2V, UO2LS tasarimlari igin mevcuttur

R Rossi

Yag doldurma tapasi
Yag seviyesi tapasi

Yag doldurma tapasi ( gérunmuyor)
Yag seviyesi tapasi ( gérinmuyor)
Yag tahliye tapasi ( gorunmuyor)

v
®
B Yag tahliye tapasi
k3
]
@
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7 — Motor montaji ve sokulmesi
7.1 - Genel

Tum reduktorlt motorlar standart motorla takildigindan monte ederken veya degistirirken asagidaki talimatlara
bakin:

— temas eden yUzeylerin dogru oranda islendiginden emin olun (IEC 60072-1);
— takilacak yuzeyleri iyice temizleyin;
— kama yuvasi indirildiginde motor anahtarini disli redUuktoruyle tedarik edilen ile degistirin; gerekirse Ust ve alt

deli kama yuvasi arasinda 0,1 0,2 mm geri tepme olacak sekilde anahtari kontrol edin; ¢ikis mili kama yuvasi
olmasi durumunda anahtari pimlerle kilitleyin;

— motor merkezinin ilgili disli redtktoru flans yuvasinda oldugunu kontrol edin;
— vidalarin uzunlugunun somundan 2 dis sarkmasi icin yeterli oldugunu kontrol edin;
— bolim 5.2'ye uygun sikma torkunu elde etmek icin motor baglanti vidalarini disli reduktora flansina sikin.

7.2 - Disli rediiktorii ici bos yiiksek hiz miline kamayla sabitlenmis motora sahip rediiktorlii motorlar

Helis rediiktorlit motorlar MR 21, MR 31 140 ... 360

Konik helis rediiktorlii motorlar MR CI, MR C2I

— delik ve mil ucu arasindaki takma toleransinin D < 28 mm igin G7/j6, D = 38 mm igin F7/k6 oldugunu kontrol
edin;

—temas oksidasyonunu onlemek icin kaplin ylUzeylerine dis-fren sizdirmazlik tipi LOXEAL 23-18 surun;

— motoru omuza kadar itin; disli rediiktori icindeki motor milini zorlamayin: agir yaralanma
,.l_"'} tehlikesi;

— motor baglanti vidalari veya somunlarini disli redtktort motor flansina sikin.

Gobek kelepcesi bulundugunda (motor boyutu = 200 ile helis redtktorli motorlar 21, 31) montaj icin asagidaki
gibi devam edin:

— ilgili kapatma tapalarini cikardiktan sonra gobek kelepcesini baglama vidasi basi disli rediiktori flansinda
bulunan erisim deliklerinden biriyle hizalanincaya kadar gevirin;

— maksimum sikma etkisi elde etmek icin bu konum en mukemmeli oldugundan gobek kelepgesinin fabrikadan
ayarlanan eksenel konumu degistirmeyin;

— motor baglanti vidalari veya somunlarini disli reduktord motor flansina sikin;

— gobek kelepcgesi sikma islemini dinamometrik anahtarla tabloda belirtilen sikma torkuna kadar tamamlayin;
bu islem esnasinda gobek kelepcesi eksenel konumunu degistirmemeye dikkat edin;

— erisim deliklerinin kapatma tapalarini tekrar disli reduktord flansina vidalayin;
Sokme icin asagidaki gibi devam edin:
—mumkun oldugunda motor mili arka ucunda

calisirken ya da disli rediktorini makineden Disli reddiktord boyutu Vida Ms
sokerken ve disli rediktord disidk hiz milinde 21 3l UNI 5931 N m
calisirken (fren motoruyla frenin serbest birakilmasi 160 ... 225 | 200 ... 280 M12x 45 cl. 12.9 143
gerekir) anahtar deligini gobek kelepcesi sikma
vidaS|y|a hizalaym' 250... 360 | 320...360 | M12x 45¢cl.129@d <75 | 143
. ' . - M14x 50cl.8.8@d =80 | 135
—sikma vidasini ve ardindan gobek kelepgesini

gevsetin  (gobek kelepgesi eksenel konumunu
degistirmemeye dikkat edin);

— somunlarin motor baglanti vidalarini disli reduktoru
flansindan sokun;

— motor sokun.
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7.3 - Dogrudan motor mil ucuna kamayla tespit edilmis helis pinyonlu rediiktorlii motorlar

34

Helis rediiktorli motorlar MR 31 40 ... 125, MR 41

Konik helis rediiktorlii motorlar MR ICI, MR C3I

Helislve) konik helis disli rediiktorleriyle birlestirilmis koaksiyel rediiktorlii motorlar (birlestirilmis

iiniteler).

— delik ve mil ucu arasindaki takma toleransinin D < 28 mm igin K6/j6, D = 38 mm igin J6/k6 oldugunu kontrol edin;

- m(|)<to7r|§r|1r; tablo 7.3.1'de belirtilen yatak konumu ve sarkmaya sahip olduklarindan emin olun (boyut S bkz.
sek. 7.3.1).

— motor miline asagidaki gibi monte edin:

—ara levhasi 65 °C'de onceden isitilir, motor mil kisminin kilitleme yapiskani tipi LOXEAL 58-14 ile
sizdirmazhgi saglanir ve kama yuvasi ve motor mili omuzunda en az 1,5 mm zemin helis kismi oldugundan
emin olunur; ara levhasinin dis ylizeyine hasar vermemeye dikkat edin;

— anahtar kama yuvasinda, kisa segmentin pinyon genisliginin en az 0,9 kati olmasina dikkat edin;

c) pinyon 80 — 100 °C'de onceden isitilir;

—bir veya daha fazla tespit pimiyle taban, ara levhasi veya gobek kelepgeli kendinden kilitlenen basli
vida ongoruldugunde eksenel baglanti sistemi, sek. 7.3.1a; eksenel baglanti sistemi olmadan
ongoruldigunde (sek. 7.3.1b), pinyon altindaki motor mili kisminin da kilitleme yapiskani tipi LOXEAL
58-14 ile sizdirmazhgini saglayin;

— gobek kelepcesi ve tespit pimli eksenel baglanti sistemi durumunda, bunlarin ara levhasi dis ylzeyinden
sarkmadigindan emin olun: tespit pimini vidalayin ve motor milini bir ucla yerlestirin;

— pinyon dislerini, sizdirmazlik halkasi déner yuvasini ve sizdirmazlik halkasini gresleyin (KLUBER Petamo
GHY 133N ile) ve dikkatlice monte edin, pinyon dislisiyle kazara darbe nedeniyle sizdirmazlik halkasi
dudagina hasar vermemeye dikkat edin.

Tab. 7.3.1 - IEC motorlari igin min. mek. gereksinimi omusso  SmusSo a)
T~ chamfer chamfer
Boyut Min. dinamik yUk kapasitesi Maks. boyut S /
motor N
. mm
On Arka
63 4500 3350 16 7 V-
71 6 300 4750 18 _J
gg 193020000 160700000 22205 H; v ] >
100 20 000 15000 25 / 1 ~ wvwv 15 min
12 25 000 19 000 28
132 35 500 26 500 335 g —_—
160 47 500 33500 37.5 grasso Tipo
180 63 000 45 000 40 E@%?:Fgfé%mo
200 80 000 56 000 45
225 100 000 71 000 475 mastice tipo motore
h . adhesive fglpe motor
riduttore scarico per LOXEAL 58-14
gear reducer  esfrazione pignone b)
P groove for
pulling pinion
mastice tipo
adhesive type
LOXEAL 58-14
oy K
Q
— ‘—S—J E
_lz N _ 5
Sek. 7.3.1
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7.4 - MR flansinin maksimum egilme momenti

Musteri tarafindan tedarik edilen motorlarin monte edilmesi durumunda, disli redUktort karsi flansinda motor
tarafindan olusturulan statik egilme momentinin My tabloda izin verilen degerden Mymax dustk oldugunu
dogrulayin.

M, < M,

su durumda:

M, =G - (X + HF)/1000 [N m]

G [N] motor agirligi; sayisal olarak motor kutlesine neredeyse esit, kg olarak belirtilir, 10 ile garpilir.

X [mm] motor agirlik merkezinin flans ylzeyinden mesafesi.

HF [mm] tabloda disli reduktort boyutu ve flans gcapina Py gore verilir.

Cok uzun ve ince motorlar, dnceden belirtilen sinirlarin altinda egilme momentine sahip olsalar bile kullanim

esnasinda anormal titresimler olusturulabilirler. Bu durumda, uygun ek motor desteginin ongorulmesi gerekir
(motor 6zel belgelerine bakin).

Reduktorld motorun cevirmeler, dondurmeler veya osilasyonlara maruz kaldigi dinamik uygulamalarda

genellikle izin verilen degerleri asan bazi stresler olusturulabilir (6rn. mil montaji): 6zel durumun dogrulanmasi
icin bize danisin.

uTC 2068

Egilme torku M., ve boyut HF

21, 3l 4] cl ICI c3l cal
Boyut P, | HF HF HF HF HF
(4] mm N m mm N'm mm N'm mm N m mm N m mm N m
40 140 | 28 28 - - 31 63 31 63 - - - - -
160 - - - - 31 31 63 - - - - -
50 140 38 56 - - 31 63 31 63 50 63 - - -
160 30 56 - - 31 63 31 63 50 63 - - -
200 - - - - 31 63 31 63 - - - - -
63, 64 140 | 31 63 51 63 - - - - - - - - -
160 | 31 63 51 63 38 112 38 112 65 112 - - -
200 31 112 - - 38 112 38 112 65 112 - - -
80, 81 160 38 112 66 112 - - 38 112 65 112 - - -
200 | 38 200 66 112 38 200 38 112 65 112 - - -
250 | 38 200 - - 50 200 - - - - - - -
100 200 45 280 79 280 45 280 45 280 78 280 - - -
250 45 - - 45 450 45 280 - - - - -
300 | 65 450 - - 65 450 - - - - - - -
125 200 55 500 100 500 - - 55 500 99 500 - - -
250 55 500 100 500 - - 55 500 99 500 - - -
300 61 1400 - - 70 560 56 900 - - - - -
350 75 1400 - - 100 900 - - - - - - -
140 200 - - - - - - 55 500 - - - - -
250 30 560 - - - - 55 500 - - 45 (30) 560
300 55 560 - - 70 560 56 900 - - 70  (55)
350 | 75 900 - - 100 900 - - - - - - -
160, 180 250 50 1250 - - - - 67 710 - - 55 — 180
300 50 1250 - - - - 67 710 - - 70  (50) 1250
350 75 1250 - - 102 1250 80 1120 - - 100 (75) 1250
400 | 65 1 250 - - 102 1250 - - - - - - -
450 | 95 2000 - - 132 1250 - - - - - - -
200, 225 300 67 2 500 - - - - 80 1800 - - 72 - 630
350 67 2 500 - - 100 2 500 80 1800 - - 102 (67) 2 500
400 67 2 500 - - 100 2 500 80 1800 - - 102 (67) 2 500
450 97 2 500 - - 130 2 500 90 1800 132 (97) 2500
550 97 4 000 - - 130 4000 - - - - - -
250, 280 350 65 4 500 - - - - - - - - 100 - 1400
400 65 4 500 - - - - - - - - 100 (45) 4 500
450 | 95 4500 - - 130 4500 | - - - - 130 (75) 4500
550 95 4 500 - - 130 4 500 - - - - 130 (75) 4 500
660 115 4750 - - 160 4750 - - - - - - -
320 ... 360 400 85 9 000 - - - - - - - - 100 - 1 600
450 85 9 000 - - - - - - - - 130 - 2 800
550 95 9 000 - - - - - - - - 130 (65) 9 000
660 115 9 000 - - - - - - - - 160 (85) 9 000
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8 - Sogutma sistemi

8.1 - Fanli sogutma

hava

Disli rediiktoriinde fan varsa kaplin korumasini taktiktan sonra da vyeterli
sogutma havasi sirkiilasyonu saglayan yeterli alan oldugunu dogrulayin. Kaplin
korumas takiliysa (delinmis muhafaza veya tel orgii) kaplin gobegini gerekirse
plirlizsiizlestirin.

8.2 - Sargi veya dabhili 1s1 esanjorii ile sogutma

Sargl, asagidaki sekillerde gosterildigi gibi muhafazadan veya muayene kapagindan disari gikan su girisleriyle
(DIN 2353 borular) saglanir.

( 4 Tab. 8.2.1 - Sargi
m@% /}:}Qﬁ: Boyut d A" B" |anahtar

wr/ digli redtktord| @ ~ ~

Je
NS

125 ... 180 12 40 40 22
200 ... 280 12 50 40 22
320 ... 360 16 60 45 30
400, 401 16 140 45 30

UT.C 165

1) B3 montaj konumu igin gegerli degerler; bize danisin.

Tab. 8.2.2 - Dahili 1sI esanjoru

1 L =
Boyut ft,, A B [Clch|d| h h, | K| L|R|S
disli
rediktord | g3 BS | =~ - @
140 17119 | 18] 30 |81.5(564|22 (12| 32 | 19 |16| 68| 60 |130
160 (2121236 (224 0 |102|54(22 (12| 20 | 46 |16|86 | 77 (177
180 2 12241212 0 | 10254122 (12| 21 | 47 |15|86| 77 |177
200 |2.24)| 25 236|190 [ 152 |25 22 [12| 41 | 41 |14| 75 |105|263
225 |2.12]|2.36 (212|190 [ 152 |25 22 [12| 41 | 41 | 14| 75 |105|263
250 |2.36|2.65| 2.5 |180.5{170.5{25| 22 [12|50.5|50.5|18|100]125|311
{ ! 3 280 |2.24| 2.5 |2.36|180.5{170.5(25| 22 (12| 54 | 54 [15[100]125|311
| - [320,321(2.12| 2.36 [2.24| 60 |255|34|30|16| 66 | 66 | 2 [129(177|302
0w T 4 Ll N ! 360 2 12241212| 60 |255 (34|30 |16| 66 | 66 | 2 |129(177|302
iy | S oyr) I 400, 401 ‘ lletisim Rossi S.p.A.

1) Boru baglama ve sargi baglama cihazlari icin bos alan.

Dikkat! Borulari kilitli tutmak icin olasi tespit plakasini kurcalamayin; ozellikle baglanti borusu somununu
sikarken boruyu kilitli tutun.

Mevcut talimatlara eklenen belgelerde 6zel gosterimler verilmedikge, sisteme verilen su asagidaki gibi olmalidir:

— cok sert olmamali;

—maks. +20 °C sicaklikta olmaly;

— kapasite 10 + 20 dm®/dak olmals;

— basing 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar) olmali; kapasite ve su basincina gore sarginin yuk kaybi, cap d = 16 icin 0,6
+0,8vecapd=12icin 0,8 = 1'dir.

Ortam sicakligr 0 °C altinda olabildigi durumlarda su tahliyesi ve basingh hava girisi icin sarglyl tamamen

bosaltabilecek ve donmayi onleyecek sekilde on hazirlik yapin.

Sogutma suyu akis yonu istege baglidir.

Cok yUksek su giris basinci durumunda uygun calisma esiginde dengelenmis bir emniyet valfi takin.

Sogutma suyunun dogru akmasini etkileyebileceginden veya sizintilara neden olabileceginden disli

reduktorunden ¢ikan sogutma sargisi uclari hasar gormemelidir (bukulme, delinme, tikanma). Sarglyi, sogutma

suyunu beslemek ve tahliye etmek icin kullanilan boru baglantilarina baglamadan dnce olasi tikanmalari agmak

icin yikayin.

Baglanti icin tabloya gore d dis capina sahip pUrlzsuz bir boru kullanmak yeterlidir.

Disli reduktora ayarlanan sicakliga ulastiginda termostatik valf otomatik olarak su sirkllasyonuna izin verir ve
yardimci beslemeye gerek olmaz. Valf sensord daldirma ampulle donatiimistir. Montaj ve ayar (+50 + +90 °C
icinde ayarlanabilir), montaj esnasinda monte edilmelidir. Ayar icin valf

SR i— bashginda bulunan kontrol dagmesini kullanin.
0 °C altindaki ortam sicakligi igin bize danisin.
S AR, Calisma sicaklig icin Onerilen ayar degerleri:
o © +50 + +65 °C.
P | Dikkat! Termostatik valfi her tarli sok ve carpmaya karsl korumak
M gerekir.
= A

Termostatik valf

2 Rossi Kullanma talimatlar G-serisi UTD.187.2023.11.00
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8.3 - Bagimsiz sogutma linitesi

Calisma esnasinda disli reduktoru tarafindan Uretilen termal glcun dagitiimasi igin baska cebri sogutma
sistemleri artik yeterli olmadigindan ilave sogutma cihazi.

Termometre

Minimum basin¢ gostergesi

Manometre
0 +16 bar

Su
Minimum basing ~
gostergesi
< Yag
N m
Termometre E
0+120°C

Asagidakileri icerir:

—yag/hava i1s1 esanjorii (O/A; termostat ve ayarlanabilir kontrol dugmeli 0 + 90 °C) veya yag/su i1si esanjorii
(O/W),

— bir adet motor pompasi: floro kaucuk sizdirmazlik elemanlariyla vidali pompa (UR O/W4 + UR O/W 21 icin
disli pompasi); 4 kutuplu motor B3/B5 (lg¢ fazli A230 Y400 V 50 Hz); kaplinli motor-pompa baglantisi;

— bir adet motor fani (O/A) (Uc fazl besleme A230 Y400 V 50 Hz veya tek fazli besleme 230 V 50, 60 Hz,
asagidaki sayfada bulunan tabloya bakin); 2 kutuplu motor (UR O/A 5 ve 7) ve 4 kutuplu motor (UR O/A 10
... 46);

— pompa ve esanjor arasina monte edilmis bir adet analog manometre (0 + 16 bar);

— esanjor cikisina monte edilmis bir adet analog termometre (0 + 120 °C);

— pompa ve esanjor arasina monte edilmis bir adet minimum basinc gostergesi (dedistirme kontaklariyla);

- bir adet ad plakasiyla destek gergevesi.

Istek Uzerine, tum islevsellik ve guvenlik gereksinimlerini karsilamak icin birkac aksesuar kullanima hazirdir

(ayri olarak tedarik edilir, montaj Musteri sorumlulugundadir).

—yag sicakhgi probu Pt100;

— 2 esikli sinyal verme cihazi CT03 (ayrica yag sicakhgi probu Pt100 icin de gereklidir), DIN EN 50022'e
uygun olarak raya monte etmek igin;

— 3 esikli sinyal verme cihazi CT10 (ayrica yagd sicakhgi probu Pt100 icin de gereklidir), DIN EN 50022'e
uygun olarak raya monte etmek igin;

— bimetal tip termostat;

— akis olcer;

— «filtre» (optik-elektrik blokaj uyarisi ve bir veya iki filtreyle)

Disli reduktord ve sogutma Unitesi arasinda esnek borularla (tip SAE 100 R1, maksimum uzunluk 2 m)

gerceklestirilen baglantilar ve aksesuar ve sinyal verme cihazlarinin montaji Satin Alanin sorumlulugudur.

Calistirma ozellikleri - UR O/A ...

Ps Esanjor Yag motor pompasi Motor fani Yag baglantilari Esan. Kitle
Tanimlama motor yik motor yik Giris Verme kapasitesi

kw 3~ kW dm®/dak kw m°/sa dm? kg
URO/AS5 5 AP 300E b 30 012 1~ | 900 2 60
URO/A7 7 AP 300/2E b 30 0,12 1~ | 1300 3,6 65
UR O/A 10 10 AP 430E b 30 0,21 3~ | 2750 " amya? | 17 (17 1/a? 3,6 70
URO/A 13 13| AP430/2E 5 30 | 018 3~ | 2700 | V" (1"1/4) (1"1/4) b5 75
UR O/A 16 6 AP 580 EB 2,2 56 0,18 3~ | 3500 5 96
UR O/A 21 21 AP 680 EB 2,2 56 0,69 3~ | 6300 6 18
UR O/A 26 26 AP 730 EB 2,2 56 0,69 3~ | 7450 6 27
UR O/A 30 30 AP 730 EB 3 80 0,69 3~ | 7450 1" 1/a 1712 4" 6 27
UR O/A 40 40 AP 830 EB 2,2 56 0,81 3~ | 9500 (") 20 40
UR O/A 46 46 AP 830 EB 3 80 0,81 3~ | 9500 20 140

Ps Esanjor Yag motor pompasi Su Yag baglantilari Esan. Kitle
Tanimlama motor yuk yiik bagint. Girig Verme kapasitesi

kW 3~ kW dm®/dak dm?®/dak dm® kg
URO/W 4 4 T60CB1 0,37 6 = 8 (=30 D12 G 1/2" G1/2" 04 3
UR O/W 6 6 T60CB2 0,37 6 =10(=30 | @12 G1/2" G1/2" 0,6 5
URO/W 9 9 T80CB2 0,55 6 =16(=30 | @12 G1/2" G1/2" 1 8
UR O/W 13 13 MS84P2 1.1 30 =25 (<45 | G1/2" G 3/4” G 3/4" 1 31
UR O/W 21 21 MS134P1 1.5 30 =40=n0 | G1" G 3/4” G 3/4" 3 44
UR O/W 31 31 MS134P1 2,2 56 =50=n0| G1 G1"1/4 G1"1/4 3 55
UR O/W 50 50 MS134P2 3 80 =80(=n0 | G1 G1"1/4 G1"1/4 4,5 70

1) UR O/A 16 verme baglantisi.
2) Filtre bulundugunda verme baglantisi.
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Baslatma modu ve gerekli aksesuarlar

Ref. Disli reduktoru Disli T Gerekli Talep edilen Aciklama ve notlar
yaglama reduktorl baslatma °C aksesuarlar yag tipi
sistemi tarleri
A1| Yag pUskirtmeli Yag 0+25 Pt100 + CT10 Mineral yag Disli rediiktoriinii baslatma ve ardindan sicak
yaglama on Isitmasl veya yag motoru pompasini baslatma
olmadan sentetik yag Motor pompasi, ¢ esikli yag sicakligi sinyali
(tercih edilen) | verme sistemiyle yonetilir (Pt100 + CT10).
Uc esikli CT10 cihazini asagidaki gibi dengeleyin:
- 60 °C'de esit degistirme (motor pompasini
baslatma);
- 40 °C'de esik sifirlama;
-90° C'de guvenlik esigi.
A2 | Yag puskirtmeli Yag > 25 - Polialfaolefin bazli | Disli rediiktorii ve motor pompasinin ayni
yaglama on Isitmasi sentetik yag anda baslatilmasi
olmadan Yag filtresi mimkin degi?.
B1 Cebri Yag 0+25 Pt100 + CT03 Mineral yag Yag 6n i1sitmasindan sonra disli rediiktorii ve
yaglama on veya motor pompasinin ayni anda baglatllmasﬂ)
(vataklar ve/veya Isitmasiyla Pt100 + CT10 sentetik yag Isitic, iki esikli yag sicakligi sinyali verme
disliler) (tercih edilen) | sistemiyle yonetilir (Pt100 + CT03).
isitici e
Disli rediktort motor pompasi ve motor, baska
tic esikli yag sicakligi sinyali verme sistemiyle
yonetilir (Pt100 + CT10).
iki esikli CTO3 cihazini asagidaki gibi dengeleyin:
- esigin 50 °C'de degistiriimesi (1sitici glic
beslemesi kapall);
- 30 °C'de esik sifirlama.
Ug esikli CT10 cihazini asagidaki gibi dengeleyin:
- 30 °C'de esit degistirme (motor pompasini ve
disli reduktorinu baslatma);
- 10 °C'de esik sifirlama;
- 90 °C'de glvenlik esigi.
B2 Cebri Yag > 25 - Polialfaolefin bazli | Disli rediiktorii ve motor pompasinin ayni
yaglama on Isitmasi sentetik yag anda baslatilmasi’
(yataklar olmadan Yag filtresi mimkiin degil?.

ve/veya disliler)

1) Disli reduktorunin baslatiimasinin motor pompasi baslatmasiyla karsilastirarak yaklasik 1 dakika geciktirilmesi onerilir.
2) Yag filtresinin bulunmasi sogutma Unitesinin baslatiimasinin sicak yagla saglanmasini gerektirir: A1 veya B1 durumlarina bakin.
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9 - Aksesuarlar

9.1 - Isitici

Dusuk ortam sicakhiginda baslatilan disli redUktoru yag isiticist.
Isitici, onceden ayarlanan yag sicakligina ulasildiginda uygun kontrol cihazinin serbest birakilmasiyla kullanilir.
ONEMILI. Tabloda belirtilen veriler sadece B3 ve B8 montaj konumlari icindir; diger montaj konumlari icin bize

danisin.
Ozellikler:

- ozel glic 2W/cm?;

— tek fazli besleme 230 V 50-60 Hz veya Ug fazli besleme A230 Y400 V 50-60 Hz (tabloya bakin);
— paslanmaz gelik rezistorler AISI 321;
— metal terminal kutusu; kablo rakoru korumasi IP 65;
—Yag banyosu yaglamasiyla yatay montaj;
— maks. yag sicakhgi 90 °C;
— dis acilmis piring mafsal.

B3

B8

21, 31, C2I

N

I\
0|3

il

UT.C 2060

UTD.187.2023.11.00 Kullanma talimatlarn G-serisi

Disli redUktoru A B C F S X P KK Besleme
boyutu ~ ~ W
125 85 85 85 G1” 85 85 300 Pg 11 1~ 230V 50-60 Hz
140 100 85 100
160 125 114 114 G1”"1/4 600
180 100 125
200 150 146 146 G171/2 90 900 Pg 13 3~ A230 Y400 V 50-60 Hz
225 140 155
250 200 170 170 G2" 1500
280 170 235
320, 321 250 235 235 2100
360 222 318
400, 401 340 - -
@ 0
7 o 0 0 @ £
0 %
L N L1L2L3 L1L2L3
Tek fazl baglanti Uc fazll Uc fazl
baglanti Y baglanti A

R Rossi
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9.2 - Yag sicakhigi probu

Uzaktan yag sicakli§i gostergesi; tahliye tapasi yerine ya da Satin Alan tarafindan onceden uygun sekilde
dUzenlenen bir delige takilmasi. Sicaklik probu Pt100 termo rezistor ile gerceklestirilir.

Ozellikler:

—EN 60751'e gore 0 °C'de 100 Q platin kablo;

— EN 60751'e gore hassasiyet sinifi B;

— calisma sicakligi alani-40 °C + 200 °C;

—maks. akim 3 mA

—IEC 751'e gore 3 kablolu baglanti (asagidaki Sekle bakin);
— paslanmaz gelik prob AISI 316; gap 6 mm;

— 1 m uzunlugunda serbest uclu kablo.

Probun ilgili kontrol cihazina baglantisi i¢cin guc kablolarindan ayri yerlestirilmis korumali

kablo kullanin.

Kirmizi Kirmizi Beyaz
Pt100
ch
Disli B Ch D
rediktoru
boyutu (anahtar)
125,140 | 8 22 G 1/2" o [:f
160...280 | 10 32 G 3/4”
320 ... 401 15 36 G1”

1000

=

=

1,5 mm? kesitli

B

9.3 - Terminal kutusu ve amperometrik doniistiiriicii ile yag sicakligi probu

40

B—

uTC 2103

Terminal kutusu ve amperometrik donusturtcu ile uzaktan yag sicakligi probu; tahliye tapasi yerine takma,
Satin Alanin sorumlulugunda. Sicaklik gostergesi Pt100 termo rezistor ile gergeklestirilir.

Ozellikler:

—EN 60751'e gore 0 °C'de 100 Q platin kablo;

— EN 60751'e gore hassasiyet sinifi B;

— calisma sicakhgi alani-40 °C + 200 °C;

—|EC 751'e gore 3 kablolu baglanti (asagidaki sekle bakin);
— paslanmaz gelik prob AlISI 316; cap 6 mm;

—4 + 20 mA cikis sinyaliyle amperometrik donusturicu;

— aluminyum terminal blogu (kablo rakoruyla tedarik edilir);
— koruma IP65;

— giris kablolarn G 2",

Probun ilgili sinyal verme cihazina baglantisi icin guc
kablolarindan ayri yerlestirilmis korumali = 1,5 mm? kesitli kablo
kullanim.

Kirmizi Kirmizi Beyaz
Pt100
Disli B Ch b D
redUktord
boyutu (anahtar)
125, 140 90 24 60 G 1/2"
160...280 | 92 32 62 G 3/4"
320 ... 401 97 36 67 G1”

R Rossi

44

38

1/2" GAS

Kullanma talimatlar G-serisi

UTC 2104

UTD.187.2023.11.00



9.4 - Yatak sicakligi probu
Uzaktan yatak sicakligr 6lcimu igin prob; Satin Alan tarafindan izlenecek yataga yakin olan dnceden uygun
sekilde ayarlanmis dis acilmis delige takma.
Kayar file kullanarak konumu prob ve yatak dis yUzeyi arasinda temas saglanacak sekilde ayarlayin.
Sicaklik gostergesi Pt100 termo rezistor ile gerceklestirilir.

Ozellikler:

—EN 60751'e gore 0 °C'de 100 Q platin kablo;
— EN 60751'e gore hassasiyet sinifi B;

— calisma sicakligr alani-40 °C + 200 °C;
— maks. akim 40 mA
—IEC 751'e gore 3 kablolu baglanti (asagidaki Sekle bakin);

— paslanmaz gelik AISI 316 duz prob; gcap 6 mm;

— paslanmaz celik kayar file.

Probun ilgili sinyal verme cihazina baglantisi igin gl kablolarindan ayri yerlestirilmis korumali = 1,5 mm? kesitli
kablo kullanin.

Ch1

1000

we)

C min

Ki Ki B
Irmizi Kirmizi eyaz Ch
Pt100 _\‘_\
o ]
p -,
Disli C.in B Ch Ch1 D
reduktora
boyutu (anahtar) | (anahtar)
125, 140 5 32 24 17 G 172"

UTD.187.2023.11.00
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9.5 - Terminal kutusu ve amperometrik dontistiirticii ile yatak sicakligi probu
Terminal kutusu ve amperometrik donusturtcu ile uzaktan yatak sicakligi izleme probu, izlenecek yataga yakin
onceden uygun sekilde ayarlanmis dis cekilmis delige takma (Satin Alanin sorumlulugunda).
Kayar file kullanarak konumu prob ve yatak dis yUzeyi arasinda temas saglanacak sekilde ayarlayin.
Sicaklik gostergesi Pt100 termo rezistor ile gergeklestirilir.
Ozellikler:
—EN 60751'e gore 0 °C'de 100 Q platin kablo;
— EN 60751'e gore hassasiyet sinifi B;
— calisma sicakligi alani -40 °C + 200 °C;

—IEC 751'e gore 3 kablolu baglanti (asagidaki Sekle bakin);

—4 + 20 mA cikis sinyaliyle amperometrik donusturucu;

— aliminyum terminal blogu (kablo rakoruyla tedarik edilir); =
— IP65 korumasi; -

— giris kablolarn G 2",
— paslanmaz gelik AISI 316 duz prob; cap 6 mm; @
— paslanmaz celik kayar celik . @

Probuniilgili sinyal verme cihazina baglantisiicin gug kablolarindan o
ayri yerlestirilmis korumali = 1,5 mm? kesitli kablo kullanin. Ch1

44 38

/2" GAS

@

ch

L]
Kirmizi Kirmizi Beyaz Disli B b Ch Ch1 D UJ
{ { rediktord D

UTC 2106

boyutu (anahtar) | (anahtar)

51100 125...401 | 134 104 24 17 G 1/2"

9.6 - Bimetal tip termostat 51

Maksimum izin verilen yag sicakligi kontrolu igin bimetal tip termostat.

UTC 1209

Ozellikler:

- 10A 240V a.c. (6A-24Vd.c.) maksimum alternatif akim ile NC kontak;

— G 1/2" dis baglantis; 60

— Pg 09 DIN 43650 kablo rakoru; l
1%
|1

] pressacavo
cable clam

— IP65 korumasi;
— Avyar sicakligi 90 °C + 5 °C (talep Uzerine baska ayar sicakliklari mumkun);
— fark sicakligi 15 °C.

Montaj konumu ve baglantisina gore o©Onceden ayarlanmis vyag
banyosu yaglamasiyla dis cekilmis tapaya monte edilmesi Satin Alanin
sorumlulugudur.

17 Ch 27

e $26,8->
9.7 - Samandirali yag seviyesi anahtari

Samandirada bulunan miknatislarla etkinlestirilen manyetik alan tarafindan
hareket ettirilen destek govdesindeki dilli kontaklara sahip bir seviye kontrol
cihazidir. ~112

Baglanti ozellikleri:

— 2 kablolu baglanti;

— maksimum voltaj: 350 V;

— maksimum akim: 1,5 A;

— 1 kablo girisi 1/2" UNI 6125 — IP65;
-G 1" piring mafsal. - O O
Anahtar kullanima hazir olarak tedarik edilir; seviye yaklasik 5 mm asagi
indiginde anahtar ileri gider ve kontagi acar.

Disli reduktorine yag doldururken cihazin dogru kalibre edildiginin
dogrulanmasi gerekir. Bu islem esnasinda herhangi bir sorun ortaya cikarsa
Rossi ile irtibata gecin.

12" GAS

O/,

Bl

UT.C 167A

i)
Ll
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9.8 - Yag optik probu

Hareket etmeyen disli reduktorl icinde yag seviyesinin surekli =l
kontrolU icin mobil pargalan olmayan optik tarayici (orn. makine ]
veya tesisi baslatmadan once kontrol).

Ozellikler: |
— Paslanmaz celik prob. SEVIYE {}_,
— calisma sicakligr alani-40 °C + 125 °C; | our
—d.c. besleme 12 + 28V (talep Uzerine baska tipler; bize danigin); PNP

— PNP cikisi (talep Uzerine baska tipler, bize danisin), maks. 100

mA;
— disli reduktord boyutuna gore G 3/8”, G 1/2”, G 3/4", G 1" erkek
kaplin.
Smax —™ ™
N 5
D Ty

9.9 - Delik cikis mili koruma kapagi

Disli reduktoru 63 64 80 81 100 | 125 | 140 | 160
boyutu

2 3 6 6 7 9 9 11

Smax

63 ... 160 ebatlarr icin, ici bos dusuk hizl saft koruma bashgi, bu nedenle tabloda belirtilen maksimum derinlik
icin disli reduktortine dogru itilmesi gereken conta halkasi yuvasina kilitlenmelidir.

Bu islem igin, koruma kapagini bir alet olarak kullanin, ¢cevre boyunca dikkatlice cekicleyin (yukaridaki sekle
bakin).

ATEX tasarim disli rediiktorler icin bu aksesuar mevcut degildir.

10 - Hizmete alma
10.1 - Genel

Disli rediiktoriiniin yaglama maddesiyle dolduruldugundan 6zellikle emin olarak genel kontrol yapin.
Harici yaglama sistemi varsa (cebri yaglama, sogutma Unitesi) yag, harici sistem yagla tam dolacak sekilde
dogru seviyede doldurulur.

Varsa sargili sogutma unitesinin disli rediiktori calisirken calistigindan emin olun (bkz. bolum 5.5).
Y-A baslatma kullanildiginda giris voltaji motor alt voltajina uygun olmalidir (A baglantisi).

Asenkron Ug¢ fazli motor icin donus yonu istenildigi gibi degilse terminallerde iki fazi ters cevirin.

Geri kacis kilidiyle donatiimis disli redUktorleri igin bkz. bolum 5:12.

10.2 - Rodaj

Maksimum islevsellige ulasabilmek igin yaklasik 200 = 400 sa rodaj yapilmasi onerilir.
Rodaj esnasinda disli redUktori ve yadlama maddesinin sicakhgi normal degerlerin Gstline cikabilir.
Rodaj suresinden sonra disli reduktoru sabitleme civatasi sikiigini dogrulamak gerekli olabilir.
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11 - Bakim
11.1 - Genel

Makine hareketsizken duzenli araliklarla sunlari dogrulayin (ortama ve kullanima gore daha fazla veya daha
az siklikta):

a) sogutmanin tamamen etkili kalmasi icin tum dis yuzeyler temiz ve disli reduktoru veya reduktorll motor hava
gegitleri serbest;

b) yag seviyesi ve bozulma derecesi (soguk disli reduktorinu hareketsizken kontrol edin);

c) baglanti vidalarinin dogru sikilmasi.

Calisma kontrolii esnasinda:
— gurultu seviyesi;
— titresimler;
— sizdirmazlk elemanlari;
—vb.
Dikkat! Calistirma doneminden sonra disli redUktort yakma sivisi bosalmasina neden olabilen hafif
A dahili asiri basinca maruz kalir.
Bu nedenle, herhangi bir tapayi gevsetmeden once (doldurma tapasi dahil) disli redUktoru soguyuncaya
kadar bekleyin ve dikkatlice acin; mumkun degilse sicak yag temasi nedeniyle yanmaya karsi gerekli
koruma onlemlerini alin. Tum durumlarda daima dikkatli sekilde ilerleyin.
Yaglama tablosunda gosterilen maksimum yag sicakliklari, disli reduktorunun duzenli calismasina engel olmaz.

11.2 - Yag degistirme

i__glemi makine hareketsiz ve disli rediiktorii sogukken gerceklestirin.

Onceden uygun bir atik yag toplama sistemi ayarlayin, tahliyeyi kolaylastirmak igin tahliye tapasini ve doldurma
tapasini sokun; atik yaglama maddesini yururlukteki yasalara gore atin.

Disli reduktord muhafazasini calisma esnasinda kullanilan ayni yagla dahili olarak yikayin; bu yikama islemiicin
kullanilan yag 25 um standart filtrelemeyle baska yikamalar icin tekrar kullanilabilir.

Disli reduktorunu tekrar seviyeye kadar doldurun.

Yag degistirme esnasinda sizdirmazlik halkalarini degistirmek gerekir.

Kapagi sokerken (disli reduktorleriyle verildiginde) sizdirmazhgi temizlenmis ve gresten arindirilmis temas eden
yuzeylerle sifirlayin.

Yaglama araliklari icin bkz. tablo 6.2.

Calisma saatinden ayri olarak:

— mineral yagi en azindan 3 yilda bir degistirin;

— sentetik yagl, disli redUktoru boyutu, calisma ve gevre kosullarina gore 5 - 8 yilda bir degistirin veya tazeleyin.
Farkli sentetik yaglan kesinlikle karistirmayin; yag degistirme simdiye kadar kullanilandan farkl bir tiple
degistirmeyi iceriyorsa disli redUktorinu iyice temizleyin.

11.3 - Sargi ve dahili 1s1 esanjori

0 °C altindaki ortam sicakliklarindan uzun slre calismadiginda, muayene kapagindaki sargi veya dabhili isi
esanjoru tum sogutma sivisini disar Gflemek icin basincli havayla bosaltilmalidir. Boylece sarginin kirilmasina
neden olan donma onlenir.

Sargl icinde su sirktlasyonuna engel olabilen veya sogutmayi etkileyebilen birikintiler olmadigini dogrulayin.
Varsa sarglyl uygun kimyasal temizleme Urunleriyle yikayin veya Rossi'ye danisin.

Dahili 1sI esanjorinu periyodik olarak kontrol edin ve gerekirse kanatcikli ylUzeylere hasar vermemeye dikkat
ederek degisim yuzeylerini temizleyin.

11.4 - Sizdirmazhik halkalari

44

Sokulduklerinde veya disli reduktorinun periyodik kontrolleri esnasinda sizdirmazlik halkalarinin mutlaka
yenileriyle degistirilmeleri onerilir; bu durumda, yeni halkanin bolca greslenmesi ve sizdirmazlik hattinin onceki
halkayla ayni kayma yuzeyinin ayni noktasinda calismayacak sekilde konumlandiriimasi gerekir.

Yag kegeleri isi radyasyonuna karsi varsa parcalarin srink takilmasi esnasinda da korunmalidir.

Sdre surtkleme hizi, sicaklik, ortam kosullari vb. gibi birkac faktore baglidir; kabaca 3150 ila4 25000 saat
arasinda degisir.

Labirent kece ve gresorlii tasarimlarda («Taconite»), her 3.000 saat calismada ya da 6 ayda bir KLUBER
STABURAGS NBU 8 EP gres ile yeniden gresleyin (aksi belirtiimedikce).
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11.5 - Yataklar

Disli redUktorinde farkli yatak tipleri (makarali, konik makarali, diz makarali vb.) ve giris hizina, tahrik
edilen makinenin dogasina, aktarma oranina vb. bagli olarak farkli yUklerde ve hizlarda ve de farkli yaglama
maddeleriyle (yag banyosu, yag puskurtme, gres, yag sirkulasyonu vb.) yatak calismasi oldugundan yataklarin

onceden periyodik bakimi ve degistirilmesini tanimlamak mumkun degildir.

Tedbir amacli bakim gerekli olursa uygun tanilama ekipmani ve aletlerinin yardimiyla giiriiltii seviyesi
ve titresimi dogrulamak icin periyodik kontroller yapin. Olcllen degerler biraz kotu bile olsa disli
reduktorinu veya reduktorli motoru durdurmak ve Unitenin igini muayene ettikten sonra arizalanan yataklarin
degistiriimeleri gerekir.

11.6 - Filtreli ve valfli metal doldurma tapasi

Disli reduktoru veya reduktorli motor (boyut = 100) metal filtreli tapa ve valf ile donatildiginda
(temizlemek icin sekle bakin) disli redUktorinden sokmek gerekir (dokuntu veya diger yabanci
maddelerin rediktore girmesinin onlenmesi, kapagi sokun, solventle yikayin, basingli havayla
kurutun ve tekrar monte edin).

Bu islem cevre kosullarina gore yapilmalidir.

11.7 - ici bos diisiik hiz mili

ure

Helis ve konik helis disli redUktorlerinin ici bos dustk hiz milini sokmek
icin (bu, disli reduktorinu sokerken gerceklestirilecek ilk islemdir) mili
kama yuvasi sek. b'te gosterildigi gibi orta mille karsi karsiya gelinceye
kadar cevirin ve mili referans kanal tarafindan itin (mil omuzunda bulunan
cevresel kama yuvasi).

) ) kanal
11.8 - Ses seviyeleri L, ve L_, karg! tarafi
Disli 21 31, 4l ICI, C21, C3l

reduktorli | 3551 =4 | j <14 | i\y=16 | iy<90 |/ =100| iy<18 | iy=20 | i, <80(Cl) | iy =100 (Cl, C3l
boyutu NS9O, In = IS In = In= In = NS In = NS 5( ) In= (5 ' )
W<719(C2) | 7y =809 (C2I)

LWA LDA L\NA ZPA LV\/A ZPA L\/\/A ZpA LWA ZpA LV\/A ZpA L\/\/A ZpA LWA ZpA L\/\/A ZDA LWA ZDA

4050 | - - | - - |75 66|72 3|7 64| - - |73 6|7 62| M 62 7 62

6364 | 8 74|79 70| 78 69 |75 66|74 64|72 62|76 67|73 64| 13 64 73 64

80.81 | 8 77| 8 73| 8 72|78 69|77 67|75 65|79 70|75 66| 75 66 75 66

100 8 80| 8 76| 8 75|8 72|8 70|78 68|8 73|78 69| 78 69 76 67

125,140 | 92 83 | 88 79| 87 77 |8 74|8 73|8 70|8 76|8 71| 8 72 79 69

160,180 | 95 86 | 91 82 | 90 79 |87 76 |8 75|83 72 |8 79 |8 74| 84 74 82 71

200,225 | 99 89| 95% 85%| 93 82 |90 79 |89 78 |8 75|92 8 |8 77| 87 76 84 73

250,280 [102% 92°| 989 88"| 96 85 |93 82 |92 81 |8 78|94 84 |8 79| 90 79 88 76

320..360 [106° 96%(102 92| 100 89 | 97 86 | 96 85 |93 82 |98 88|93 83| 93 82 91 80

400,401 | - - |105 93 102 90 | 101 89 | 98 86 - - | e8 86 96° 849

1) ISO/CD 8579'a gore.

2) Yansitici ylzeyde bulunan bos alanda duran disli redtktord harici profilinden 1 m mesafede ortalama 6lgim degeri.

3) 1710 + 1800 min™ igin gizelgedeki degerleri su sekilde degistirin: 71 =710 min™, -3 dB(A); 71 =900 min™, -2 dB(A); 71 = 1120 min™, -1 dB(A);
ny = 1800 min', +2 dB(A).
4) R 1225, 280 ve 360 boyutlari icin degerleri 1 dB(A) artirin.

Standart Uretim ses glcu seviyesi Lwa [dB(A)]" ve ortalama ses basinci seviyesi Loa [dB(A)]?, nominal yuk

varsayilir ve giris hizin, = 1 400% min™. Tolerans +3 dB(A).

Reduktorld motorda (Rossi tarafindan tedarik edilen motor), tablodaki degerlere 4 kutuplu 50 Hz motorlar igin
1 dB(A) ve 4 kutuplu 60 Hz motorlar icin 2 dB(A) ekleyin.

Fan sogutmali disli reduktorlerinde tablodaki degerlere 1 fan igin 3 dB(A) ve 2 fan icin 5 dB(A) ekleyin.
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12 - Disli rediiktoru sorunlari: nedenleri ve diizeltici onlemler

Sorun

Olasi nedenler

Diizeltici 6nlemler

Asir yag
sicakhgi

Yetersiz yaglama:
— asir yetersiz yag miktari

—uygun olmayan yaglama maddesi (farkli tip, fazla akiskan,
bozulmus vb.)

Kontrol edin
— yag seviyesi (disli reduktoru hareketsizken) veya
miktar

— yaglama maddesi tipi ve/veya durumu (bkz. bolim
6.2, yaglama tablosu) ve gerekirse degistirin

Yanlis montaj konumu

Montaj konumunu degistirin

Fazla sikilmis konik makaral yataklar

Rossi'ye danisin

Asir ortam sicakhgi

Sogutmayi artirin veya ortam sicakligini dizeltin

Tikanmis hava gegisi

Tikayan malzemeyi temizleyin

Yavas veya eksik hava geri dontisimu

Yardimci havalandirma ayarlayin

Isinim

Disli reduktort ve motoru uygun sekilde koruyun

Yetersiz yardimci yatak yaglama sistemi

Pompa ve borulari kontrol edin

Yatak arizasli, kusuru veya kotu yaglama

Rossi'ye danisin

Yetersiz veya hizmet disi yag sogutma sistemi: tikanmis
filtre, yetersiz yag (esanjor) veya su (sargi) akis hizi, pompa
hizmet disi, su sicakhgr > 20 °C vb.

Pompa, borular, yag filtresi ve guvenlik cihazlarinin
verimligini kontrol edin (manostatlar, termostatlar
vb.)

Anormal gurultu

Asagidakilerin bulundugu bir veya daha fazla dis
— oyuklar ve kavlamalar
— asin kanat purtzlalagu

Rossi'ye danisin

Yatak arizasi, kusuru veya kotl yaglama

Rossi'ye danisin

Asiri aciklik bulunan konik makarali yataklar

Rossi'ye danisin

Titresimler

Baglanti ve yataklari kontrol edin

Sizdirmazlik
halkalarindan yaglama
maddesi sizintisi

Sizdiran sizdirmazlik halkasi, kurumus, hasarli veya hatal
monte edilmis sizdirmazlik elemani dudagi

Sizdirmazhk halkalarini degistirin (bkz. bolim 11.4)

Hasarli doner yuva (cizilme, pas, oyuk vb.)

Yuvayi tamir edin

Montaj konumu ad plakasinda belirtilenden farkli

Disli redliktorti konumunu duzeltin

Doldurma tapasindan
yag sizintisi

Cok fazla yag

Yag seviyesini/miktarini kontrol edin

Yanlis montaj konumu

Montaj konumunu kontrol edin

Verimsiz havalandirma valfi

Havalandirma valfli doldurma tapasini temizleyin/
degistirin

Yuksek hiz mili veya
motor ¢alismasina
ragmen dusuk hiz mili
doénmuyor

Kirlmis anahtar

Tamamen asinmis disli cifti

Rossi'ye danisin

Mafsallardan yaglama
maddesi sizintisi
(kapaklar veya yarim
muhafaza mafsallar)

Kusurlu yag keceleri

Rossi'ye danisin

Yagda su var

Kusurlu sogutma sargisi veya Isi esanjoru

Rossi'ye danisin

Ozel motor belgelerine bakin.

NOT

Rossi'ye danisirken asagidakileri belirtin:

— digli reduktora veya reduktorltd motor ad plakasiyla ilgili tim veriler;
— arizanin dogasi ve suresi;

— ariza ne zaman ve hangi kosullarda ortaya gikt;

— garanti donemi esnasinda, gecerliligi kaybetmemek icin Rossi'den onay almadan disli rediktori veya reduktorli motoru sdokmeyi ya da

kurcalamayin.
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